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2020 ist ein historisches Jahr. Die Corona-
Pandemie und ihre Folgen zu bewéltigen,
stellt die Weltwirtschaft und mit ihr die
Papierindustrie vor groBe Herausforderun-
gen. Oberste Prioritat hat fr uns, mit
effizienten Losungen und Services unsere
Kunden bestmaoglich zu unterstltzen

und ihre Produktion zu sichern. Doch trotz
der Konzentration auf die aktuelle Situation
denken wir bereits weiter. Der Kosten-
druck fUr die Papierhersteller wird ebenso
fortbestehen wie die Notwendigkeit, durch
einen moglichst geringen Ressourcen-
verbrauch zu einer besseren Nachhaltigkeit
beizutragen. Deshalb arbeiten wir langst
daran, die Zukunft zu gestalten. Mit unseren
Innovationen konzentrieren wir uns darauf,
unsere Kunden beim Minimieren ihres
CO»-FuBabdrucks sowie Wasser- und
Faserverbrauchs zu unterstitzen. Unser
Ziel ist nicht nur, diese innovativen Produkte
bereitzustellen, sondern als Full-Line-
Anbieter zu ermdéglichen, dass die Kompo-
nenten des Papierherstellungsprozesses
optimal abgestimmt, automatisiert und mit
maximaler Effizienz zusammenarbeiten.
Wie viele Facetten dieser Ansatz hat,
zeigen wir Ihnen in dieser Ausgabe. Etwa
am Beispiel unseres Kunden SCA, mit
dem wir eine besonders effiziente Kraftliner-
Produktionslinie bauen. Viele weitere
Innovationen und Visionen warten auf Sie!

A oba (Tl

Andreas Endters
President & CEO Voith Paper
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Sensoren Ynemefindiich

Pneumatische statt elektrische
VerschleiBsensoren arbeiten

auch in der feuchten Saugwalzen-
Umgebung zuverléssig.

System Flexibel

SealView lasst sich als
Stand-alone-System mit grafischer
Benutzerschnittstelle steuern

oder in vorhandene IT integrieren.

Erfahrung ist gut, Messen ist besser: Weil sich der Dichtleisten-VerschleiB-
grad in einer Saugwalze von auB3en nicht erkennen lasst, bestimmt das
Bedienpersonal den Zeitpunkt fiir einen Wechsel bislang anhand seines Praxis-
wissens. Und baut die Leisten friiher aus als erforderlich, um ungeplante
Stillstdnde zu vermeiden - ein kostspieliger Sicherheitspuffer. Wie sich Trans-
parenz herstellen und dadurch gleichzeitig die Effizienz steigern Iasst,

zeigt nun SealView. Die digitale Monitoring-L&sung misst den VerschleiBfort-
schritt jeder einzelnen Dichtleiste lGber die gesamte Breite und weist recht-
zeitig auf einen erforderlichen Walzenwechsel hin. Dazu nutzt sie pro Dicht-
leiste zwei integrierte, pneumatisch angesteuerte Sensoren, mit deren Hilfe
sich der VerschleiBpunkt bestimmen und die noch zu erwartende Lebensdauer
der Leiste berechnen lasst. Ist rund die Hélfte der Dichtleisten-Lebens-
dauer erreicht, benachrichtigt SealView den Betreiber. Bleibt nur noch eine
Sicherheitsreserve vor dem VerschleiBmaximum, warnt ihn das System ent-
sprechend vor. Papierproduzenten bekommen so neben gentigend Vorlauf fir
die Serviceplanung und Ersatzteilbeschaffung auch die Méglichkeit, die
Laufzeit ihrer Dichtleisten sicher und ressourcensparend zu verlangern. ,,Wir
stellen eine Vielzahl an Informationen bereit und der Kunde erhélt die Chance,
neue Wege zu gehen und auf eine zustandsbasierte Wartung umzustellen®,
summiert Marc Erkelenz, Senior R&D Manager bei Voith Paper.

04 Zoom

Zoom
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Status Informativ

Zusétzlich zur VerschleiBanzeige auf dem Bildschirm
bietet SealView die Méglichkeit, Benachrichtigungen via E-Mail
zu senden, etwa an Smartphones.

alView
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Voith gewinnt
groBes Umbauprojekt ™M

in Brasilien Koryazhma

Fir den Papierproduzenten
Oji Papéis Especiais wird
Voith in Brasilien ein umfang-
reiches Modernisierungs-
projekt am Standort Piracica-
ba (Bundesstaat Sao Paulo)
durchfiihren. Der Auftrag um-
fasst die Modernisierung der
Papiermaschine PM 2 und der
Streichmaschine PC 3 sowie
den Transfer und Umbau eines
VariPlus Rollenschneiders
aus einer Oji-Fabrik in Japan.
Dabei wird Voith auch die Pro-
duktionsablaufe optimieren
und den Automatisierungsgrad
erhéhen, um die Fabrik fir

die Implementierung von In-
dustrie 4.0-Lésungen vor-
zubereiten. Mit dem Umbau
schafft Oji die Grundlagen fiir
eine erhéhte Kapazitat, gleich-
zeitig verbessert die Voith
Technologie die Energieeffi-
zienz und reduziert die CO»-
Emissionen.

Heidenheim

Modellfabrik Papier
entsteht in Duren

Die Modellfabrik Papier wird im deutschen Diiren
gebaut. Ein Konsortium aus Papierindustrie, Maschinen-
bau und Wissenschaft, dem Voith angehért, hat der
Stadt am westlichen Rand des Bundeslandes Nordrhein-
Westfalen den Zuschlag gegeben. Dort will das Ge-
meinschaftsprojekt kiinftig vorwettbewerbliche Grundla-
genforschung zur CO,-freien, langfristig klimaneutralen
Papierherstellung betreiben. Diiren verfiigt tiber eine
hohe Dichte an Papierfabriken und zeichnet sich auch
durch die Nahe zu wichtigen Wissenschaftsstandorten
wie der RWTH Aachen, der FH Aachen und dem For-
schungszentrum Jilich aus. Von der Anbindung erwartet
sich das Konsortium zusatzliche Impulse fir die Arbeit
der Modellfabrik.

06 News

Modernisierung
auf Distanz

Trotz Pandemie-Beschrankungen ist es Voith
gelungen, am Standort Koryazhma der
russischen llim Group einen neuen Stoffauflauf
fur die Kraftliner-Maschine PM 4 zu instal-
lieren. Der Lieferumfang umfasste neben dem
Stoffauflauf MasterJet Pro auch die Montage
und Inbetriebnahme sowie Automation. Um
den Stoffauflauf in die Produktionsumgebung
zu integrieren und die Montage zu tiberwa-
chen, kam das audiovisuelle Kommunikations-
und Kooperationssystem OnCall.Video zum
Einsatz. Mit seiner Hilfe konnte ein hybrides
Team die Installation durchflihren: Die Mitarbei-
ter am Ort wurden dabei von Experten aus
der deutschen Voith Zentrale im baden-
wirttembergischen Heidenheim unterstitzt,
die via OnCall.Video zugeschaltet waren.

,Das Projekt verdient héchste Anerken-
nung®, erklart Alexander Pozdnyakov, Senior
Vice President Operations llim Group. ,,Wir
haben nicht nur eine erstklassige Ausriistung
erhalten, sondern unsere Teams haben
dariber hinaus den besten Weg gefunden, die
Installations- und Inbetriebnahmearbeiten
mit modernen Technologien durchzufiihren.
Seit Mitte Juli produziert die PM 4 Papiersorten
mit unterschiedlichen Flachengewichten in
sehr guter Qualitat. ,,Die Leistung, die wir jetzt
haben, liegt Giber dem Projektziel und die
Kraftliner-Maschine arbeitet stabil“, summiert
Pozdnyakov.
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Entdecken Sie das Potenzial ganzheitlicher
Lésungen flur die Papierherstellung.

S.07——28
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VIS

Das Papiermaschinen-Design weiterentwickeln, um den
Produktionsprozess zu verbessern und die

digitale Transformation zu fordern - diese Vision steht hinter der
Voith Design-Studie fiir die Papierproduktion der Zukunft.

14 Full-Line-Anbieter nextlevel N°06
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Technische Innovationen treiben die Entwicklung
von Investitionsgttern voran, machen den Pro-
duktionsprozess effizienter, nachhaltiger, sicherer.
Auch und gerade in der Papierbranche. Dass
dem Industriedesign dabei eine ebenso wichtige
Rolle zukommt, gerét allerdings oft aus dem Blick.
Zu Unrecht: Industrial Design hat die Aufgabe, die
Produktionsschritte zu optimieren und die digi-
tale Transformation der Papierherstellung zu un-
terstiitzen, sowohl auf die Maschinen bezogen
als auch auf die Benutzerfihrung.

Voith Paper hat die Relevanz langst erkannt
und zeigt mit der Design-Studie zur Papier-
maschine der Zukunft eine Vision, die durch inno-
vative Gestaltung die Optik und Bedienung der
Anlagen grundlegend neu definiert.

Die Vision konkret auszuarbeiten und mit inno-
vativen Losungen in die Produktionspraxis zu
Uberfuhren —daran arbeitet ein Team von Voith
Ingenieurinnen und Ingenieuren taglich. Katja
Benzist eine von ihnen und Teil eines Projekts, das
nicht weniger zum Ziel hat, als die Papierma-
schine der Zukunft zu entwickeln. Im Lastenheft
stehen funktionale, dsthetische, Sauberkeits-
und Sicherheitsanforderungen. ,Wir wollen das
Erscheinungsbild der Maschine verbessern,
gleichzeitig aber die Bedienbarkeit optimieren und
den ganzen Prozess, der mit ihr einhergeht”,
beschreibt die Produktmanagerin. Eine solch uni-
versale Weiterentwicklung lasst sich nicht von
heute auf morgen realisieren. Noch steht sie am
Anfang. Der Ansatz ist, schrittweise ein neues
modulares Design zu konzipieren, das sich fur alle
Papiersorten und Maschinentypen adaptieren
lasst. Es umfasst nicht nur sdmtliche Sektionen
der Papiermaschine, sondern setzt bereits bei der
Stoffaufbereitung an und erstreckt sich bis
zum Rollenschneider am Ende des Produktions-
prozesses.

16 Full-Line-Anbieter

Zur
Person

Katja Benz
verantwortet als
Projektleiterin die

Entwicklung
eines zukunftsorien-
tierten Papier-
maschinen-Designs,
das gestiegene
funktionale und
asthetische Anforde-
rungen vereint.
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Besonderes Augenmerk liegt dabei auf der
Mensch-Maschine-Schnittstelle. Denn noch
sind die einzelnen Bereiche nicht durchgangig ge-
staltet, sondern oft Insellésungen: Teils dienen
nach wie vor Schalter zum Auswahlen der Funkti-
onen und Einstellen der Betriebsparameter, teils
schon Touchpads. Das sogenannte ,Operating
Concept” zu vereinheitlichen und mit Funktionen
wie den ,Smart Lights“ auszustatten, die den
Betriebszustand der Komponenten anzeigen, ist
deshalb eine der Prioritaten. So entsteht eine
Durchgéangigkeit Uber die Produktionsschritte
hinweg. Sie ist gerade fur den Ubergang zur
Industrie 4.0 wichtig. Sollen deren Effizienz- und
Geschwindigkeitsvorteile durch Digitalisierung
und Vernetzung in der Praxis zum Tragen kommen,
dirfen tradierte Bedienkonzepte sie nicht aus-
bremsen. Ein Beispiel: Statt bei Fehlern bloB Alarm
zu geben, kann die Maschine dem Bediener
dann schon friher und besser anzeigen, was vor-
geht, und ihm Korrekturvorschlage machen.

Die Design-Studie von
Voith zeigt die Papier-
produktion der Zukunft. Von
der Stoffaufbereitung
bis zur Aufrollung -
die innovative Gestaltung
definiert Optik und
Bedienung der Anlage
grundlegend neu.

nextlevel N°06

Design

ist die geeignete
Kombination
von Materialien,
um ein

Problem zu I6sen.

Charles Eames,
Designer
und Architekt

Doch das weiterentwickelte Industrial Design
soll nicht allein helfen den Produktionsprozess
zu optimieren. Denn genauer auf den Menschen
und seine Bedurfnisse einzugehen, fuhrt zu
Verbesserungen auf vielen Ebenen — mitunter un-
erwarteten: Bessere Gestaltung unterstitzt
ebenso das Employer Branding, konnte Katja
Benz feststellen. ,Unsere Kunden im chinesischen
Markt sagen, sie brauchen das bessere Design
auch, um qualifizierten Fachkraften héherwertige
Arbeitsplatze anbieten zu kénnen. Es hilft, das
Gebilde aus Stahl attraktiver zu machen und junge
Leute zur Mitarbeit zu motivieren, das gilt in
Europa genauso.”

Dort, im deutschen Sandersdorf-Brehna
(Sachsen-Anhalt), zeigt sich die erste Umsetzung
von Elementen des neuen Papiermaschinen-
Designs. Die Progroup AG hat am Ort gerade
eine der weltweit modernsten Verpackungspapier-
fabriken in Betrieb genommen. Voith lieferte
die gesamte Produktionstechnik und integrierte
bei der XcelLine Maschine bereits Merkmale,
die unter anderem zur Arbeitssicherheit beitragen.
So wurden beispielsweise die Laufsteggruppen
einer Ebene durchgangig gestaltet und alle
Aufstiegstreppen auf einen 45-Grad-Winkel ver-
einheitlicht sowie die Gelander mit hochwertigem
Mineralglas verblendet. Die Reduktion der
technischen Komplexitat des Laufstegsystems
beruhigt auch das Gesamtbild der Anlage.

Die Premiere bei der Progroup AG ist ein
erster wichtiger Meilenstein fUr das mehrjahrige
Designprojekt. Viele weitere sollen folgen. Der
Roll-out der Elemente ist langfristig angelegt,
erklart Benz. ,Wir beginnen bei Neuanlagen und
implementieren das neue Design sukzessive —
Sandersdorf-Brehna ist der Start.”

Full-Line-Anbieter 17
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' Dr. Michael Trefz

Als President der Division Projects leitet Dr. Trefz seit
Oktober 2019 das Neuanlagengeschaft von Voith Paper und
ist Mitglied der Geschaftsflhrung des Konzernbereichs.

18 Full-Line-Anbieter
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Toscotec

Toscotec mit Hauptsitz im italienischen Lucca wurde 1948
gegriindet. Seitdem hat sich das Unternehmen auf die
Entwicklung und Produktion von Papiermaschinen, Systemen
und Komponenten fiir die Herstellung von Hygienepapieren,
Papier und Karton spezialisiert. Seinen Kunden bietet Toscotec
Technologie und Dienstleistungen von Einzelkomponenten
Uber Umbauten und Umriistungen bis hin zu kompletten
Produktionslinien. AuBerhalb Italiens ist das Unternehmen mit
Standorten in China und den USA vertreten. Als CEO

steuert Alessandro Mennucci das Geschaft und arbeitet mit
Dr. Michael Trefz, President Division Projects bei Voith Paper,
zusammen.
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; ‘ Alessandro Mennucci

Seit 1999 ist Alessandro Mennucci CEO von Toscotec.
Er ist fUr die Wachstumsstrategie von Toscotec

und die Expansion auf die internationalen Markte mit
der Griindung der beiden Tochtergesellschaften in
China und den USA verantwortlich.

Nach den erfolgreich abgeschlossenen Ubernahmen bildet Voith
mit BTG und Toscotec einen Verbund renommierter Paper-Spezialisten.
Was kénnen Sie gemeinsam mehr erreichen als bislang allein?

. Dr. Abraham: BTG ist eine Bereicherung fur Voith und ergénzt unser Angebot bei
allen Fragestellungen rund um den Betrieb der Papiermaschine und der Stoff-
aufbereitung, um der bevorzugte Partner fr unsere Kunden zu sein. Die Akquisi-
tion drlickt nochmals unser klares Commitment zur Papierindustrie aus.

‘ Dr. Trefz: Gemeinsam mit Toscotec bauen wir unsere Position als Full-Line-Anbieter
in der Papierindustrie aus. Im wichtigen Wachstumsmarkt der Hygienepapiere
wollen wir mit der Ubernahme unsere Prasenz weiter stérken und den Kunden im
Bereich Tissue, Karton und Papier das breiteste und technologisch flihrende
Portfolio anbieten. SN

nextlevel N°06 Full-Line-Anbieter 19



Toscotec hat sich besonders im Bereich der Hygienepapiere
einen Namen gemacht und dort Schnittmengen
zum Voith Portfolio. Wie wollen Sie sich kiinftig ergdnzen?

. Dr. Trefz: Unser Ziel ist, unseren Kunden die technologisch besten
und kostenattraktivsten Losungen anzubieten. Mit den sich ergédnzenden

Portfolios im Karton- und Papierbereich kodnnen wir Voith Kunden bei-
spielsweise nun auch mit Maschinen unter vier Metern Breite bedienen. Im
Tissue-Bereich Ubernimmt Toscotec das Geschéft mit Neuanlagen und
gréBeren Umbauten fur die gesamte Voith Group. Wir erganzen das
Portfolio unter anderem durch unsere Ersatz- und VerschleiBteile, digita-
len Lésungen und Services.

. A. Mennucci: Damit ist Toscotec der Vertriebskanal fur neue Tissue-
Projekte innerhalb des Voith Konzerns. Fir das weitere Portfolio flhren

wir gemeinsam Evaluierungen der Produkte durch, um dem Markt
die beste Losung anzubieten. Zukunftig kdnnen wir beispielsweise Be-
spannungen und Blueline Stoffaufbereitungsanlagen von Voith mit
unseren Maschinen noch starker integriert und effektiver anbieten. Auch
in Kombination mit verschiedenen Produkten anderer Unternehmen
des Voith Konzerns, um die bestmdglichen Ergebnisse fur unsere Kun-
den zu erzielen.

Welcher Mehrwert ergibt sich fiir Kunden beider
Marken aus der Toscotec-Ubernahme?

. Dr. Trefz: Den Kunden von Voith und Toscotec stehen jetzt zwei renommierte Unternehmen
mit ihrer langjahrigen Expertise im Bereich der Papierherstellung und mit ihren diversen
Portfolios zur Verflugung. Damit bekommen sie aus einer Hand die auf ihre individuellen Be-
durfnisse zugeschnittene und kostenattraktivste Lésung. Toscotec ist nun Teil eines starken
Konzerns mit einem globalen Footprint. Die Kunden erhalten dadurch Zugang zu einem
weltweiten Netzwerk an Standorten und personellen Ressourcen. Durch die Verbindung
beider Unternehmen gewinnen sie dartber hinaus zusatzliche Investitionssicherheit.

‘ A. Mennucci: Unsere bestehenden und zukinftigen Kunden werden
von einer spezialisierten und agilen Organisation wie Toscotec pro-

fitieren, mit der Unterstltzung einer groBeren Organisation im Ricken.
Dies spielt in verschiedenen Bereichen eine wichtige Rolle: Der
Austausch von technologischem Schlussel-Know-how flhrt zu Opti-
mierungen in der Produktentwicklung und bei Forschungs- und
Entwicklungsprojekten. Das erlaubt uns, Kunden ein erweitertes Pro-
duktportfolio einschlieBlich der Industrie 4.0-Technologie anzubie-
ten und ihre spezifischen Anforderungen noch genauer zu adressieren.
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‘ Dr. Jirgen Abraham

In seiner Funktion als President Division Products &
Services ist Dr. Abraham Mitglied der Geschaftsfiihrung von
Voith Paper. Gleichzeitig verantwortet der promovierte
Chemiker als Digital Business Officer die Weiterentwicklung
der Digitalisierung des Konzernbereichs.

. yl;r{{\ ,.,-m'ﬂ. ;

Wird sich die Zusammenarbeit auch auf die
Produktentwicklung im Tissue-Bereich auswirken?

‘ Dr. Trefz: Die Produktentwicklung ist der Schwerpunkt seit Beginn der
Zusammenarbeit im Mai 2020. Wir wollen unser gemeinsames Wissen nutzen,

um unsere Produkte weiter zu verbessern und wertschépfende Synergien
zu schaffen. Bei Tissue, Karton und Papier haben wir unser Portfolio und
etwaige Uberschneidungen gemeinsam bewertet und teilen mit Toscotec alle
bisherigen Ergebnisse der Forschung & Entwicklung im Bereich Tissue.
Beispielsweise arbeiten wir gerade intensiv an der Weiterentwicklung einer
neuen Tissue-Schuhpresse. Aus unseren Erkenntnissen leiten wir die effizien-
testen und nachhaltigsten Lésungen fur unsere Kunden ab.

A. Mennucci: Bei Tissue-Maschinen wird Toscotec die Forschungsaktivitaten
klnftig in enger Zusammenarbeit mit den F&E-Gruppen von Voith leiten, die
unter anderem auf Bespannungen, Bezlige, die Stoffaufbereitung und den Kon-
stantteil spezialisiert sind. Eine Reihe von Projekten haben wir bereits gestartet,
etwa im Bereich strukturiertes Tissue. Zudem adressieren wir die zentralen
Themen der Papierproduktion: Kunden wollen wir helfen, ihre Effizienz weiter zu
steigern und ihre Anlagen durch die Umstellung auf eine komplett digitale
Steuerung zu optimieren. Ihren Energieverbrauch zu senken, ist ein weiteres Ziel.

—
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BTG ist ebenfalls als hochspezialisierter Anbieter fiir die Papierindustrie tatig.
In welchen Segmenten kann das Unternehmen Voith erganzen?

R. Crossman: Indem wir unsere starken Marktpositionen und Leistungsver-

‘ sprechen mit denen von Voith kombinieren, kdnnen wir Kunden in den
Segmenten Tissue, Verpackung, grafisches Papier und Zellstoffherstellung durch
das Zusammenspiel unserer Fahigkeiten noch besser bedienen.

Dr. Abraham: BTG komplettiert Voith gerade im Bereich der VerschleiBteile rund um
. die Papiermaschine perfekt durch eigene Fertigungskapazitaten. Bei den Feldinstrumen-

ten in der Stoffaufbereitung ergénzen sich die Angebote durch die Starke von BTG

bei der Sensorik und die von Voith bei der Aktuatorik. Vor allem der durch Expertenwissen

getriebene Marktzugang von BTG in den Bereichen Streichen, Creping und Daten-

analyse ist fur Voith von groBtem Interesse. Er versetzt uns in die Lage, unseren Kunden

ganzheitliche Losungskonzepte anzubieten.

-
BTG

Die Firmengeschichte von BTG (Bonnier Technology Group) geht bis ins Jahr
1921 zuriick. In Schweden gegriindet, hat die Unternehmensgruppe ihren

Sitz heute in Eclépens (Schweiz) und bietet Industriekunden hochspezialisierte
Prozesslésungen, vor allem fiir die Bereiche Verpackung, grafische Papiere
und Tissue. Das Spektrum erstreckt sich von Rakelbetten und -stében tber
Streichklingen und Kreppschaber bis zu Sensoren und Instrumenten zum
Kontrollieren von Zellstoff- und Papierprozessen. Zusétzlich unterstitzt BTG
durch Datenanalyse, Automation und Software die Digitalisierung der Papier-
industrie. BTG-President Rob Crossman arbeitet mit Dr. Jirgen Abraham
zusammen, President der Division Products & Services.

Wo sehen Sie konkrete Ansatzpunkte, durch das Verkniipfen von BTG-Produkten
mit Voith Lésungen einen Mehrwert fiir Kunden zu schaffen?

. Dr. Abraham: Wir haben bereits damit begonnen, die BTG-Feldinstrumente in der Stoff-
aufbereitung fest zu integrieren. Kunden profitieren dadurch zum einen vom Zusammenspiel

perfekt aufeinander abgestimmter Produkte und Lésungen, zum anderen kénnen sie sich
auf das ausgedehnte BTG-Servicenetz stlitzen. Im Bereich des Leimens und Streichens ist
Voith schon heute ein fuhrender Lésungsanbieter. Die Integration von BTG erdffnet uns
nun die Moglichkeit, beginnend in unserem Technology Center, gemeinsam neue Konzepte
rund um das Zusammenspiel von Walzenbeschichtung, Streichklinge und Auftragswerk
zu entwickeln. Dadurch gewinnen die Kunden zuséatzliche Optionen zum Optimieren ihrer
Produktionsablaufe.

‘ R. Crossman: Ganz genau. Der Schlussel sind Lésungen, die unseren Kunden nachhaltige
Gewinne bringen. Sie kaufen unsere Produkte und Dienstleistungen, um eine Rendite
aufihre Investition zu erzielen. Wir arbeiten bereits intensiv zusammen, da es auf beiden
Seiten einige wirklich herausragende Fahigkeiten gibt, die kombiniert ein enormes
Potenzial entfalten kdnnen. Wir sind davon tberzeugt, dass 1 + 1 in Bezug auf den Mehr-
wert und den Effekt fur die Geschéfte unserer Kunden 3 ergeben wird.
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Bei der digitalen Transformation verfolgten BTG und Voith bislang unter-
schiedliche Ansétze. Wie lassen sich die BTG-Angebote mit dem
Papermaking 4.0 Portfolio von Voith zu einer konsistenten Strategie flr
Kunden beider Unternehmen zusammenfihren?

‘ Dr. Abraham: Sowoh!| BTG als auch Voith haben die Mdglichkeiten der

Digitalisierung fr unsere Kunden erkannt. Beim Umsetzen von
Lésungen haben wir jedoch unterschiedliche Wege eingeschlagen:
Der BTG-Ansatz beruht auf den Starken des Unternehmens bei Daten-
sammlung, -speicherung und -analyse. Voith verfolgt einen Ansatz,
der auf unserem Papiermacher- und Anlagensteuerungs-Know-how
basiert und es mit den Potenzialen der kunstlichen Intelligenz kom-
biniert. Unsere Aufgabe besteht jetzt darin, beide Wege optimal
zusammenzufuhren, sodass Kunden das Digitalisierungspotenzial voll
ausschopfen kénnen.

R. Crossman: Trotz der unterschiedlichen Anséatze zeigte
sich schon friih, dass beide Organisationen ahnliche
Kulturen und Ideen rund um die 4.0-Chance hatten und ein
ahnliches Verstandnis, wie sich deren Moglichkeiten fur
unsere Kunden erschlieBen lassen. Es kommt darauf an,
aus jedem Ansatz das Beste auszuwéhlen und als Go-to-
Market-Standard zu etablieren. Damit haben wir begonnen.
Welches die besten Losungen sind, werden wir im engen
Austausch mit unseren Kunden definieren.

‘ Rob Crossman

Rob Crossman ist ein kundenorientierter Fachexperte, der seit tber

25 Jahren in der Zellstoff- und Papierindustrie tatig ist. Crossman

kam vor zehn Jahren zu BTG und ist seit mehr als zwei Jahren President
des Unternehmens. Seither liegt sein Fokus darauf, die Organisation

zu einem verlasslichen Partner zu formen, der den geschatzten Kunden
von BTG einen nachhaltig wirtschaftlichen Mehrwert liefert.

Mit den Akquisitionen setzt Voith weiterhin stark auf das Papier-
geschéft. In welchen Segmenten erwarten Sie fiir den
Verbund Voith/BTG/Toscotec besondere Wachstumschancen?

. Dr. Abraham: Im Verbund aus Toscotec, Voith und BTG sind wir ein
Anbieter ganzheitlicher Losungen rund um die Tissue-Anlage.
Und mit unseren etablierten 4.0-L&sungen im Bereich Pulp und Paper
kénnen wir nun auch die installierte Basis von Toscotec bedienen.

‘ Dr. Trefz: Wachstumschancen bestehen vor allem da, wo Lieferungen
und Leistungen von Voith die Tissue-Maschine von Toscotec
erganzen und aufwerten kdnnen. Das ist bei Verbrauchsmaterialien der
Fall, aber auch beim digitalen Produktportfolio oder den Service-

paketen von Voith.
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Shanying Paper und Voith gelang es inmitten des
Pandemie-Lockdowns in China, die Produktionslinie PM 22
vorzeitig in Betrieb zu nehmen. Schllissel zum Erfolg

war die durch den Full-Line-Anbieter-Ansatz mégliche Effizienz.
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Im Zentrum der Corona-Pandemie eine neue Produktions-
linie in Betrieb nehmen, und das trotz aller Beschrankun-
gen noch vor dem geplanten Termin: Viel gréBer kann eine
Aufbauleistung in der Papierindustrie aktuell nicht sein.
Der Hersteller Shanying Paper hat sie mit Voith erbracht. Im
chinesischen Huazhong (Provinz Hubei) arbeiteten beide
Unternehmen eng zusammen, um diese Herkulesaufgabe zu
|6sen und den Betriebsstart der PM 22 sicherzustellen. Mit
Erfolg — obwohl Hubei bis Ende Mé&rz 2020 durch einen
Lockdown quasi lahmgelegt war — konnte die Verpackungs-
papiermaschine im Frihsommer dort die Produktion auf-
nehmen.

Dem erfolgreichen Start ging eine umfangreiche Vor-
bereitung voraus. Flr die PM 22 lieferte Voith als Full-Line-
Anbieter neben der kompletten XcellLine Papiermaschine
auch die BlueLine OCC Stoffaufbereitung inklusive zentra-
ler Komponenten wie der IntensaDrum Auflésetrommel
und der InfiltraDiscfilter. Die Aufrollung samt automatischem
Volltambour-Handling z&hlte ebenso zum Lieferumfang
wie die Automatisierungsldsungen MCS, DCS und QCS.
Dass Stoffaufbereitung und Papiermaschine parallel instal-
liert werden sollten, komprimierte den engen Projektzeit-
plan zusatzlich. Doch gerade deshalb konnte das Full-Line-
Anbieter-Konzept seine Vorteile ausspielen. Weil Voith die
komplette Stoffaufbereitung und Papiermaschine lieferte
und die Gesamtverantwortung trug, lieB3 sich die Zahl der
Schnittstellen auf ein Minimum reduzieren. Das steigerte zum
einen die Effizienz, weil die zeitraubende Koordination einer
Vielzahl an Gewerken entfiel. Zum anderen stellte es die
schnelle und — unter Lockdown-Bedingungen besonders
wichtig — zuverlassige Lieferung sicher.

Kunshan
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Gemeinsam mit Shanying aktualisierte das lokale Voith
Team den Ausfuhrungsplan, um den durch die Pandemie-
Beschrankungen entstandenen Ruckstand aufzuholen. Da
offentliche Verkehrsmittel nicht verfligbar waren, spulten
die Mitarbeiter Tausende Kilometer im Auto ab, um am Ort
zu sein. Wo das nicht gentigte, bekamen sie Hilfe von
Voith Kollegen weltweit: Via Online-Service verbunden, un-
terstitzten die Experten das Projekt aus der Ferne.

Allen Beteiligten gelang schlieBlich eine reibungslose
Ausflhrung. ,Wéahrend der gesamten Projektdurchfihrung
haben wir Teamgeist gezeigt und viele Schwierigkeiten tber-
wunden. Das Installationsteam war vor Mitte Marz vor Ort,
als die Pandemie noch eine groBe Herausforderung darstell-
te“, sagt Junxian Feng, General Manager von Shanying
Huazhong. Bereits vor dem Bau der Produktionslinie hatte
Shanying Paper seine Kapazitat und seine Wertschdp-
fungskette strategisch erweitert. Die neue PM 22 wird durch
hocheffiziente Papierherstellungsprozesse nun dazu bei-
tragen, den Fertigungsstandort Huazhong bei Qualitéat, Kapa-
zitat und Nachhaltigkeit langfristig auf ein neues Niveau
zu heben.

,Die PM 22 setzt neue MaBstabe beim Wasser-, Faser-
und Energieverbrauch. Sie wird uns helfen, die Gesamt-
betriebskosten zu senken®, erklart Zejun Weng, Vice President
of Operation, Shangying Huazhong. Bereits kurze Zeit nach
der Inbetriebnahme hatte die PM 22 die Erwartungen in
Bezug auf die Geschwindigkeit und Kapazitat erfillt. ,Unter
allen drei Produktionslinien bei Shanying Huazhong ist die
PM 22 diejenige, die die hdchste Papierqualitat produziert.
Sie ist auch die beste in Bezug auf Produktionskapazitat
und Gewinn®, bilanziert Junxian Feng. ,Wir haben unser Ziel
erreicht.”

Voith wird diese Transition weiter begleiten — und sein
Know-how und das lokale Serviceteam dazu einsetzen,
Shanyings Wettbewerbsfahigkeit kontinuierlich auszubauen.

Zlenz
Linie
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Als der junge Wartungstechniker eine Treppe in
der Anlage hinaufsteigt, um den Antriebsriemen
an einem Elektromotor zu wechseln, unterlauft
ihm ein Fehler. In der Eile Ubersieht er das Leck
an einer Dampfleitung, die knapp Uber Kopfhdhe
direkt neben ihm verlauft. Mit gravierenden
Folgen: Der austretende heiBe Dampf verbriht
ihn sofort. Ein schwerer Betriebsunfall.

nextlevel N°06

Virtual-

Reality-
Trainings

Die VR-gestutzte
Ausbildung ist
Teil der Voith
PaperSchool. Mit ihr
|asst sich Wissen
vermitteln, ohne
Mitarbeiter zu
geféhrden oder die
Papierproduktion
zu beeintrachtigen.

gebildete Maschinenhalle. In ihr lassen sich
beispielsweise Wartungsarbeiten an der Papier-
maschine mit maximaler Realitdtsnahe tben,
aber véllig gefahrlos und ohne Stillstand oder
Ressourcenverbrauch.

Der Papierproduzent Leipa Georg Leinfelder
GmbH hat das Potenzial erkannt. Als weltweit
erstes Unternehmen nutzt er das VR-System von
Voith, um Azubis, Papiermacher und Wartungs-
techniker besonders effektiv zu schulen.

,Die Controller ersetzen die Hande. Sobald der
Mensch mit den Handen arbeitet, erlebt er

eine ganz andere Interaktion, als wenn er ein
Video oder eine Prasentation sieht, erklart Voith
PaperSchool Manager Michael Neumann.

,Die Hand-Auge-Arbeit erzeugt Muskelerinne-
rung, das ist eine nachhaltigere Form des
Wissenstransfers und der Vorteil gegentiber
einer Klassenraumschulung.* SN
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Entdecken Sie das Potenzial
nachhaltiger Papierherstellung.
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Mit automatischer Nullspalt-

Einstellung und

Papermaking 4.0 Funktionalitat setzt
der InfibraDisp neue MaBstéabe.

Die Ubersichtliche
Benutzer-
schnittstelle erhdht
die Bediener-
freundlichkeit.

Ein einzelner Antrieb
flr Zahngarnitur
und Zuflhrschnecke
im InfibraDisp
senkt den kunden-
seitigen Installations-
aufwand.

Durch die
hydraulische
Spaltverstellung der
Zahngarnitur
lasst sich die
Dispergierintensitat
prézise
einstellen.

Die konische
Zufihrschnecke
gewahrleistet
eine homogene Be-
schickung
der Zahngarnitur.

30 Nachhaltigkeit

arbeitet InfibraDisp
noch effizienter
und erdffnet
neue Maintenance-
Optionen.

Guinter Winand
Product
Manager Dispersion
System, Voith

Prozent
Festigkeits-
erhéhung: Die
neue InfibraDisp-
Generation
verbessert das
Dispergierergebnis
deutlich.
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Die Erfolgsgeschichte halt an. Anfang der
1960er-Jdahre legte Voith mit damals neuartigen
Maschinenentwicklungen die Grundlagen des
Altpapierrecyclings im groBindustriellen MaBstab.
Seitdem steigt die Sekundarfaserquote in der
Papierproduktion und damit auch deren Nach-
haltigkeit. Doch gleichzeitig sinkt die Qualitat: Die
Recyclingraten und -zyklen nehmen zu, dadurch
nimmt das Festigkeitspotenzial der Faser ab.
,+Zudem erhdhen immer mehr Asche, Farbreste,
Stickies und Wachse aus Lebensmittelpapieren
die Schmutzfracht und erfordern einen erhéhten
Reinigungsaufwand®, sagt Glinter Winand,
Product Manager Dispersion System bei Voith.
,Dieser Trend wird sich definitiv fortsetzen.” Um
dem entgegenzusteuern, setzt Voith auf ein
hochspezialisiertes Portfolio fur die Dispergie-
rung. Die aktuelle Dispergergarnitur The Wall
trennt Storpartikel und Druckfarben nicht nur
besonders effizient und schonend von der Faser,
sondern reduziert auch die Energie-, Betriebs-
und Wartungskosten. Und: ,Mit dem InfibraDisp
haben wir die digitale Anbindung hergestellt

und sehr viel Benutzerfreundlichkeit eingearbei-
tet”, betont der Experte.

Automatische Nullspalt-Einstellung
Gerade die vereinfachte Handhabung des weiter-
entwickelten Dispergers ist ihm wichtig. Denn
durch die hydraulische Spalteinstellung lasst sich
deren Nullpunkt nun erstmals automatisch fest-
legen. Das Bedienpersonal ist dazu nicht 1anger
auf Erfahrungswerte angewiesen. ,Friher musste
die Nullspalt-Einstellung manuell justiert werden,
war aber nie eindeutig definiert und repro-
duzierbar — das haben wir gedndert*, erlautert
Winand. Die erforderliche Spaltbreite wird auto-
matisch eingestellt, wobei ein Positionssensor
prazise Rickmeldungen zum Spaltwert liefert.

Die integrierte GarniturverschleiB-Uberwachung
verhindert mithilfe von Schwingungssensoren
jeden Plattenkontakt und trégt dadurch zum
sicheren Betrieb bei. Alle Parameter lassen sich
durch ein Touchpad-Display direkt an der Ma-
schine festlegen. Dass sich das verbesserte
Bedienkonzept und die optimierte Spaltverstellung
in der Praxis bewé&hren, bestatigt der Pilot-
kunde Saica im spanischen Saragossa, bei dem
InfibraDisp seit Marz 2020 in die reguléare Produk-
tion eingebunden ist. ,Die hydraulische Spalt-
verstellung ermoglicht uns eine préazise Null-
punkt-Einstellung nach dem Plattenwechsel mit
nur einem einzigen Knopfdruck. Dadurch ist ein
manueller Eingriff am Disperger selbst nicht mehr
notwendig®, erklart Stock Preparation Plants
Managerin Susana Fernandez-Carrion.




Wartungsarme Konstruktion

Doch auch weitere InfibraDisp Komponenten
wurden Uberarbeitet, um neben dem Dispergier-
ergebnis — Winand beziffert die erreichbare
Festigkeitserhdhung auf bis zu 25 Prozent — die
Betriebskosten zu verbessern. So arbeitet die
Maschine nicht mehr mit zwei Motoren, sondern
nur noch mit einem: Er treibt die Zahngarnitur
und gleichzeitig die leicht zugangliche Zufthr-
schnecke an. Das sorgt flr eine besonders
homogene Stoffzufuhr und minimiert Leistungs-
schwankungen beim Dispergiervorgang, was
zu einer noch gleichméBigeren Produktqualitat
fuhrt. ,Das Konstruktionskonzept mit einem
einzigen Motor, der sowohl den Rotor als auch
die Forderschnecke antreibt, hat unseren Platz-
bedarf deutlich reduziert und wird letztlich

auch unsere Wartungskosten senken®, zeigt sich
Fernandez-Carrién Uberzeugt.

Dem neuen InfibraDisp gingen umfangrei-
che Forschungsarbeiten im Fiber Technology
Center (FTC) von Voith voraus. ,Wir haben intensiv
an den technologischen Aspekten gefeilt, da-
nach detailliert an den maschinenbaulichen und
Bedieneraspekten gearbeitet®, erinnert sich
Winand. Im Rahmen der Versuche optimierten die
Ingenieure das Zusammenspiel von Maschine
und Garnitur und ermittelten den idealen Betrieb
in Bezug auf Stofftemperatur, Gegendruck und
die Positionierung der Verdinnungswasser-
anschlusse. Das Ein-Motor-Konzept musste sich
ebenfalls im FTC bewé&hren — dort wurden die
Zuflhrung und der Stofftransport ausgiebig unter
Praxisbedingungen erprobt.

Die Forderschnecke
des InfibraDisp
ist leicht zuganglich.

Das Fiber
Technology
Center
(FTC) von
Voith ist als
Forschungs-
stéatte fir
die Papier-
produktion
weltweit
einzigartig.

Im Fiber Technology
Center lassen
sich kundenspezifi-
sche Produktions-
bedingungen
exakt nachstellen.

Stoffaufbereitung in
der Versuchsanlage

Automatisierung inklusive

Der Prototyp diente zum Testen aller Funktionen
der digitalen Anbindung. Durch sie schopft der
nun marktreife Disperger das Papermaking 4.0
Potenzial aus. Als Beispiel nennt Saica-Managerin
Susana Fernandez-Carrion Effizienz- und
Sicherheitsvorteile: ,Die neue Steuereinheit zur
VerschleiBmessung erlaubt uns, die Uberwa-
chung von Garnituren wahrend ihres gesamten
Lebenszyklus zu verbessern, den Verschlei
zwischen verschiedenen Garniturtypen oder mit
verschiedenen Rohstoffen zu vergleichen und
Anomalien bereits vor einer geplanten Abschal-
tung zu erkennen.”

Doch die 4.0-Features gehen noch dartiber
hinaus. ,InfibraDisp kann sich autark verwalten,
permanent die Garniturlaufzeit Gberwachen
und die verbleibende Einsatzdauer errechnen.
Er sagt den ndchsten Garniturwechsel rechtzeitig
voraus und gibt Empfehlungen fur die Wartung®,
beschreibt Winand. Der Produktmanager plant,
die Automatisierung weiter voranzutreiben. ,Wir
wollen die VerschleiBerkennung mit einer mog-
lichen Nachbestellung im Voith Paper Webshop
kombinieren, sodass sich optional automatisch
eine Garnitur ordern lasst*, stellt Winand in
Aussicht. Das Konzept und seine Perspektiven
Uberzeugen: Schon im Herbst 2020 beziehungs-
weise Frihjahr 2021 sollen in Indien und China
neue InfibraDisp Disperger in Betrieb genommen
werden.
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Die Prozesse in der Stoffaufbereitung
noch effizienter steuern, um den
Energiebedarf und damit den CO2-
FuBabdruck zu verringern: Mit neuen
Ansétzen baut Voith seine Markt-
fihrerschaft in diesem Bereich aus.

Nachhaltigkeitsorientierung beginnt ganz vorn.
Durch das komplexe Zusammenspiel zahlreicher
Komponenten und Anlagen bietet besonders

die Stoffaufbereitung viele Ansatzpunkte, den
Papierherstellungsprozess 6konomisch und 6ko-
logisch zu optimieren. Durch seine langjahrige
OCC- und DIP-Expertise ist Voith heute technolo-
gisch fihrend im Bereich der Recyclingpapier-
aufbereitung und arbeitet daran, die Energie-
effizienz noch weiter zu vergréBern, um damit den
CO»-FuBabdruck der Papierproduktion zu ver-
ringern. ,Bei allen Projekten ist die Reduzierung
des Energiebedarfs ein wesentliches Entwick-
lungsziel”, betont Voith Produktmanagerin

Dr. Antje Voiron.

Um das Potenzial dieser Orientierung zu ver-
deutlichen, gentgen wenige Zahlen. Verglichen
mit einer Standard-Stoffaufbereitung erreicht der
Voith BlueLine Prozess im Durchschnitt Energie-

i ungen von 25 Prozent (OCC) beziehungs-

eiper Standardaniagay
Senken.
Bei aktuellen Recyx
rund A5 Prozent des

ereitung?dos
siter reelzieren. G

vermeiden.
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Im Vergleich

zu Standard-Stoff-
aufbereitungs-
anlagen erreicht die
Voith BlueLine
signifikante Energie-
einsparungen:

DIP-
Prozess

Doch der Nachhaltigkeitsansatz ist weiter
gefasst. Beim BlueLine Portfolio liegt die Prioritat
nicht allein auf dem energiesparenden, maximal
effizienten Einsatz, sondern auch den Maschinen
selbst kommt eine kunftig noch wichtigere Rolle
zu. ,Wir werden unsere Maschinen noch starker
mit dem Ansatz konstruieren, die Materialien
sortenrein zurlickzugewinnen, und den Service-
gedanken fur eine moglichst lange Lebensdauer
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Um diese L6sungen zu realisieren, hat sich das Unter-
nehmen schon frih an Voith gewandt. Bereits 2017
gab Koehler die Produktionslinie 8 flir den Standort Kehl
in Auftrag — eine der weltweit leistungsfahigsten Spezial-
papiermaschinen, ausgelegt fur ein jahrliches Pro-
duktionsvolumen von bis zu 120.000 Tonnen Spezialpa-
pier, erganzt durch die Offline-Streichmaschine SM 8.
Sie ist mit modernsten Streichwerken ausgestattet und
verfugt Uber eine kontaktlose, schonende Trocknung,
die gleichzeitig einen hohen thermischen Wirkungsgrad
erreicht. Das von der PM 8 produzierte einseitig glatte
Papier erweitert die SM 8 beim Streichprozess durch
den Auftrag funktionaler Barriereschichten. ,Diese Schich-
ten basieren auf wasserbasierten Polymerdispersionen®,
erlautert Voith Produktmanager Jens Kolb. ,Mit Hilfe
dieser Beschichtungen kénnen den Papieren verschie-
dene Barriereeigenschaften mitgegeben werden. Von
der Wasserdampfbarriere bis hin zur Aromabarriere ist
hier fast nichts unmaéglich.”

Bis zu diesem Erfolg war es ein langer Weg. Be-
sonders der Streichprozess bildete eine hohe Hirde,
denn beim Auftragen der funktionalen Schicht ist
die wasserbasierte Dispersion sehr temperaturanfallig.
»~Wenn die Trocknungskurven nicht genau passen,
ist der Strich noch halb fllssig. In der Folge kann es dann
dazu kommen, dass Ablagerungen die Maschine ver-
kleben®, berichtet Kolb: ,Da gilt es sehr viele einzelne
Prozessparameter zu justieren.”

In enger Abstimmung forschten Voith und Koehler
deshalb zwei Jahre lang daran, alle Variablen opti-
mal aufeinander abzustimmen. Wéhrend Voith an der
Versuchsstreichmaschine im Technology Center ex-
perimentierte, fuhr Koehler auf einer eigenen Streich-
maschine parallel Konzeptversuche. Anhand der
Ergebnisse konnten die Partner beispielsweise Daten
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Entdecken Sie das Potenzial
effizienter Papierherstellung.
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In der Schuhpresse herrscht ein raues Arbeits-
klima. Besonders in Karton- und Verpackungs-
maschinen besteht die Gefahr von Verdrickungen,
bei denen ein Papierbatzen durch den Nip ge-
quetscht wird, was zu erhdhter Reibung und
gegebenenfalls zu einer Beschadigung des Press-
mantels fUhrt. Zusétzlich zur physischen Be-
lastung ist der Mantel aggressiven Chemikalien
ausgesetzt.

Héhere Belastbarkeit

Trotz aller Widrigkeiten durch optimierte Produkt-
eigenschaften eine moglichst lange Laufzeit

des Schuhpressmantels zu erreichen, war deshalb
das Entwicklungsziel fur den neuen Polyurethan-
Pressmantel QualiFlex QRun. Denn eine Voith
Auswertung der Griinde fur den Ausbau von Press-
manteln hatte gezeigt, dass die Wahrschein-
lichkeit fUr einen auBerplanmaBigen Austausch
bei Verpackungspapier viel héher liegt als bei
grafischen Papieren. ,Unsere Forschung & Ent-
wicklung hat den Batzendurchgang an der Ver-
suchsmaschine nachgestellt, im Detail analysiert
und auf Basis der Ergebnisse das Produkt ge-
zielt fur den Markt verbessert®, beschreibt Peter
Weichenberger, Business Unit Manager QualiFlex
bei Voith.

Die Anderungen zeigen sich in einer hdheren
Rissfestigkeit und Schlagzéhigkeit. ,Im Labor
haben wir festgestellt, dass das Risswachstum
bei QRun geringer ausfallt”, ergénzt Christina
Bauer, Global Product Manager Press Rolls. ,Die
Kombination von sehr guter Riss- und Hydrolyse-
besténdigkeit, hervorragender Schlagzahigkeit
und Abriebfestigkeit sowie ausgezeichneter che-
mischer Bestandigkeit ergibt eine hohe Betriebs-
sicherheit.”

Verlangerte Lebensdauer

Mit seinen Eigenschaften bildet QualiFlex QRun
nun das neue Flaggschiff fir Karton- und Verpa-
ckungs-Schuhpressmantel von Voith und erganzt
das bestehende Crest und Crown Produktport-
folio. Nach einer sehr erfolgreichen Testphase, in
der sich QualiFlex QRun bereits vielfach in der
Praxis bewahrt hat, wurde der Schuhpressmantel
Anfang 2020 offiziellam Markt eingefuhrt. Bei
den Feldversuchen hatte sich gezeigt, dass das
neuartige Polyurethan in mehreren Dimensionen
Stabilitat bringt und der Rillenverformung so-

wie der Quellung vorbeugt, die ansonsten einen
deutlichen Verlust des Speichervolumens im
Bereich der Papierbahn nach sich zieht. ,QualiFlex
Schuhpressmantel aus patentiertem Polyure-
than weisen die stabilsten Rillen mit geringster
Quellung am Markt auf und fihren so zu einer
einzigartig konstanten Entwasserungsleistung

nextlevel N°06

QualiFlex
Schuhpress-
mantel ver-
figen Uber
die stabilsten
Rillen am
Markt und
entsprechend
die beste
Entwasse-
rungsleistung
tber
die gesamte
Laufzeit.
Peter
Weichenberger

Business Unit
Manager QualiFlex

Prazise Prifung
Ein Voith Mitarbeiter misst die Harte
eines Schuhpressmantels.

Uber die gesamte Laufzeit, sagt Weichenberger.
Das bessere Entwasserungsverhalten, der ge-
ringe Abrieb und das Fehlen von Beschadigungen
oder starken Schwellungen verlangerten bei
einem asiatischen Kunden die Lebensdauer des
Pressmantels beispielsweise um tber 50 Prozent.

Die Expertise von Voith als Entwickler der
Schuhpresse fur die Papierherstellung und spe-
ziell die Erkenntnisse aus der Entwicklung von
QualiFlex QRun flieBen nun in einen weiteren
Mantel ein. Er wurde wiederum im stiddeutschen
Heidenheim (Baden-Wirttemberg) konzipiert.
,Dort sitzt unsere Forschung & Entwicklung und
dort steht unser Versuchsstand, wo wir Press-
mantel testen®, betont Weichenberger. ,Weil wir
eine Produktionsstatte mit mehr als 30 Jahren
Erfahrung und einen einheitlichen Standard haben,
kénnen wir eine konsistente Produktqualitat ge-
wahrleisten.” Der neue Mantel soll die QRun
Vorteile auf Tissue-Maschinen Ubertragen. Sein
Name ist Programm: QSoft.

QSoft

Weil Tissue-Schuhpressen besonders hohe Anforde-
rungen stellen, hat Voith einen neuen Pressmantel
speziell fiir sie entwickelt: QualiFlex QSoft. Denn neben
Hitze und Chemikalien setzt besonders die starke
mechanische Belastung den Pressméanteln zu. Zum einen
werden sie durch die Deformation des Yankee-Zylin-
ders sténdig gedehnt und verformt, zum anderen wird
ihr Polyurethanmaterial auch durch die hohen Ge-
schwindigkeiten der Tissue-Maschinen und den kleinen
Durchmesser der Schuhpresse extrem belastet. Um
exzellente Hitze- und Chemikalienresistenz mit einer
ausgezeichneten Abriebfestigkeit zu verbinden, nutzt der
QualiFlex QSoft daher ein optimiertes, besonders
widerstandsfahiges Polyurethan. So erreicht er eine sta-
bile Entwésserung liber die gesamte Laufzeit und

sorgt fiir konstante Produktionsbedingungen. Der neue
Pressmantel ist ab sofort verfiigbar.
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Kontinuierliche Optimierung
Das OnPerformance.Lab
analysiert Maschinen- und
Prozessdaten softwaregesteuert,
erganzt durch die Expertise

von Voith Technologieexperten.

Digitalisierung weitergedacht: Das neue OnPerformance.Lab
hilft Papierproduzenten, die Effizienz und Verfligbarkeit
ihrer Anlagen zu steigern. Dazu kombiniert das Remote-Service-
Center eine tiefgehende Prozessdatenanalyse mit

der Paper-Expertise von Voith, um Verbesserungspotenziale

s zu finden und zu erschlieBen.

ﬂ OnPerformance.Lab Service
Unser standardisierter Workflow
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Messen
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Uberwachen Voith Paper Experten
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Die Anforderungen wachsen. Steigendem Wett-
bewerbsdruck und héheren Nachhaltigkeits-
zielen begegnet die Papierindustrie mit der Digita-
lisierung ihrer Produktionsanlagen und -prozesse,
um so die Leistung, Effizienz und Verfugbarkeit
zu erhdhen. Doch damit wachst auch die in allen
Sektionen generierte Datenmenge — und mit ihr
die Schwierigkeit, diese Daten zu bewerten und
daraus zielgerichtete MaBnahmen abzuleiten.

Um Papierproduzenten bei der digitalen Trans-
formation zu unterstitzen, hat Voith in der Kon-
zernzentrale in Heidenheim (Baden-Wurttemberg,
Deutschland) daher das OnPerformance.Lab
eingerichtet. In diesem Remote-Service-Center
laufen Prozessdaten von Kundenmaschinen aus
aller Welt zusammen. Die Datenstrdme werden
kontinuierlich mithilfe von Data-Mining-Verfahren
sowie kunstlicher Intelligenz analysiert, erganzt
durch das Technologie- und Automatisierungswis-
sen sowie das branchenspezifische Paper-
Know-how der Voith Experten.

Aus der Aus- und Bewertung der Daten entste-
hen individuelle, konkret umsetzbare Empfehlun-
gen, wie sich die Maschineneffizienz stabilisieren
und steigern l&sst. ,Das OnPerformance.Lab

identifiziert Optimierungspotenziale und arbeitet
proaktiv bei der Problemldsung®, beschreibt
Ulrike Welp-Wallenmaier, Senior Manager Busi-
ness Development bei Voith. Als wichtigste
Leistung stellt sie den Remote-Support heraus.
,Wir Uberwachen Prozesse und sehen Kunden-
probleme kommen. Unsere Algorithmen schlagen
Alarm, sobald auf Prozessebene nicht alles opti-
mal lauft.”

Das Portfolio des OnPerformance.Lab um-
fasst Leistungen, die Papierherstellern helfen,
die Verfugbarkeit, Produktivitat und Effizienz ihrer
Anlagen zu verbessern. Dazu zahlt beispiels-
weise der Datalytics-Service, der durch eine da-
tenbasierte Verflgbarkeits- und Leistungsopti-
mierung die Wertschdpfung sichert und erhéht.
Der Service Smart Monitoring hilft mit intelli-
genten Visualisierungen und Empfehlungen, Pro-
duktivitats- und Performance-Optimierungen
bei vernetzten Assets und Anlagen zu erzielen.
Beim Condition-Monitoring-Service dient das
OnPerformance.Lab dazu, aus der datengestitz-
ten Zustandstberwachung konkrete Perfor-
mance-Verbesserungen abzuleiten.

Welche Angebote die Kunden im Rahmen
eines langfristig angelegten Servicevertrags in An-
spruch nehmen wollen, kdnnen sie anhand
ausgewahlter KPIs wie Faserverbrauch, Flachen-
gewicht, Feuchtigkeit oder Sortenwechselzei-
ten selbst individuell festlegen. Die Leistungen sind
fur die gesamte Produktionslinie von der Stoff-
aufbereitung bis zum Rollenschneider verfugbar
und lassen sich je nach Bedarf skalieren. Hard-
ware-Investitionen sind auf Kundenseite nicht
erforderlich, was die Einstiegskosten senkt. Von-
ndten ist lediglich eine VPN- oder Cloud-Anbin-
dung, denn sie dient als Schnittstelle zum sicheren
Ubertragen der Maschinen- und Prozessdaten
an das OnPerformance.Lab.

Um bei der digitalen Transformation bestehen-
der Prozesse weitere Effizienzsteigerungen zu
ermoglichen, wird dem OnPerformance.Lab kinf-
tig eine Schlusselrolle zukommen. In diesem
Jahr nimmt es den Betrieb auf. Die Erwartungen
sind hoch. ,Dieses Remote-Service-Center wird
uns ermdglichen, datenbasierte Ferndienste
anzubieten, um die Leistung unserer Kunden deut-
lich zu verbessern®, unterstreicht Peter Eisen,
Vice President Digital Product Management bei
Voith Paper, den Anspruch.
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Wachstumsmarkt Wellpappenrohpapier: Fir seinen Einstieg

in das Segment setzt der US-Hersteller Domtar

beim Umbau einer Produktionslinie und Installieren einer neuen
Stoffaufbereitungsanlage auf Voith Technologie.

Umbau

o furden

Aufbruch

Virtual Signing per Videokonferenz:

Dr. Michael Trefz, President Division Projects Voith Paper

John Williams, President und CEO Domtar

David Buchanan, President Voith Paper North America

Charlie Floyd, Vice President Manufacturing Optimization Domtar

AN =

Containerboard hat sehr gute Perspektiven, auch und
gerade in den USA. Wellpappenrohpapiere haben mit
40 Millionen Tonnen den gréBten Anteil an Nordamerikas
Papiermarkt. Jedes Jahr wachst er um circa zwei Prozent
oder 800.000 Tonnen. Dieses gewaltige Potenzial will
sich Domtar erschlieBen: Der Papierproduzent riistet dazu
eine Produktionslinie seiner Fabrik in Kingsport (US-
Bundesstaat Tennessee) um und stltzt sich dabei auf Voith
Expertise — sowohl beim Umbau der bestehenden Papier-
maschine als auch bei der Installation einer neuen BlueLine
Stoffaufbereitung.

LVoith ist ein idealer Partner fur dieses Projekt, weil das
Unternehmen als Full-Line-Anbieter das gesamte Spek-
trum von der Rohstoffzufiihrung bis zum fertigen Produkt
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abdeckt, erklart John Williams, President und CEO

von Domtar. Mit dem Umbau verbindet der Papierhersteller
groBe Ziele. Durch eine Jahresproduktion von 600.000
Tonnen hochwertigem Linerboard und Wellenstoff auf Re-
cyclingbasis soll die Fabrik in Kingsport zur wichtigsten
Fertigungsanlage fUr leichtes Wellpappenrohpapier in Nord-
amerika werden. Und im Hinblick auf die Kapazitat wird
Kingsport die zweitgréBte Maschine flr die Produktion von
Wellpappenrohpapier auf Recyclingbasis in Nordamerika
sein. Sie soll dabei nicht nur quantitativ tiberzeugen, sondern
auch BranchenmaBstabe flr Festigkeit und Weiterverar-
beitbarkeit setzen.

Einen wesentlichen Anteil daran, die Qualitat des End-
produkts zu erhdhen und die Effizienz zu steigern, wird die
neue Blueline Stoffaufbereitung einschlieBlich Wasser-,
Schlamm- und Rejektbehandlungsanlagen haben. Mit ihrer
Hilfe will Domtar kinftig Fasern héchster Qualitat bei mini-
malem Wasser- und Energieverbrauch verarbeiten und
gleichzeitig die Runability sowie Anlagensicherheit verbes-
sern.

Das Umbauprojekt ist nicht die erste Zusammenarbeit
beider Unternehmen. ,Domtar und Voith verbindet eine lang-
jahrige Partnerschaft in vielen Bereichen, aber dies ist das
erste Projekt dieser GréBenordnung und wir freuen uns, mit
ihnen beim Eintritt in den Containerboard-Markt zusam-
menzuarbeiten, unterstreicht David Buchanan, President
Voith Paper North America. Bestérkt durch die Erfahrungen
aus ihrer vertrauensvollen Kooperation, haben die Pro-
jektpartner einen ambitionierten Zeitplan fUr die Installation
der neuen Stoffaufbereitungsanlage und den Umbau der
Maschine festgelegt.
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Nachhaltige Notlésung
klassische Feldbetten.

AidBoards aus Wellpappe weisen
eine bessere Okobilanz auf als

Karton als
Katastrophenhelfer

Flexibel, robust — und aus Karton:

Mit papierbasierten Feldbetten will ein
Forschungsprojekt der TU Dresden
Menschen in Notsituationen wie
Naturkatastrophen helfen. Projektleiter
Sven Grasselt-Gille erlautert Sinn

und Konstruktion.
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Bei Naturkatastrophen sind Notunterkiinfte gefragt. Was hat Sie auf
die Idee gebracht, dafir Wellpappe-Feldbetten zu entwickeln?

Wir wollten in erster Linie Patientenbetten fur Feldlazarette entwickeln.
Daraus entstand das Konzept des AidBoards, eines Einweg-Feld-
betts als transportabler Steckbausatz aus nachwachsenden Rohstoffen.
Dafur eignet sich Wellpappe sehr gut.

Was kénnen lhre AidBoards besser als tibliche Feldbetten?

Sie lassen sich guinstig in Europa herstellen, anders als konventionelle
Produkte aus Fernost. Das verkurzt im Katastrophenfall auch die
Reaktionszeit. Haufig muss solche Ausristung nach dem Einsatz ent-
sorgt werden, daher wird oft versucht, den Schrott zu verbrennen.
Das funktioniert mit Wellpappe-Feldbetten ebenfalls besser, auch die
CO,-Bilanz fallt sehr viel guinstiger aus.

Wie stellen Sie die Festigkeit bei Nasse sicher?

Die Bettgestelle werden im FuBbereich durch Latex-Uberzieher ge-
schutzt. Bei der Bespannung mussten wir ebenfalls von einer

reinen Papierlésung abweichen und verwenden nun eine austauschbare
textile Verstarkung aus unempfindlicheren Naturfasern.

Warum nutzen Sie nicht beispielsweise Nassfest-Additive?

Wir haben strikt auf die Verwendung nachwachsender Rohstoffe ge-
achtet. Um das Produkt trotzdem gunstig zu halten, haben wir nur

fUr die stark feuchtigkeitsgefahrdeten Bereiche mit Beschichtungen und
Ahnlichem experimentiert. Fir die Praxis k&nnen herkdmmliche
Additive und Beschichtungen interessant werden, spatestens, wenn
Luftfeuchtigkeit die Tragféhigkeit der AidBoards zu stark vermindert.
Dazu werten wir gerade Klimaversuche aus.

Ist eine Rezyklierung der AidBoards Teil lhres Konzepts?

Wo es moglich ist, sollten AidBoards auch recycelt werden, das war
einer der Grunde fur die Auslegung als Einstofflésung. Unabhéangig
vom Vorhandensein eines Recyclingsystems ist die Verbrennung aus
medizinischen Griinden eine wichtige Option. Durch logistische Vor-
teile und nachwachsende Rohstoffe senken AidBoards den CO»-
Abdruck von Feldbetten gegentber aktuellen Produkten um 86 Prozent,
selbst wenn sie verbrannt werden.

lhr Forschungsprojekt ist nun abgeschlossen. Haben Hilfsorgani-
sationen bereits wegen AidBoards angefragt?

Schon die Férderung Uber knapp drei Jahre durch das Bundesfor-
schungsministerium war eine starke Interessensbekundung. In der ge-
samten Zeit hatten wir groBe Nachfrage von Hilfsorganisationen,

etwa vom Deutschen Roten Kreuz oder dem Technischen Hilfswerk.

Gibt es Plane fur eine industrielle Produktion?

Ein Projektpartner hat sich frih fur die kommerzielle Verwertung ein-
gesetzt und dazu ein Unternehmen gegriindet. Unabhangig davon
fuhrt die TU Dresden die Entwicklung fort und sucht Industriepartner.
Wir beschéftigen uns weiter mit Wellpappe-Produkten fur verschie-
denste Anwendungen, ebenso mit Normen dafur. Davon versprechen
wir uns viel fur die Entwicklung biobkonomischer Herangehens-
weisen, die auch in der Ausbildung unserer Holz- und Papieringenieure
zunehmend wichtig sind.
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