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Hydraulische Taktluftung
fur Rollenvorschube
Produktdatenblatt

Vorteile

+ Einstellbarer Lifthub ohne mechanische Anschlage

+ Einstellbare Anpresskraft der Vorschubwalzen

+ Sehr kurze, reproduzierbare Schalt- und Zykluszeiten

+ Servicehub bei reduzierter Geschwindigkeit

+ Abgeschlossene Funktionsbaugruppe

+ Einfache Ventilsteuerung mit schnellschaltenden Ventilen



Aufbau und Wirkungsweise

Die Steuereinheit TaktlUftung ist eine kompakte und abge-
schlossene Baugruppe fur den Einsatz in Walzenvorschuben.
Mit der Steuereinheit Taktliftung wird das Vorschubmaterial
kurzzeitig freigegeben, um das Ausrichten des Materials mit
Suchstiften zu ermdglichen. Vor dem zurlickziehen der Such-
stifte muss das Walzenpaar mit exakt definierter Kraft
geschlossen sein, weshalb der WalzenlUftzyklus auch direkt in
zeitkritischer Abhangigkeit zum Pressentakt steht. Die einge-
setzten Ventilkomponenten kdénnen dank kurzen Reaktions-
und Stellzeiten die dynamische ZwischenllUftung gewahrleis-
ten. Die kompakte Systemldsung steuert im effektiven
Zusammenspiel der verschiedenen Maschinenlemente und
Funktionen optimal. Durch praxisgerechte Einstellparameter
kann die Voith Taktliftung flr unterschiedliche, anlagenspezi-
fische Anforderungsprofile angepasst werden.

Technische Daten

Betriebsdruck* 250 bar

Anordnung LUftzylinder* Optional Zylinder Ausfahren
=>» SchlieBen/LUften

Anzahl Liftzylinder* beliebig

Ventilspannung 24V

Ventilschaltzeit 17 ms (Option 8 ms -HS2)

Volumen Druckspeicher® 0,5 | Standard

* Entsprechend anforderungsspezifischem Auslegungsprotokoll

Optionen
+ Ansteuerelektronik zur Schaltzeitreduzierung auf <10 ms
+ Zusatzbausteine
— Bandklemmung
— elektrisch verstellbarer Anpressdruck
« Anwendungsspezifische Sonderausfiihrungen
+ Taktliftung flr Vorschub-Richtmaschinen

Einsatzgebiete
+ Taktliftung an Rollenvorschuben

Hydraulische Taktliiftung




Systemskizze
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1.0 Taktllftung Steuerblock

1.1 Taktventil schnellschaltend

1.2 Dosierventil einstellbar

1.3 Druckminderventil
Anpresskraft

1.4 Fullventil (5-15 bar)

1.5 Druckabsicherung Speicher

1.6 Ruckschlagventile

1.7 Druckspeicher

B Takt lGften
Takt schlieBen X
Service liften X
A B Service schlieBen X
R G1/4
G1/4 SMB
G1/4 162
} Al
=" =
|
SPL NFHAT TP
}, ,,,,, |
|
SN&E> A 150D
il 4RI
Pl T______ 4 a b P||T
O @63
__1G1/4
G1/4| [G1/4
OO
P T



MaBzeichnung

S |
e I
| ! Einstellung
© \ > ® | Liifthulo
3 C (12 =
- .1.4
1 © ©
) Einstellung
= % Anpresskraft
| ‘ﬁ
X
v 1569
| )
L D
i
209
Anschlisse
P,A, BT G1/4"

S

Ansicht X

Befestigung
Ansicht Y

M6-12/15 tief (2x)

65+ 0,?




Typenschlissel

TA 01-040/15/140-05/040-G2 - 700 - Z 024/0 HN

L Nothandbetatigung

Elektrische Schnittstelle
H = Stecker DIN 43650,
M = Stecker M12

Spannung/Frequenz
024/0= 24V DC
220/5= 230V/50Hz

Magnetausfihrung
R = Einfach-Magnetspule
Z = Doppel-Magnetspule

Konstruktionsstand

Gewindeanschluss

Vorspannung - Druckspeicher

Speichervolumen

Druckabsicherung

Vorfilldruck

max. Anpressdruck

Dosiervolumen
01=6,2cm?®
02=22cm?

Steuereinheit Taktlliftung

Materialnummer




Originalsprache Deutsch
Rechtlich bindende Sprache: Deutsch

Voith Group

St. Poltener StraBe 43
89522 Heidenheim
Deutschland

www.voith.de/hydraulik

Kontakt:
Tel. +49 7152 992 3
sales-rut@voith.com
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