VOITH

Stanzsystem ECQOrus
Technisches Datenblatt

Aufbau

Das ECOrUs Stanzsystem mit integrierter Hublagenprogram- Die standardisierte Montageschnittstelle zur Maschine ist bei
mierung ist die Weiterentwicklung des in der Praxis bereits allen Voith Stanzsystemen identisch. Alle Voith Stanzsysteme
vielfach bewahrten ECO Stanzsystems. kénnen ohne konstruktive Anpassungen am Maschinen-

Der Aufbau des Antriebs ist kompakt und benutzerfreundlich. rahmen eingebaut werden.
Die Ventiltechnik ist bewahrt und robust. Samtliche Ventilkom-

ponenten sind zum ECO Stanzantrieb kompatibel.

Die Hubendlagen sind frei programmierbar durch das inte-

grierte digitale Wegmesssystem und der optimierten Ansteu-

erelektronik HS4. Hublangen kénnen optimal vorgegeben wer-

den.



Technische Daten

Systemskizze

Umgebungstemperatur
Einbaulage

Arbeitskraft

Hublange

Betriebsdruck
Ruckzugkréafte Standard
Steuerspannung
Ventilschaltzeit

Vorteile

-5°C bis +40°C
beliebig

bis 400 kN

40 mm

190 bar / 280 bar
30% Wirkkraft
24V DC

<10 ms

« robuste Ventiltechnik
- einfache Funktionen
+ hohe Prozessicherheit

+ energetisch optimiertes Stanzen durch

Differentialschaltbetrieb
» kurze Schaltzeiten durch schnellschaltende Pilotventile

+ weiche Steuerprozesse durch vorgesteuerte Ventile

- integriertes Wegmesssystem
« programmierbare Hubendlagen
- kompakte Bauweise, reduzierter Verrohrungsaufwand

Einsatzgebiete

+ Stanzmaschinen

- Stanz- und Nibbelmaschinen

Optionen

+ weitere Stanzkraftstufen
+ konventionelle Steuerung Uber elektronische Endschalter

« Zylinder mit alternativen Befestigungsmaoglichkeiten
- Hydraulikaggregate nach Kundenspezifikation

Produktangebot

- Stanzantrieb ECQOpUs

- optimierter Stanzzylinder

- Ventiltechnik, Dampfungselemente

- digitales Messsystem

» Elektronik HS4

- intelligente Achssteuerung

« Hydraulikaggregat

- anforderungsoptimierte Auslegung
- integrierter Kuhl- und Filterkreislauf
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Leistungstabelle ECOr'*s 20to / 30to / 40to*:

ECOP20to  ECOP=30to ECOPU40 to

Betriebsdruck max. 280 bar 280 bar 280 bar

max. Wirkkraft 220 kN 317 kN 431 kN

Stanzkraft in Teillast 73 kN 108 kN 149 kN
Zylinderhub 40 mm 40 mm 40 mm

installierte Motorleistung 11 kW 11 kW 11 kW
Zykluszeit Stanzhub 6 mm 105 ms 130 ms 160 ms
Zykluszeit Stanzhub 8 mm 125 ms 160 ms 205 ms
Zykluszeit Stanzhub 10 mm 165 ms 220 ms 280 ms

*weitere Leistungsdaten entsprechend Auslegungsprotokoll



MaBzeichnung
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ECOrPus 20to 240 145 62 70 180 ©6xM20  2x@12 30 38

ECOrPus 30to 250 165 62 85 200 6xM20 2x@12 30 48

ECOPus 40to 260 170 62 100 210  8xM20 - 45 53




MaBblatt Hydraulikaggregat
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Voith Turbo H + L Hydraulic
GmbH & Co. KG
SchuckertstraBe 15

71277 Rutesheim, Germany
Tel. +49 7152 992-3

Fax +49 7152 992-400
sales-rut@voith.com

www.voith.com
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Engineered Reliability
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