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Editorial
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El afio de 2020 fue histdrico. Superar la
pandemia del coronavirus y sus consecuen-
cias presentara grandes retos para la econo-
mia mundial y, consecuentemente, para la
industria papelera. Proporcionar la mejor
atencion a nuestros clientes, ofreciéndoles
soluciones y servicios eficientes y ayudando-
les a mantener su produccion en marcha:
esta es nuestra prioridad. Pero aunque
estamos muy centrados en la situacion
actual, ya estamos pensando en el futuro.
Las presiones de costos sobre los producto-
res de papel seguiran existiendo, al igual que
la necesidad de continuar aumentando la
sostenibilidad a través de un menor
consumo de recursos. Por eso llevamos
mucho tiempo trabajando para conformar el
futuro. Nuestras innovaciones estan total-
mente enfocadas en ayudar a nuestros clien-
tes a minimizar su huella de carbonoy su
consumo de agua y fibras. Como proveedo-
ra completa, nuestro objetivo no es tan solo
ofrecer soluciones innovadoras, sino asegu-
rar que los componentes del proceso de
fabricacion de papel sean perfectamente
compatibles, automatizados y que operen
con la maxima eficiencia. En esta edicion,
presentamos algunas facetas de este
enfogue, como la asociacién con nuestro
cliente SCA, con quien estamos construyen-
do una linea de produccion de papel
kraftliner excepcionalmente eficiente. Pero
este es solo un ejemplo. jMuchas otras
innovaciones y soluciones visionarias le
esperan en las siguientes paginas!
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Andreas Endters
Presidente y CEO de Voith Paper
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Sensores Robusto

Los sensores de desgaste neumaticos,
en lugar de los eléctricos, ofrecen una
alta fiabilidad en el entorno humedo de
los rodillos de succion.

SealView se puede utilizar como un sistema
independiente, con una interfaz grafica de
usuario, o integrado con sistemas de

Tl existentes.

La experiencia es buena, pero la medicién es aun mejor. Debido a la
imposibilidad de determinar el nivel de desgaste de una tira de sellado de
un rodillo de succién desde el exterior, el personal operativo siempre utilizé
su conocimiento y experiencia para decidir el momento adecuado para
reemplazarlas. Como resultado, las tiras solian reemplazarse antes del final
de la vida util para evitar paradas no programadas, lo que es una medida de
seguridad costosa. Las empresas que desean aumentar la transparencia, y
consecuentemente, la eficiencia de este proceso, ahora pueden contar con
SealView. Esta soluciéon de monitoreo digital mide el desgaste de cada tira
de sellado en todo el ancho del rodillo para determinar el momento
adecuado para cambiarlas. Para ello, el sistema utiliza dos sensores
integrados y neumaticamente controlados en cada tira de sellado para
determinar el desgaste y calcular la vida util restante de la tira. Tras
alcanzar aproximadamente la mitad de la vida util de la tira de sellado,
SealView notifica al operador. Al llegar a una zona de seguridad critica
antes de su desgaste maximo, el sistema emite una advertencia al operador.
Ademas de garantizar un tiempo de reaccién suficiente para planificar la
compra de partes de repuesto para reemplazar las tiras, esto permite a los
fabricantes de papel extender la vida util de sus tiras de sellado de una
manera segura y econémica. “Ofrecemos una gran cantidad de informacién
para permitir al cliente adoptar una estrategia completamente diferente,
migrando hacia el mantenimiento basado en condiciones”, resume Marc
Erkelenz, director senior de 1+D de Voith Paper.

04 Zoom

Estatu S Informativo

Ademas del indicador de desgaste en la pantalla del operador,
SealView ofrece la opcién del envio de notificaciones por correo
electrénico (para teléfonos inteligentes, por ejemplo).
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Descubra el potencial de las soluciones
holisticas para la fabricacion de papel.
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Proveedora completa

Voith sera responsable de los grandes
proyectos de reformay construccion de las
maquinas MP 1y MP 2, respectivamente.

Proveedora completa 13




BlueLine OCC e

IntensaPulper

La preparacién de pasta utilizara tanto
el IntensaPulper, de bajo consumo
energético, como los filtros
InfiltraDisc con discos Bagless Plus
libres de mantenimiento.

En el extremo norte del planeta, las deman-
das son tan altas como las latitudes. Ubicado a
siete horas en coche de Estocolmo y con aproxi-
madamente 2.000 habitantes, el pueblo de
Obbola se encuentra a orillas del golfo de
Botnia, entre Suecia y Finlandia. Ahi es donde
SCA y Voith estan construyendo una linea de
produccion de papel embalaje que establecera
nuevos estandares y creara oportunidades sin
precedentes. La maquina MP 2 vera aumentada
su actual capacidad en aproximadamente un
70%, a 725.000 toneladas de papel kraftliner
anuales, para satisfacer la creciente demanda
de Europa, su principal mercado consumidor.
Con la ayuda de Voith, SCA quiere ir mas alla.

“Por tener la mejor tecnologia y la maquina
kraftliner mas moderna del mercado, la MP 2
mejorara enormemente la competitividad, la
estructura de costos y la calidad de los produc-
tos de nuestra fabrica. Vemos la asociacion con
Voith como el siguiente paso hacia nuestro
futuro digitalizado”, comenta Mats Nordlander,
presidente de la division de papel de SCA. Con
un ancho de tela de 10.200 mm y una velocidad
de disefio de 1.400 m/min, la puesta en marcha
de la MP 2 esta programada para el primer
trimestre de 2023.

Voith jugara un papel clave en la implementa-
cion de estos planes. Ademas de suministrar la
maquina con los recursos mas amplios, inclui-
dos los paquetes digital y de servicios de la
MP 2, el Grupo también asumié la responsabili-
dad del proyecto en su conjunto. "Ahora tendre-
mos la oportunidad de demostrar que nuestras
capacidades como proveedora completa
ofrecen ventajas Unicas que haran de esta linea
de produccion un referente y un hito mundial®,
destaca Andreas Endters, presidente y CEO de
Voith Paper.

14 Proveedora completa

XcelLine
La nueva maquina de papel
XcelLine tendra un ancho de tela de
10.200 milimetros y una velocidad
de diseno de 1.400 metros

por minuto.

El corazén de la nueva MP 2 es la maquina de
papel Xcelline, que se alimentara por una linea
completa de preparacion de pasta BluelLine para
OCC con un pulper IntensaPulper de alta eficiencia
energética. El proceso de fabricacion de papel
culmina con la bobinadora de dos tambores de
alto rendimiento VariFlex Performance. El pedido
también incluye la ingenieria de todas las unidades
auxiliares, asi como varios productos de la cartera
Papermaking 4.0 de Voith. “Vamos a suministrar
un PLP (Process Line Package) completo que
incluye desde el disefio, la ingenieria basica y de
detalle, hasta el transporte, la instalacion y la
puesta en marcha”, comenta Patric Romes,
gerente de proyectos senior de Voith.

Pero no es solo el alcance del suministro lo
que representa un desafio en este proyecto.
“Obbola incluye tanto una nueva linea de produc-
cién como una reforma importante; por eso es
tan complejo este proyecto”, explica Romes.
Durante la construccion de la MP 2 en su propio
galpon, la MP 1 de la fabrica, en operacion desde
hace 40 afos, seguira operando en el edificio
vecino hasta que su sucesora entre en funciona-
miento, en 2023. Esto le permitira a SCA
mantener su rentable operacion de papel
kraftliner a todo vapor.

Papermaking 4.0

Como parte del paquete digital de Voith,
los productos OnEfficiency utilizan el
aprendizaje de maquina para aumentar
la eficiencia, asi como mejorar los
procesosy la calidad del producto.

\\ °
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Un pilar importante de esta estrategia es el
contrato de servicios y de eficiencia a largo
plazo que los suecos firmaron con Voith. El
contrato abarca, entre otras disposiciones, un
aumento progresivo del rendimiento de la MP 1

-Q’b través de nuevas aplicaciones digitales. “El

e
&
o

principal objetivo de digitalizar la maquina de
papel existente es el de ensenar a nuestra
organizacion a trabajar con estas nuevas herra-
mientas, ademas de proporcionar la maxima
productividad a la maquina de papel existente”,
sefala Per Asplund, gerente senior de proyectos
estratégicos de SCA.

Mientras tanto, Voith se prepara para
asegurar una buena puesta en marcha de la
MP 2, lo que incluye un extenso programa de
capacitacion para el personal de la papelera, el
cual se llevara a cabo tanto a través de la
plataforma DRIVE de e-learning como presencial-
mente. Pero el proyecto no se detiene ahi: la
maxima produccion de la fabrica estara garanti-
zada tanto por una amplia capacitacion en
mantenimiento preventivo como por un concepto
conjunto para optimizar la eficiencia de la fabrica.

VariFlex Performance

La bobinadora garantiza una
calidad constante de la
bobinay la maxima eficiencia
operativa de la maquina.

526

El hecho de SCA haber confiado a Voith todo
el conocimiento tecnoldgico y la responsabilidad
general del proyecto tiene un significado
especial para Romes: “Esto es excepcional; es
una gran muestra de confianza". Al delegar a
Voith la responsabilidad de todo el proyecto de
la linea de produccion, ambos socios ganan.
“Tener la coordinacion general bajo nuestra
responsabilidad se traduce en menos interfaces
con empresas externas para el cliente”, destaca
Romes. "Esa es una gran ventaja para la planifi-
cacion del proyecto, por ejemplo, ya que
permite a los empleados de SCA concentrarse
en sus tareas principales"”.

Los ingenieros de Voith ya estan trabajando
en la adaptacion digital de la MP 1, lo que
aumentara su eficiencia gracias a las aplicaciones
de la cartera Papermaking 4.0. Mientras tanto, ya
se esta trabajando en los cimientos del nuevo
edificio de la fabrica en Obbola. La instalacion de
la MP 2 comenzara en agosto de 2021 y las
primeras operaciones de prueba comenzaran en
septiembre de 2022. Se espera que SCA se haga
cargo de toda la operacion de la MP 2 a princi-
pios de 20283. Al inicio, la maquina no funcionara
a su maxima capacidad, ya que su sistema de
alimentacion de materia prima se dividira con la
MP 1 existente. Se espera que el nuevo sistema
de preparacion de pasta entre en funcionamiento
en mediados de 2023.

Pero Voith ya esta pensando mas alla de esa
fecha. “Cuando solo la MP 2 esté en operacion,
veremos un aumento en la eficiencia que elevara
la capacidad de produccion a valores que
superan los parametros de diseno”, explica
Romes. "Incluso si los requisitos aumentan, la
MP 2 lograra cumplirlos".

Servolution

La cartera de servicios de Voith incluye
paquetes personalizados y orientados a
resultados que ayudan a los clientes a
aumentar el rendimiento y la productividad de
sus fabricas de papel.

R

o
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Papermaking

Mejorar el diseno de las maquinas de papel para optimizar
el proceso de fabricacion y promover la transformacion
digital: esa fue la idea detras del proyecto experimental de
Voith sobre el futuro de la fabricacion de papel.

14 Proveedora completa nextlevel N°06 nextlevel N°06 Proveedora completa 15



Las innovaciones técnicas impulsan el
desarrollo de los bienes de capital y hacen que el
proceso de produccién sea mas eficiente, soste-
nible y seguro. Esto no solo incluye la industria
del papel: es particularmente visible en ella. Sin
embargo, es comun que la gente olvide que el
disefo industrial juega un papel igualmente
importante en este proceso. Pero no deberia ser
asi: el disefio industrial tiene como objetivo
optimizar los procesos de produccion y contribuir
a la transformacion digital de la fabricacion de
papel, tanto en términos de sus maquinas como
de sus interfaces de usuario.

Voith Paper ha reconocido su relevancia
desde hace mucho tiempo, y en su estudio
experimental de esta maquina de papel del
futuro, la empresa presenta una vision que redefi-
ne la estética y el funcionamiento de los sistemas
con un disefio innovador.

Formular los detalles especificos de esta
visién y traducirlos en operaciones de produccion
a través de soluciones innovadoras: esta es la
tarea a la que un grupo de ingenieros de Voith se
dedica a diario. Katja Benz forma parte de este
equipo centrado en desarrollar la maquina de
papel del futuro. Las especificaciones de diseno
incluyen requisitos funcionales, estéticos, de
limpieza y de seguridad. “Queremos no solo
mejorar la estética de la maquina, sino también
optimizar su operatividad y sus procesos”,
comenta la gerente de producto. Pero tal avance
no se logra de la noche a la mafiana; ademas, el
proceso se encuentra todavia en sus primeras
etapas. La idea es desarrollar gradualmente un
nuevo diseNo modular que se pueda adaptar a
todo tipo de papel y maquinas. Ademas de incluir
todas las secciones de la maquina de papel, el
proyecto también incluye la preparacion de pasta
y se extiende hasta la bobinadora, al final del
proceso de produccion.

16 Proveedora completa

Sobre la
colabora-
dora

Como gerente del
proyecto, Katja Benz
es responsable de
desarrollar un disefio
innovador de una
magquina de papel
que asocia
ambiciosos requisitos
funcionales
y estéticos.
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En este proceso, el equipo ha dedicado una
atencion especial a las interfaces hombre-maqui-
na. Esto se debe a que las diferentes secciones
de la maquina tienen un aspecto desigual,
pareciendo soluciones aisladas. Por ejemplo: en
algunos casos aun se utilizan botones para la
seleccioén y definicion de parametros operativos,
mientras que otras soluciones ya ofrecen paneles
tactiles. De esta manera, estandarizar el "concep-
to operativo" y equiparlo con funciones, como
luces inteligentes que indican el estado de los
componentes, es una de las prioridades del
equipo. Esto creara una uniformidad entre las
diferentes etapas de produccion, lo que jugara un
papel especialmente importante en la transicion a
la Industria 4.0. Si el equipo quiere aprovechar los
beneficios de eficiencia y velocidad que la digitali-
zacion y la conectividad aportaran a las operacio-
nes del mundo real, no podemos permitir que los
conceptos operativos tradicionales se interpon-
gan en el camino de ese objetivo. Por ejemplo: en
lugar de simplemente hacer sonar una alarma en
caso de error, la maquina puede anticipar y
mostrar al operador mas claramente lo que
ocurre y luego sugerir acciones correctivas.

El estudio experimental de
Voith revela el futuro de la
fabricacion de papel. Desde
la preparacién de pasta
hasta el bobinado, este
innovador diseno redefinira
toda la estéticay el
funcionamiento del sistema.

nextlevel N°06

Diseno

es la combinacion
adecuada de
componentes para
resolver un problema

Charles Eames,
disefadory
arquitecto

Sin embargo, un disefio industrial avanzado
por si solo no es suficiente para optimizar el
proceso de produccidn. Después de todo, un
mayor enfoque en las personas y sus necesida-
des promueve mejoras en muchas esferas,
incluidas algunas areas inesperadas: un mejor
disefio mejora la marca de la compafia como
empleadora, comenta Katja Benz. “Nuestros
clientes chinos dicen que también necesitan un
mejor disefo para ofrecer empleos de mayor
calidad para especialistas calificados. Hacer que
este gigante de acero sea mas atractivo ayuda a
motivar a los jévenes a trabajar con él, y lo mismo
ocurre con Europa”.

En la ciudad alemana de Sandersdorf-Brehna,
ubicada en el estado de Sajonia-Anhalt, ya es
posible observar la incorporacién de algunos
elementos del nuevo disefio en la maquina de
papel. Aqui, Progroup AG puso en marcha
recientemente una de las fabricas de papel
embalaje mas avanzadas del mundo, a la que
Voith suministré toda la tecnologia de produc-
cion. Las funcionalidades integradas a esta
maquina XcellLine ayudan a mejorar la seguridad
laboral, entre otros avances. Por ejemplo, todas
las pasarelas de un determinado nivel ahora se
han vuelto continuas; todas las escaleras de
acceso se estandarizaron en un angulo de 45°; y
los pasamanos ganaron protecciones de vidrio
mineral de alta calidad. El sistema de pasarelas
menos complejo también proporciona un efecto
calmante sobre la estética de toda la planta.

El debut de estos nuevos elementos de
disefio en Progroup AG representa un hito impor-
tante para este gran proyecto experimental, y
vendran muchos mas. Lanzaremos estos nuevos
componentes durante mucho tiempo, explica
Benz. “Estamos comenzando con nuevos siste-
mas e implementando este nuevo disenio
gradualmente; Sandersdorf-Brehna es solo el
comienzo".

Proveedora completa 17
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‘ Dr. Michael Trefz

Como presidente de la Division Projects, el Dr. Trefz es responsable del
area de nuevas maquinas de Voith Paper desde octubre de 2019,
ademas de miembro del Consejo de Administracion de Voith Paper.

18 Proveedora completa

Toscotec

Toscotec, con sede en la ciudad italiana de Lucca, fue fundada
en 1948. Desde entonces, la empresa se ha dedicado al
desarrollo y la fabricaciéon de maquinas, sistemas y
componentes para la fabricacién de papel tisu, grafico y
carton. Toscotec ofrece a sus clientes tecnologias y servicios
que abarcan componentes individuales, reformas e incluso
lineas de produccién completas. Fuera de ltalia, la empresa
tiene oficinas de ventas en China y Estados Unidos. Como CEO
de Toscotec, Alessandro Mennucci es responsable de los
negocios de la empresa y ha estado trabajando en asociacién
con el Dr. Michael Trefz, presidente de la Divisiéon Projects de
Voith Paper.

nextlevel N°06

Alessandro Mennucci ha sido el CEO de Toscotec desde
1999. Fue responsable de la estrategia de crecimiento y
expansion de la empresa en los mercados internacionales,
incluida la fundacion de dos subsidiarias en China y los
Estados Unidos.

Con las adquisiciones recientes, Voith ha formado alianzas con los
renombrados especialistas en papel Toscotec y BTG. {Qué les permitira
lograr esta alianza que antes no era posible?

‘ Dr. Abraham: BTG refuerza a Voith y complementa nuestra cartera en todas las
secciones de la maquinay en la preparacion de pasta, lo que nos permitira reforzar
nuestra posicion como el socio preferido de nuestros clientes. La adquisicion
demuestra, una vez mas, nuestro compromiso con la industria del papel.

‘ Dr. Trefz: Con Toscotec reforzamos nuestra posicion como proveedora completa de la
industria del papel. Con la adquisicién, damos un paso mas para fortalecer nuestra
presencia en el importante y creciente segmento de papel higiénico, ofreciendo a
nuestros clientes la cartera mas amplia y tecnoldgicamente avanzada en los mercados
de papel tisu, grafico y carton. N
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Toscotec se destaca principalmente en el segmento de tisu,
donde hay algunas superposiciones con la cartera de Voith.
¢Coémo pretenden las empresas complementarse en el futuro?

. Dr. Trefz: Nuestro objetivo es ofrecer a nuestros clientes las soluciones
tecnolégicamente mas avanzadas y econémicas. Con carteras complemen-

tarias en los segmentos de cartén y papel grafico, por ejemplo, ahora
también podremos atender a los clientes de Voith con maquinas de menos
de cuatro metros de ancho. En el segmento de tisu, Toscotec se hara cargo
del area de nuevas maquinas y de grandes reformas para todo el Grupo
Voith. Complementaremos la cartera con nuestros repuestos, partes de
desgaste, ademas de soluciones y servicios digitales, entre otras ofertas.

‘ A. Mennucci: De esta manera, Toscotec se convertird en el canal de ventas
para los nuevos proyectos de tisu dentro del Grupo Voith. Para el resto del
portafolio, vamos a hacer evaluaciones conjuntas de los productos para
ofrecer las mejores soluciones al mercado. Por ejemplo: en el futuro podre-
mos combinar nuestras maquinas con las vestiduras y las lineas de prepa-
racion de pasta BluelLine de Voith, asi como con diversos productos de
otras empresas del Grupo. Hacer esto de una manera aun mas integrada y
efectiva nos permitira maximizar los resultados de nuestros clientes.

¢De qué manera la adquisicion de Toscotec por parte de
Voith crea valor para los clientes de ambas empresas?

. Dr. Trefz: Los clientes de Voith y Toscotec ahora tendran a su disposicion dos empresas de
renombre y con gran experiencia en el suministro de soluciones para la fabricacion de
diversos tipos de papel. Con ello, tendran acceso a las soluciones mas econémicas y
adaptadas a sus necesidades desde una Unica fuente. Toscotec ahora forma parte de un
grupo fuerte con presencia global. Esto le dara acceso a una amplia red global de
profesionales y unidades operativas. La fusion de las dos empresas también ofrecera una
mayor seguridad para las inversiones de los clientes.

. A. Mennucci: Nuestros clientes actuales y futuros se beneficiaran de una
organizacion especializada y &gil, como Toscotec, que ahora contara con

el apoyo de un gran Grupo. Este respaldo juega un papel importante en
una variedad de areas: el intercambio de conocimientos tecnoldgicos
esenciales resulta en optimizaciones en el desarrollo de productos y
proyectos de |+D. Esto nos permitira ofrecer a los clientes una amplia
cartera de productos (incluidas las tecnologias de la Industria 4.0) y
satisfacer sus necesidades especificas con mayor precision.

20 Proveedora completa nextlevel N°06

nextlevel N°06

. Dr. Jirgen Abraham

En su rol de presidente de la Division Products & Services,
el Dr. Abraham es miembro del Consejo de Administracion
de Voith Paper. Ademas, este doctor en quimica es el
Digital Business Officer responsable de las actividades de
digitalizacion de Voith Paper.

¢La colaboracién también afectara el desarrollo de
productos en el segmento de tisu?

. Dr. Trefz: Desde el inicio de nuestra colaboracion, en mayo de 2020, hemos
priorizado el desarrollo de productos. Queremos utilizar nuestro

conocimiento conjunto para mejorar nuestros productos y crear sinergias
que agregan valor. Evaluamos nuestras carteras en las areas de papel tisu,
gréfico y cartdn para identificar posibles redundancias y ya estamos
compartiendo todos nuestros resultados de 1+D en el segmento de tisu con
Toscotec. Ahora, por ejemplo, estamos trabajando intensamente para
desarrollar una nueva prensa de zapatas para papel tisu. Nuestros hallazgos
revelaran las soluciones mas eficientes y sostenibles para nuestros clientes.

A. Mennucci: En cuanto a las maquinas de papel tisu, Toscotec desarrollara sus
futuras actividades de investigacion en estrecha colaboracion con los equipos de
I+D de Voith especializados en vestiduras, revestimientos de rodillos, preparacion
de pasta y circuitos de aproximacion, entre otras areas. Ya hemos iniciado una
serie de proyectos en el area de tisu estructurado, por ejemplo. También nos
centramos en temas esenciales para la produccion de papel. Queremos ayudar a
los clientes a optimizar sus instalaciones y aumentar ain mas su eficiencia al
convertir el control de sus plantas en sistemas totalmente digitales. Reducir el
consumo de energia es otro objetivo importante. N
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BTG también es una proveedora altamente especializada en la industria
del papel. { En qué segmentos la empresa complementa a Voith?

R. Crossman: Combinando la fortaleza de nuestras posiciones de mercado y

' propuestas de valor con las de Voith, lograremos atender a los clientes en los
segmentos de papel tisu, grafico, papel embalaje e incluso celulosa, mucho mejor
gracias a esta sinergia entre nuestras capacidades.

. Dr. Abraham: Especificamente en el area de partes de desgaste para maquinas de

papel, la capacidad interna de fabricacion de BTG representa un complemento perfecto
para Voith. En el area de instrumentos de campo para la preparacion de pasta, los

sensores de BTG y los actuadores de Voith también se complementan muy bien. La

presencia de BTG en las areas altamente especializadas de revestimiento, crepado y

analisis de datos, en particular, es de enorme interés para Voith, ya que nos permitira

ofrecer soluciones integradas a nuestros clientes.

-
BTG

La historia de BTG (Bonnier Technology Group) se remonta a 1921. Fundada en
Suecia, la empresa tiene su sede actualmente en Eclépens, Suiza, y ofrece a
sus clientes soluciones de proceso altamente especializadas, especialmente en
los segmentos de papel tisu, grafico y papel embalaje. Su portafolio incluye
desde lechos, barras, cuchillas para estucadoras y crepadoras, pasando por
sensores de control de procesos para papel y celulosa, hasta instrumentos de
laboratorio. Ademas, BTG también opera en la digitalizacion de la industria del
papel con soluciones de software, automatizacién y analisis de datos. El
presidente de BTG, Rob Crossman, trabaja a cuatro manos con el Dr. Jiirgen
Abraham, presidente de la division Products & Services.

¢En qué puntos especificos la combinacidn de productos y soluciones de BTG y Voith

puede agregar valor para los clientes?

En el area de la transformacion digital, BTG y Voith han adoptado enfoques
diferentes hasta ahora. { Como se pueden combinar las ofertas de BTG con
la cartera Papermaking 4.0 de Voith para crear una estrategia poderosa para
los clientes de ambas empresas?

Dr. Abraham: Tanto BTG como Voith han reconocido las posibilidades de
la digitalizacion para sus clientes. Sin embargo, tomamos diferentes
caminos para viabilizar las soluciones. El enfoque de BTG esta muy
centrado en la recopilacion, almacenamiento y andlisis de datos. Voith
combina su amplio conocimiento en la fabricacion de papel con el control
de sistemas y el potencial de la inteligencia artificial. Lo que tenemos que
hacer ahora es unir estos dos caminos de la mejor manera posible para
ofrecer a nuestros clientes todo el potencial de la digitalizacion.

. R. Crossman: A pesar de los diferentes enfoques, ya
podemos ver que ambas empresas tienen culturas e ideas

convergentes sobre el potencial de la Industria 4.0, ademas de
una comprension similar de cémo sus clientes pueden
beneficiarse de ello. Lo importante es aprovechar lo mejor de
cada enfoque y convertirlo en un estandar del mercado. Ya
hemos comenzado a hacerlo, y la voz de nuestros clientes
sefalara el camino de nuestras decisiones.

‘ Rob Crossman

Rob Crossman ha pasado mas de 25 afos al servicio de la industria de la
pulpay el papel y adopta un enfoque centrado en el cliente. Rob se
incorpord a BTG hace 10 ahos y ha ocupado el cargo de presidente

e durante mas de dos afos. Su enfoque ha sido transformar a la empresa

en un socio confiable que ofrezca un beneficio econémico sostenible a
los valiosos clientes de BTG.

. Dr. Abraham: Ya hemos comenzado la integracion permanente de los instrumentos de campo
de BTG en nuestras soluciones de preparacion de pasta. Los clientes se benefician, por un

lado, de la buena complementariedad entre nuestros productos y soluciones. Ademas,
pueden contar con la amplia red de servicios de BTG. Voith ya es una lider en el suministro de
soluciones para las areas de encolado y estucado. La integracion de BTG con Voith abre ahora
la oportunidad para que nuestro Centro de Tecnologia desarrolle nuevos conceptos para la
interaccion entre revestimientos de rodillos, laminas y aplicadores. De esta manera, los clientes
ahora tienen mas opciones para optimizar sus procesos de produccion.

‘ R. Crossman: Exacto. La clave es encontrar soluciones que aporten beneficios sostenibles
para nuestros clientes, que son quienes compran nuestros productos y servicios buscando
un retorno de su inversion. Ya estamos trabajando juntos porque ambas empresas tienen
recursos realmente extraordinarios que podemos combinar para crear un potencial enorme.
Estamos convencidos de que, en términos de valor agregado y beneficios para los negocios

de nuestros clientes, uno mas uno son tres.
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Con estas adquisiciones, Voith demuestra su sélido compromiso con la
industria del papel. ; Qué segmentos cree que ofreceran buenas
oportunidades de crecimiento para la alianza Voith/BTG/Toscotec?

‘ Dr. Abraham: En la alianza entre Toscotec, Voith y BTG, somos
proveedores de soluciones integradas para maquinas de papel tisu, y
con nuestras soluciones 4.0 ya establecidas en la industria de la
pulpay el papel ahora también podremos dar servicio a la base
instalada de Toscotec.

‘ Dr. Trefz: Las oportunidades de crecimiento son particularmente atractivas
donde los productos y servicios de Voith pueden complementar y mejorar
las maquinas de papel tisu de Toscotec. Este es el caso de los consumibles,
la cartera de productos digitales y los paquetes de servicios de Voith.
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Probablemente no haya un proyecto de construccion
mas desafiante en la industria del papel hoy en dia que el
que involucrd la puesta en marcha de una nueva maquina
en el epicentro de la pandemia de COVID-19y que se
completd antes de lo programado, a pesar de todas las
limitaciones existentes. Pero eso es exactamente lo que
Shanying Paper logré hacer en una asociacion con Voith
Paper. En Huazhong, en la provincia china de Hubei, las
dos compaiiias trabajaron juntas para realizar esta tarea
herculea y asegurar que la MP 22 comenzara a operar
conforme a lo programado. El resultado fue exitoso.
Aunqgue la ciudad de Hubei estuvo practicamente paraliza-
da por un confinamiento hasta finales de marzo de 2020, la
- maquina de papel embalaje pudo comenzar su produccion.

El éxito de la puesta en marcha estuvo precedido por
una extensa fase de preparacién. Como proveedora
completa, Voith suministré no solo la maquina de papel
XcellLine completa para la MP 22, sino también la linea de
preparacion de pasta BlueLine para OCC (incluidos los
componentes clave como el tambor de pulpeo
IntensaDrum y los filtros de disco sin bolsa). El alcance del
suministro también incluyé la secciéon de enrollado pope
con procesamiento totalmente automatizado de las
bobinas madre, ademas de las soluciones de
automatizacion de MCS, DCS y QCS. La necesidad de
instalar la linea de preparacion de pasta y la maquina de
papel simultdneamente impuso aln mas limitaciones en la
ya apretada agenda del proyecto.

Pero aqui es exactamente donde el concepto de
proveedora completa mostrd todas sus ventajas. Debido a
que Voith suministré tanto la linea de preparacion de pasta
como la maquina de papel completa, la empresa fue
responsable del proyecto en su conjunto, lo que minimizd
el numero de interfaces para el cliente.

) Kunshan

Shanying Paper y Voith pusieron la MP 22 en marcha
antes de lo previsto, a pesar del confinamiento
impuesto en China. La clave de este éxito fue la
eficiencia de nuestro enfoque de proveedora completa.

=

Esto no solo mejord la eficiencia, al reducir la necesidad
de coordinar una gran cantidad de areas diferentes, sino que
aseguré una entrega rapida y confiable, lo cual fue especial-
mente importante considerando el confinamiento en ese
momento.

En colaboraciéon con Shanying, el equipo local de Voith
reprogramo el trabajo para compensar los retrasos causados
por las restricciones de la pandemia. Dado que el transporte
publico no estaba disponible, el personal viajé miles de
kildmetros en coche para llegar a la planta. Y cuando eso
tampoco fue lo suficiente, contaron con la ayuda de colegas
de Voith en todo el mundo. Usando el sistema de servicios en
linea de Voith, los expertos de la compafia ofrecieron soporte
remoto para el proyecto.

Trabajando juntas, las dos empresas lograron completar el
proyecto exitosamente. “Durante toda la ejecucion, mantuvi-
mos el espiritu de colaboracion y superamos una serie de difi-
cultades. El equipo de instalacidn ya estaba listo a principios
de marzo, cuando la situacion de la pandemia aun era critica”,
explica Junxian Feng, gerente general de Shanying Huazhong.
"El éxito de la puesta en marcha demostré la fortaleza de los
equipos de Voith y Shanying en la ejecucion del proyecto”.

Incluso antes de construir esta nueva linea de produccion,
Shanying Paper ya habia aumentado estratégicamente su
capacidad de produccidn y su cadena de suministro. La
nueva MP 22 ahora llevara a la planta de Huazhong a un
nuevo nivel en términos de calidad, capacidad y sostenibili-
dad. Zejun Weng, vicepresidente de operaciones de
Shangying Huazhong, comenta: “La MP 22 establece nuevos
estandares respecto a su consumo de agua, fibras y energia.
Esto nos ayudara a reducir el costo total de operacion”. Poco
después de la puesta en marcha de la MP 22, la maquina
alcanzé su velocidad y capacidad de diseno. “Entre las tres
lineas de produccion de Shanying Huazhong, la MP 22 no
solo produce el papel con la mejor calidad; también es supe-
rior por su capacidad de produccion y rentabilidad. Logramos
nuestro objetivo”, comenta Junxian Feng. Voith seguira dando
suporte durante este periodo de transicion, poniendo toda su
experiencia y su equipo de servicios local a la disposicion de
Shanying para aumentar continuamente su competitividad.

Janador
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- Estreno mundial virtual: con los programas de capacitacion en RV

de Voith PaperSchool, la papelera Leipa invierte no solo en
gitaciony.formacioén, sino tambien enacelerar su trabajo de

i gdecolaboracion remota

Con anteojos de realidad virtua
y controles manuales, la aplicai
participantes a una maquina simulaaa
impresionantemente realista) a una escala de
1:1. El simulador permite realizar, con el
maximo realismo, tareas como el
mantenimiento preventivo de la maquina de

papel (aunque sin riesgos, sin paradasy sin
V consumir recursos).
Elfabricante de papel Leipa Georg
Leinfelder GmbH reconocio el potencial de
esta solucion y es la primera empresa del ’

mundo en utilizar el sistema de RV de Voith
para capacitar a nuevos empleados, papele-

$a

Cuando el joven técnico de mantenimiento

c . s
preventivo sube una escalera de la fabrica CapaC|taC|0n ros y técnicos de mantenimiento con la
para reemplazar la correa de un motor en realidad maxima efectividad. “Los controles manuales

. eléctrico, comete un error. En su prisa, no . simulan las manos. Cuando las personas
presta la debida atencion a una fuga en la linea Vlrtual trabajan con las manos, tienen una experien-
de vapor que pasa junto a él, justo encima de cia completamente diferente de la que

' su cabeza. Las consecuencias son graves: se La capacitacion con recursos encuentran cuando solo ven un video o una

quema con el vapor caliente que sale de la de RV se ofrece por Voith presentacion”, explica Michael Neumann,

PaperSchool. Este tipo de

linea. Es un agadentlt? laboral serio. De hecho, e e s partir gerente de Voith PaperSphool. El trabajo

es todo una simulacion; el empleado no conocimientos sin poner en manual crea una memoria muscular, lo que
| resulto herido. Esta escena no esta riesgo alos empleados ni genera una mejor transferencia de conoci-

sucediendo en la fabrica, sino en la aplicaciéon | afectarlaproducciondepapel. | mientos. Esto representa una gran ventaja

de realidad virtual de Voith PaperSchool. sobre la capacitacion en el aula.” N
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Ademas de estas ventajas, Steffen Deszpot,
responsable de tecnologia en Leipa, también
destaca la mejor capacidad de planificacion. “Mi
experiencia muestra que es dificil organizar grandes
grupos de alumnos para una capacitacion. Con la
solucién en RV, en cambio, los empleados pueden
completar sus modulos de formacion de forma
independiente y en horarios mas convenientes,
teniendo en cuenta su turno de trabajo. Vemos la
mayor flexibilidad respecto a las horas de trabajo
Como una gran victoria”.

En la fabrica instalada en la ciudad de
Schwedt, ubicada en el estado aleman de
Brandeburgo, Leipa ha transformado una sala de
conferencias en un estudio de realidad virtual para
ofrecer capacitaciones de Ultima generacion. La
inauguracion estaba prevista para febrero de
2020, pero tuvo que posponerse a consecuencia
de la pandemia COVID-19 y las medidas de
distanciamiento. OnCall.Video fue el salvavidas
para reanudar ese trabajo. Leipa fue el primer
cliente industrial en utilizar la herramienta de
colaboracién y comunicacion por video de Voith
equipada con anteojos wi-fi con camara. Por esta
razon, el equipo de Leipa necesitaba recibir
instrucciones remotas para completar las etapas
finales de instalacion del sistema de realidad virtual
en junio. “La sala ya estaba preparada y con los
sensores instalados”, recuerda Patrick Dengel,
gerente de herramientas digitales de Voith.
“Cuidamos de todos los detalles a través de
OnCall.Video. Para ello, integramos los anteojos
en la red wi-fi de Leipa, lo que nos permitié realizar
llamadas de audio y video con los expertos de
Voith en Heidenheim”. La conexion remota nos
ahorré muchos dias de trabajo, ya que no tuvimos

que viajar para completar la instalacion localmente.

Una vez finalizados los preparativos, poner en
marcha la solucién fue rapido. “En tres horas
pusimos el sistema en servicio y realizamos dos
sesiones de capacitacion como prueba”, destaca
Neumann, especialista en RV. Ambas aplicaciones
de Voith ofrecen diferentes beneficios de digitaliza-
cion para Leipa. Otro objetivo de la plataforma
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Steffen Deszpot,
responsable de
tecnologia en Leipa,
ve la realidad virtual
como una forma de
capacitacion muy
eficaz y con
numerosos beneficios
para la empresa.

OnCall.
Video

Gracias a su
plataforma de
video basada en
Internet, el sistema
de comunicacion
audiovisual ofrece
acceso tanto al
conocimiento
especializado de
Voith en papel
como a analisis en
tiempo real.

El sistema OnCall.Video permite
que se transmitan practicamente
todas las instrucciones necesa-
rias. Nuestro objetivo es poner al
cliente en contacto con nuestros
expertos lo antes posible.

Stefan Endras
Gerente de producto OnCall.Video de Voith

OnCall.Video es permitir el contacto con especia-
listas externos de la empresa para ayudar a
encontrar soluciones rapidas cuando surgen
problemas durante la produccion. “Ninguna
empresa tiene todos sus especialistas en el sitio,
lo que hace que sea aun mas importante poder
utilizar el conocimiento externo”, dice Patrick
Dengel. Con el sistema de RV, Leipa no solo
quiere ofrecer a sus empleados la capacitacion
especializada de Voith PaperSchool referente al
cambio de mantas de prensas de zapata o de
cuchillas de las bobinadoras, por ejemplo. Mas
que eso, la empresa busca beneficios que van
mas alla de la capacitacion. En colaboracion con
estudiantes de la Universidad de Ciencias
Aplicadas de Stralsund, Leipa desea visualizar el
enorme flujo de datos digitales recopilados por los
sistemas de control de la maquina en entornos de
datos multidimensionales para obtener perspecti-
vas que transcenden las estadisticas habituales.
La empresa también ve beneficios reales para su
imagen y la contratacion de empleados. La
solucion de realidad virtual y la plataforma OnCall.
Video no solo son un excelente escaparate de la
competencia de Leipa, sino que también fortale-
cen su marca como empleadora. “;Qué fabrican-
te de papel puede enorgullecerse de ser el
pionero en utilizar los recursos mas modernos del
mercado?”, argumenta Deszpot. "La industria 4.0
ya ha llegado aqui'y tenemos el placer de
demostrarlo".

Descubra el potencial de la
fabricacion de papel sostenible.
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T e Y = : La historia de éxito contintia. A principios de la
et a i década de 1960, Voith sentd las bases para el
T ey e reciclaje del papel a escala industrial con el desarrollo

de maquinas innovadoras para la época. Desde
entonces, el porcentaje de fibras secundarias utiliza-
das en la fabricacion de papel ha aumentado drasti-
camente, al igual que la sostenibilidad del proceso. El
lado negativo es que la calidad de la materia prima
esta cayendo: con el aumento de las tasas y ciclos
de reciclaje, la resistencia de las fibras ha ido dismi-
nuyendo. “Ademas, la creciente cantidad de cenizas,
residuos de tinta, adhesivos y ceras contenidas en el
papel utilizado para envasar alimentos ha aumentado
la proporcién de contaminantes, lo que aumenta el
- esfuerzo de limpieza”, dice Glinter Winand, gerente
‘-_ de producto de los Sistemas de Dispersion de Voith.
v "Esta tendencia solo se acentuard". Para resolver
& este problema, Voith ofrece una linea altamente

- especializada de productos de dispersioén. El disco
E de dispersion actual, llamado The Wall, no solo
&
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Conectado
digitalmente,

separa las particulas contaminantes y las tintas de
impresion de la fibra con cuidado y eficiencia, sino
que también reduce los costos de energia, operacion
y mantenimiento. Ademas, “con InfibraDisp, integra-
mos una conexion digital e hicimos la solucion muy
facil de usar”, destaca el experto.
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) Enel pasad_o, » Ajuste automatico del punto cero
eranecesario ) | ParaWinand, la simplicidad del funcionamiento de este
regular el o < 2 ' dispersor es particularmente importante. Esto se debe
punto cero i : - 2 § . aque el ajuste hidraulico de la holgura proporciona, por
manualmente, ) \ S - primera vez, un ajuste automatico del punto cero.
pero eso G Como resultado, el equipo de operacién ya no tiene
nunca fue que depender Uinicamente de su experiencia. “En el
clar_ar!lente pasado, era necesario regular el punto cero manual-
defm'dc_’ o * = mente, pero eso nunca fue claramente definido o repro-
reproducible. ducible. Ahora lo hemos cambiado”, explica Winand.
3 Ahoralo La holgura adecuada ahora se establece automética-
herr_los mente mediante un sensor de posicién que utiliza datos
cambiado. precisos para definirla. El sistema integrado de monito-
reo del desgaste del disco esta equipado con sensores
de vibracion para evitar el contacto entre los discos, lo
g.__:_;';r)g ' que hace que su funcionamiento sea mas confiable.
: q_:_._;_ ; ' Todos los parametros se pueden ajustar directamente
;i""-'"“-f# en la maquina a través de una pantalla tactil. Las optimi-
4 zaciones en el concepto operativo y el ajuste de la
4 _'f holgura mostraron sus ventajas en el mundo real, tal y

;i como lo pudo confirmar el primer cliente de la solucion:
— j y PI°Y la papelera Saica, ubicada en la ciudad espafiola de

% [ Zaragoza, donde se ha utilizado el dispersor InfibraDisp
en la produccion de la empresa desde marzo de 2020.
“El ajuste hidraulico de la holgura permite establecer
con precision el punto cero después de un cambio de
disco con solo tocar un botdn. Esto hizo completamen-
te innecesaria la intervencion del operador en el disper-
sor”, explica Susana Fernandez-Carrion, responsable
del area de preparacion de pasta. N



Un disefo de bajo mantenimiento

Ademas de mejorar el resultado de la dispersion

(que puede aumentar la resistencia del papel hasta
en un 25%, segun Winand), algunos componentes
de InfibraDisp también se han redisenado para
reducir los costos operativos. Un ejemplo de esto
es que la maquina ya no funciona con dos motores,
sino con un solo motor que acciona tanto el disco
dentado como el alimentador de tornillo. Esto
asegura una alimentacion de pasta mas homogé-
neay menos fluctuaciones de rendimiento en el
proceso de dispersion, lo que resulta en una mayor
uniformidad en la calidad del producto. “El concep-
to de disefo con un solo motor para alimentar tanto
el rotor como el alimentador de tornillo redujo signi-
ficativamente el espacio requerido y, en dltima
instancia, también reducira nuestros costos de
mantenimiento”, concluye Fernandez-Carrion.

El nuevo InfibraDisp fue precedido por una
extensa investigacion en el Centro de Tecnologia
de Fibras de Voith (FTC). “Luego de una serie de
ajustes tecnoldgicos, nos enfocamos en los
aspectos de ingenieria y operacion”, recuerda
Winand. Durante las pruebas, los ingenieros
optimizaron la interaccion entre la maquina'y el
disco, identificando las condiciones de funciona-
miento ideales en términos de temperatura de la
pasta, presion de alimentacion y posicionamiento
de las conexiones del agua de dilucion. El concep-
to de accionamiento Unico también se probd en el
FTC, donde la alimentacion y el transporte de la
pasta se sometieron a pruebas exhaustivas bajo
condiciones reales de funcionamiento.

32 Sostenibilidad

El alimentador de
tornillo de InfibraDisp
es de facil acceso.

Unicoenel
mundo, el
Centro de
Tecnologia
de Fibras de
Voith (FTC)
es una
unidad de
investigacion
dedicadaala
produccion
de papel.

El Centro de
Tecnologia de Fibras
puede replicar con
precision las
condiciones de
produccion
especificas de
cada cliente.

Preparacion de pasta
en el sistema
de prueba.

-~

Automatizacion incluida

El prototipo se utilizé para probar todas las
funcionalidades de su conexion digital, lo que le
permitira al dispersor, ahora disponible en €l
mercado, explotar todo el potencial de la era
Papermaking 4.0. Susana Fernandez-Carrién,
gerente de Saica, destaca los beneficios de eficiencia
y seguridad como ejemplos: “La nueva unidad de
control para la mediciéon del desgaste nos permite
mejorar el seguimiento de los discos durante su ciclo
de vida, comparar el desgaste entre diferentes tipos
de discos o pastas, asi como detectar anomalias
antes de una parada programada”.

Pero los recursos de Papermaking 4.0 van mas
alla. “InfibraDisp realiza su propia gestion de forma
auténoma, monitoreando permanentemente la
vida util del disco y calculando su tiempo de
operacion restante. El sistema prevé el proximo
cambio de discos con antelacion, ademas de
ofrecer recomendaciones de mantenimiento”,
describe Winand. El gerente de productos tiene
planes para aumentar las capacidades de automa-
tizacion del producto. “Queremos combinar la
deteccion de desgaste con el pedido automatico
en la tienda web de Voith Paper.

Con esto, ofrecemos a los clientes la opcidn de
recibir repuestos de forma automatica”, dice Winand,
ya pensando en el futuro. El concepto y sus posibili-
dades han impresionado bien a los clientes, y nuevos
dispersores InfibraDisp ya estan programados para
entrar en operacion en India y China a fines de 2020
y en el segundo trimestre de 2021, respectivamente.
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Para ayudar a los clientes a
aumentar la eficiencia de los
procesos de preparacion de pasta
para reducir su consumo de energia
y, consecuentemente, su huella de
carbono, Voith esta aumentando su
liderazgo de mercado en el area con
nuevas soluciones.

El compromiso con la sostenibilidad comienza
desde el principio. Debido a la compleja interaccion
entre sus diversos componentes y sistemas, el area
de preparacion de pasta ofrece varias posibilidades
para optimizar el proceso de fabricacion de papel,
tanto del punto de vista econdmico como medioam-
biental. Gracias a sus décadas de experiencia 'y
conocimiento en los procesos OCC y DIP, Voith es
ahora una lider tecnoldgica en el area de preparacion
de pasta de papel reciclado y esta trabajando para
aumentar aun mas la eficiencia energética del
proceso Y, de esta manera, reducir la huella de
carbono de la fabricacion de papel. “Reducir el
consumo energeético es uno de los principales objeti-
vos en el desarrollo de nuestros proyectos”, enfatiza
la Dra. Antje Voiron, gerente de productos de Voith.

El potencial de esta solucion se puede ilustrar
con algunos numeros. En comparacion con la
preparacion de pasta convencional, el proceso
BlueLine de Voith ofrece un ahorro energético
medio del 25% y el 20% para OCC y DIP, respecti-
vamente. Aplicado al ejemplo de una fabrica prome-

/'51 dio de papel embalaje en Europa, con una matriz

energética del 67 % de combustibles fosiles y que
procesa 1.700 toneladas de OCC por dia, esto
significa que la solucion BlueLine de Voith permite
reducir las emisiones anuales de CO, de una linea
de produccion de papel de 10.800 toneladas a la
impresionante cifra de 2.700 toneladas.

En los sistemas de reciclaje modernos, la prepa-
racion de pasta representa aproximadamente el

-~ 15% de todas las emisiones de carbono del

proceso, pero la Dra. Voiron tiene la intencion de
reducir alin mas ese numero. Este es un paso
importante hacia la eliminacion de las emisiones

1

Comparado con

los sistemas de
preparacion de pasta
convencionales,

las soluciones
BlueLine de Voith
ofrecen ahorros
significativos

de energia:

Proceso
DIP

innecesarias de CO,, especialmente en paises
donde los combustibles fésiles representan una
gran parte de la matriz energética.

Pero las soluciones de sostenibilidad de la
empresa van mas alla. En las lineas BlueLine, la
prioridad no es solo ahorrar energia 'y lograr la
maxima eficiencia: las propias maquinas jugaran un
papel todavia mas importante en el futuro. “Disefiare-
mos nuestras maquinas con un enfoque aun mayor
en el reciclaje de materiales separados homogénea-
mente, asi como un concepto de servicios que

-20

por ciento

Proceso
OoCC

-1) E

25

por ciento

garantice la vida mas larga posible”, explica Andreas
Heilig, vicepresidente de gestion de productos
Fiber Systems de Voith. Mas especificamente, Heilig
se refiere al modelo “cradle-to-cradle” (de lacuna ala
cuna) de una economia circular. "Tenemos esto en
cuenta en nuestro desarrollo de nuevas maquinas, y
especialmente en las areas de servicios y repuestos”.
|a digitalizacion también es fundamental para
garantizar estos objetivos de sostenibilidad. Voith
combinara soluciones de ingenieria mecanica con
procesos de control inteligentes para desarrollar
conceptos innovadores, sugiere el gerente. El objeti-
vo es desarrollar un sistema auténomo de prepara-
cion de pasta que se optimice sin la intervencion del
operador, de manera a minimizar las pérdidas de
fiora y maximizar la calidad de la pasta al tiempo que
reduce aun mas la huella de carbono y el consumo
de aguay energia del proceso.
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para el
futuro

Voith ayudo a Koehler Paper Group a
desarrollar papeles para envases que
ofrecen flexibilidad, buenas
propiedades de barreray
que son un 100% reciclables.

Solucién sostenible

Alternativa al plastico
. =3 Cada vez mas, los fabricantes de El objetivo es replicar las
o marcas de renombre exigen caracteristicas del plastico

utilizando un papel que no pierde
su reciclabilidad.

soluciones basadas en el papel para

c envasar alimentos.

[T
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Para viabilizar estas soluciones, la empresa se
acerco a Voith al comienzo de su proyecto. En 2017
Koehler contraté a Voith para suministrar a su planta de
Kehl la linea de produccion numero 8, una de las maqui-
nas de papeles especiales mas grandes del mundo, con
una capacidad anual de 120.000 toneladas de papel. La
linea también se complementa con la encoladora offline
SM 8, que esta equipada con aplicadores de cola de
dltima generacion, alta eficiencia térmica y que ofrece
un secado suave y sin contacto. La SM 8 cubre el papel
liso unilateral producido por la MP 8 con capas de
barreras funcionales. “Estas capas son dispersiones de
polimeros a base de agua”, explica Jens Kolb, gerente
de producto de Voith. “Estos recubrimientos agregan
varias propiedades de barrera al papel; desde barreras
al vapor hasta barreras a aromas, las soluciones son
practicamente infinitas".

Pero el camino hacia ese éxito fue largo y tortuoso. En
particular, el proceso de revestimiento resultd ser un gran
desafio, ya que las dispersiones a base de agua son muy
sensibles a la temperatura durante la aplicacion de la
capa funcional. “Cualquier desviacién de las curvas de
secado evita que el recubrimiento se cure por completo.
Esto también puede producir depdsitos que obstruyen la
maquina”, comenta Kolb. “Hay muchos parametros de
proceso que deben ajustarse con precision”.

De esta manera, Voith y Koehler trabajaron en una
estrecha asociacion de investigacion para armonizar todas
estas variables. Mientras Voith experimentaba con el
aplicador de revestimiento piloto en su Centro de Tecnolo-
gia, Koehler realizaba pruebas conceptuales en su propio
aplicador. Al comparar los resultados, las empresas logra-
ron alcanzar los parametros adecuados, como la tempera-
turay la velocidad de procesamiento, por ejemplo.

"
...................... ko
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. vestiduras de todas las secmones de Ial'haquma de papel de
manera eficaz: también conserva recursos. , |
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» Lalimpiezano es un finen si mismo: esa es k
una obviedad que se aplica a diferentes =
sndustrias, pero que es especialmente
importante'en la produccion papelera. En esta
industria, la limpieza no solo afecta la calidad
del producto final; afecta sus procesos e
i incluso su sostenibilidad como un todo. Ya sea
en la seccién de formacién, prensadoe o secado,
donde, por ejemplo, la contaminacién por
stickies (residuos adhesivos) reduce la calidad
y eficiencia del proceso, la limpieza se traduce
en fiabilidad y ahorro de recursos. Sin la mejor
limpieza, es imposible maximizar la eficiencia y
la réntabilidad de la produccion.
Nadie lo sabe mejor que Manfred Rosenbach.
El gerente de productos y servicios'de Voith es
responsable de la linea CleanLine de soluciones
de limpieza para vestiduras de todas las seccio-
nes de la maquina de papel. Rosenbach resume
todo el potencial econémico y medioambiental de
esta limpieza en una sola oracion: “En la seccion
de formacion, limpiar ahorra agua; en las prensas,
reduce el consumo de productos quimicos de
+ limpieza; y en la seccion de secado, mantiene
despejadas las telas secadoras, lo que ahorra
energia térmica. Podemos marcar la diferencia en
todas las secciones de la maquina”“.
De hecho, lo que marca la diferencia son las
soluciones altamente especializadas y optimi-
zadas de Voith para limpiar las vestiduras de

«~Menor consumo de
agua
»
Sus chorros de'agua
multidireecionales instalados
muy proXimos entre si ofrecen

una limpieza concentraday
reduicen el consumo de agua.

Menos productos
quimicos de limpieza

CleanLine
Excell

Limpia lasSuperficiey la estwctura de las
telas formadoras y los fieltfos de prensa de
manera mas eficaz ens«comparacionicon las
duchas oscilantes de alta presién.

’

La alta eficiencia en la elimina-
cién de contaminantes reduce el
consumo de agentes quimicos
de limpieza.
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desarrollado para limpiar telas formadoras y

_en una o dos diregciones.

_CleanLine
“Extract4D

Mantiene la permeabilidad de las telas seca~
dore§ mejor que los sistemas convencionales
pd?que limpia con chorros de agua que operan

en las cuatro direcciones. -

cada seccion de la maquina. Una de estas_
v . 2
soluciones es CleanLine Excell, que se ha

fieltros de prensa. A diferencia de las duchas de
alta presion que utilizan chorros de.aguja fijos u
oscilantes para eliminar los contaminantes, la
solucion CleanLine Excell utiliza varios chorros
de agua muy préximos é?ﬁ'r-e_e si, rociando agua

Mejor
eliminacion de
contaminantes

La solucién Clean Extract4D
elimina las particulas de la
superficie de la tela, en los

puntos de cruce entre las tramas
y urdimbres, asi como dentro de
los vacios de la estructura.

Esto evita variaciones y diferencias de limpie-
zaen la direccidén transversal de la maquina. De
esta maner'a, todo el ancho de la tela se limpia de
manera uniforme y la intensidad de la limpieza se
We aumentar en areas particularmente

taminadas, como los bordes de la hoja. Los
chorros finos penetran profundamente en la tela
o fieltro, eliminando las particulas de suciedad de
los vacios. El angulo de los chorros de agua se
selecciona segun la aplicacion para eliminar la
mayor cantidad de contaminantes de la superfi-
cie y la estructura de la vestidura. Con ello,
CleanLine Excell proporciona un acondiciona-
miento uniforme de toda la vestidura, mejorando
el desaglie de la hojay asegurando un comporta-

) o

l‘
t ‘

Mejor calidad

. | Una limpieza més efectiva

. aumenta la calidad del papel, lo
. que mejora el soporte de la hoja
y el proceso de enhebrado.

Limpieza en todas
las secciones

o o 7 @

miento homogéneo de las vestiduras. Esta mayor
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eficiencia en la limpieza ofrece otros beneficios:
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en la seccion de formacion, el uso de CleanLine

Excell reduce el consumo de agua, y en la

o —of ol ol Ul ] :

seccion de prensas, minimiza el uso de preduc-
tos quimicos. “Estos no son solo beneficios

|

|
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Menos
paradas

Gracias a la limpieza

realizada directamente
en la maquina (en linea),

CleanLine Extreme
reduce las etapas de
limpieza manual.

CleanLine
Extract4D

B 1
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Somos los unicos que
ofrecemos limpieza
-~ online y offline.

Ménfred Rosenbach,
director de productos y servicios para
maquinas de papel de Voith

ambientales o financieros”, destaca Rosénbach,
“ya que un menor uso de productos quimicos
también se traduce en una mayor seguridad para
los operadores”. CleanLine Extract4D demuestra
coémo se pueden lograr beneficios similares en la
seccion de secado. A diferencia de los sistemas
de limpieza convencionales, esta solucion no
utiliza chorros de agua unidireccionales, sino en
cuatro direcciones. Estos chorros eliminan las
particulas de suciedad en la superficie de la tela,
en los puntos de cruce entre las tramas y
urdimbres, asi como dentro de los vacios de la
estructura que no se eliminan por los sistemas de
limpieza convencionales. De esta forma, el
sistema aumenta la permeabilidad de la tela, lo
que aumenta su efectividad. Este principio
funciona para todo tipo de vestidura, pero es
especialmente adecuado para las vestiduras de
Voith. Esto se debe a que los angulos de los
chorros del sistema CleanLine Extract4D estan
perfectamente adaptados a la estructura de las
vestiduras de Voith, lo que aumenta ain mas la
eficacia de la limpieza. “Los fabricantes de papel
que adaptaron sus sistemas de limpieza de telas

CleanLine
Extreme

Elimina la suciedad de las telas durante el
funcionamiento o en paradas, ayudando a
mantener la alta calidad de la produccién

de los estucadores.

-

secadoras a la solucién CleanLine Extract4D han
logrado aumentar la limpieza de las telas y la
runnability de las maquinas”, resume el gerente
de productos y servicios.

La importancia de la limpieza también se
puede ver en la estucadora. Las vestiduras que se
ensucian debido a roturas o defectos en las
laminas pueden reducir la calidad del papel
éga_bado, lo que aumenta el volumen de pérdidas
en:Ia maquina. El resultado es una menor eficien-
cia en la produccion. La limpieza manual suele ser

_la'nica forma de evitar esto, pero requiere parar
la produccidn. Es por eso que la solucién
CleanLine Extreme de Voith utiliza una solucion

_mas inteligente que le permite eliminar la

# contaminacion de las telas tanto durante el
funcionamiento como en paradas. “Somos los
dnicos que_ofrecemos limpieza online y offline”,
destaca Rosenbach. “No es posible limpiar las
vestiduras con mucha agua durante la operacion
porque la superficie del papel es extremadamente
sensible.Pero logramos limpiarlas usando muy
poca aguay aun asi extraer este resto de manera
muy efectiva. También podemos eliminar
cualquier residuo de agua de la tela gracias ala
unidad de secado incorporada en el sistema”. La
solucion ofrece varios beneficios a los fabricantes
de papel, incluida una mejor calidad del papel, un
menor consumo de recursos y un menor tiempo
de parada. Ser capaz de predecir el tiempo de
parada es el proximo objetivo de Rosenbach.
“Con la digitalizacion de la solucién CleanLine,
podremos ayudar a nuestros clientes de manera
aun mas rapiday eficaz en el futuro, tanto durante
el funcionamiento normal como en caso de
problemas”, dice el experto.

CleanLine
Extreme

nextlevel N°06

Descubra el potencial de la
fabricacion de papel eficiente.
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Con mayor elasticidad, resistenciaa

la compresion y tiempos de operacion _
mas largos, la nueva manta para
prensas de zapata QualiFlex QRun
proporciona una produccion mas fiable
y predecible de cartén y papel embalaje.
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La atmosfera de trabajo dentro de una prensa de
zapata es extrema. Especialmente en las maquinas
de cartén y papel embalaje, el riesgo de que un
aglomerado de papel pase a través del nip de con-
tacto puede resultar en una mayor fricciéon y, poten-
cialmente, en danos a la manta de la prensa. Ade-
mas del esfuerzo fisico, la manta también esta
expuesta a productos quimicos agresivos.

Mayor resiliencia

Por eso, al desarrollar QualiFlex QRun, la nueva
manta de poliuretano para prensas de zapata,
Voith se centrd en optimizar las propiedades del
producto para resistir a todas las adversidades y
maximizar su vida Util. Recientemente, un analisis
de Voith sobre las razones para cambiar las man-
tas de prensa demostré que la probabilidad de un
cambio no programado es mucho mayor en las
maquinas de papel embalaje que de papel grafico.
“Nuestro equipo de |+D simuld el paso de aglome-
rados de papel a través de una maquina de prue-
ba. El andlisis detallado de los resultados nos ayu-
dé a perfeccionar el producto para el mercado”,
describe Peter Weichenberger, gerente de la uni-
dad de negocios QualiFlex de Voith.

Los cambios se reflejan en su mayor resistencia
tanto a la traccidn como al impacto. “En el laborato-
rio, descubrimos que la manta QRun reduce la pro-
pagacion de grietas”, anade Christina Bauer, geren-
te global de productos para rodillos de prensa. “La
combinacion de alta resistencia al agrietamiento, al
impacto, a la hidrdlisis y la abrasion, ademas de una
excelente resistencia quimica, resulta en una alta
fiabilidad operativa”.

Mayor vida util

Gracias a estas propiedades, la manta QualiFlex
QRun se ha convertido en el nuevo bugue insignia
de las mantas para prensas de zapata en aplicacio-
nes de cartén y papel embalaje de Voith, comple-
mentando sus lineas de productos existentes Crest
y Crown. Después de la fase de prueba, en la que la
manta QualiFlex QRun demostro su eficacia en apli-
caciones del mundo real varias veces, Voith lanzd
oficialmente su nueva manta para prensas de zapa-
ta a principios de 2020. Las pruebas de campo han
demostrado que el innovador poliuretano de la
manta no solo ofrece una mayor estabilidad, sino
que también evita la deformacion de ranuras o la
formacion de abombamientos, defectos que provo-
can cambios significativos en el volumen de vacios
de la hoja de papel. “Las mantas para prensas de
zapata QualiFlex fabricadas con nuestro poliuretano
patentado garantizan ranuras mas estables y los
menores abombamientos del mercado. Como re-
sultado, ofrecen un drenaje constante durante toda
su vida Util”, comenta Weichenberger. Esta combi-
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Las mantas
para prensas
de zapata
QualiFlex
tienen las
ranuras mas
estables del
mercado, lo
que resulta
en un mejor
desague
durante
toda su
vida util.
Peter
Weichenberger

gerente de la unidad de
negocios QualiFlex

Inspeccién precisa
Un colaborador de Voith mide la dureza de una manta de
prensa de zapatas.

nacion de mejor desagUe, baja abrasion y ningun
dano significativo 0 abombamientos ha extendido la
vida util de la manta de prensa de un cliente asiatico
en mas del 50%.

La experiencia de Voith como desarrolladora de
prensas de zapata para la fabricacion de papel y,
mas especificamente, el conocimiento adquirido
durante el desarrollo de la manta QualiFlex QRun
ahora se esté aplicando al desarrollo de otras man-
tas de Voith. Es en la sede de la empresa en
Heidenheim, ciudad ubicada en el estado de
Baden- Wurttemberg, en el sur de Alemania, donde
se llevan a cabo las investigaciones. “Aqui esta
nuestra area de 1+D y el banco de pruebas para
mantas de prensa”, destaca Weichenberger.
“Como tenemos una fabrica con mas de 30 afos
de experiencia y un estandar uniforme, podemos
garantizar siempre la misma calidad del producto”.
Se espera que la nueva manta en desarrollo propor-
cione los beneficios de QRun a las maquinas de pa-
pel tisu. Su nombre lo dice todo: QSoft.

QSoft

Dado que las exigencias de las prensas de zapata para
el papel tisu son particularmente altas, Voith ha
desarrollado una nueva manta de prensa
especialmente para esta aplicacién: QualiFlex QSoft.
Esto se debe a que, ademas del calor y los productos
quimicos, estas mantas de prensa estan sujetas a una
mayor tensién mecanica. Estas mantas son
constantemente estiradas y deformadas por la propia
forma del cilindro Yankee, y operan bajo tensiones
extremas como resultado de las altas velocidades de
las maquinas de papel tist y el diametro reducido de
las prensas de zapata de este tipo de maquina. Para
combinar su excelente resistencia térmica y quimica
con una alta resistencia a la abrasion, la manta
QualiFlex QSoft esta fabricada con un poliuretano
especial y excepcionalmente resistente. Esto es lo que
proporciona a la manta un desagiie estable durante
toda su vida util, asegurando condiciones constantes
para la produccién. Esta nueva manta de prensa ya
esta disponible en el mercado.
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OnPerformance.Lab

Opti
con

>

Optimizacién continua
OnPerformance.Lab utiliza
herramientas de software para
analizar datos de maquinas y
procesos, y estd complementada
con la experiencia de los
expertos de Voith.

Llevando la digitalizacion un paso mas alla: el nuevo OnPerformance.Lab
ayuda a los fabricantes de papel a aumentar la eficiencia y disponibilidad
de sus sistemas. El centro de servicios remotos combina el analisis en
profundidad de los datos de procesos con la experiencia de Voith en la

industria del papel para encontrar y explotar potenciales de mejora.

<>
ﬂ Servicios OnPerformance.Lab
Nuestro flujo estandarizado de trabajo
m Datos
Mediciones
Clientes OPL @ > ATV VY
Monitoreo Especialistas de Voith
Analisis Paper (atencion de
%:(-):} Optimizacién 2°y 3°nivel)
Implementacion \@/
i
Recomendaciones
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Las demandas son cada vez mayores. La indus-
tria del papel ha respondido a la creciente presion de
la competenciay a los objetivos de sostenibilidad
cada vez mas ambiciosos a través de la digitalizacion
de sus instalaciones y procesos de produccion, 1o
que le ha permitido incrementar su rendimiento,
eficiencia y disponibilidad. Pero esto también
aumenta la cantidad de datos generados en todas
las secciones de la maquinay, consecuentemente, la
dificultad de evaluar tantos datos y utilizar estos
resultados para definir acciones especificas.

Para ayudar a los fabricantes de papel en este
proceso de transformacion digital, Voith ha creado
OnPerformance.Lab, un Centro de Servicios Remoto
ubicado en su sede, en la ciudad de Heidenheim, en
el estado aleman de Baden-Wirttemberg. Este
Centro recibe los datos de procesos de las maquinas
de clientes en todo el mundo. Los flujos de datos se
analizan continuamente utilizando métodos de
mineria de datos e inteligencia artificial, y se comple-
mentan con la tecnologia especializada y la experien-
cia en automatizacion de Voith, ademas de su
profundo conocimiento en la industria del papel.

El andlisis y la evaluacion de los datos resultan
en recomendaciones especificas y concretas que

permiten estabilizar y aumentar la eficiencia de la
maquina. "OnPerformance.Lab identifica las
potenciales optimizaciones y trabaja de manera
proactiva para implementarlas", describe Ulrike
Welp-Wallenmaier, gerente senior de desarrollo de
negocios de Voith. Welp-Wallenmaier destaca el
soporte remoto como el servicio mas importante
del Centro. “Monitoreamos los procesos y nos
anticipamos a los problemas de los clientes.
Nuestros algoritmos hacen sonar la alarma tan
pronto como cualquier parte del proceso no
funciona de manera dptima".

Los servicios de OnPerformance.Lab ayudan a
los fabricantes de papel a mejorar la disponibilidad,
productividad y eficiencia de sus maquinas. Esto
incluye, por ejemplo, el servicio Datalytics, que
garantiza'y aumenta el valor agregado de la produc-
cion al optimizar la disponibilidad y el rendimiento en
funcion de los datos del cliente. Con graficos y
recomendaciones inteligentes, el servicio Smart
Monitoring ayuda a los clientes a maximizar la
productividad y el rendimiento de los activos y las
maquinas conectados al sistema. El servicio de
Monitoreo de Condiciones, en cambio, utiliza
OnPerformance.Lab para ofrecer mejoras de rendi-
miento concretas a partir del monitoreo de condi-
ciones basado en datos.

Los clientes pueden seleccionar individualmente
lo que desean contratar firmando un contrato de
servicios a largo plazo basado en KPIs especificos,
como el consumo de fibras, el gramaje, el conteni-
do de humedad y los tiempos de cambio entre tipos
de papel, por ejemplo. Los servicios estan disponi-
bles para toda la linea de produccion (desde la
preparacion de pasta hasta el bobinado) y pueden
dimensionarse especificamente para cada aplica-
cion. Los clientes no necesitan invertir en ningun
hardware, lo que reduce el costo inicial de los servi-
cios. Lo Unico necesario es tener una conexion VPN
o ala nube, que sirve como interfaz para la transfe-
rencia segura de datos desde la maquinay los
procesos al laboratorio.

En el futuro, OnPerformance.Lab jugara un papel
clave para las empresas que quieren aumentar su
eficiencia digitalizando los procesos existentes. Las
operaciones comenzaran este afo y las expectativas
son las mejores posibles. “Este Centro nos permitira
ofrecer servicios remotos basados en datos para
mejorar significativamente el desempefio de nuestros
clientes”, dice Peter Eisen, vicepresidente de gestion
de productos digitales de Voith Paper, destacando
los objetivos de la empresa.
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Con el fin de ingresar al creciente mercado del carton reciclado, el
fabricante de papel estadounidense Domtar contara con la tecnologia
de Voith para reformar una linea de produccion e instalar una nueva

linea de preparacion de pasta.

Unareforma
apunta
° unanueva

direccion

Firma virtual por videoconferencia:

Dr. Michael Trefz, presidente de la Division Projects de Voith Paper
John Williams, presidente y CEO de Domtar

David Buchanan, presidente de Voith Paper América del Norte
Charlie Floyd, vicepresidente de optimizacion de la produccion de
Domtar

A WN

El segmento del cartdn ofrece increibles perspectivas de
crecimiento. Esto es especialmente visible en EE.UU., donde el
cartén representa el segmento mas grande del sector de la
pulpay el papel en América del Norte. Con un volumen de
40 millones de toneladas anuales, su crecimiento actual
alcanza alrededor del 2% (0 800.000 toneladas). Domtar tiene
la intencion de aprovechar este enorme potencial reformando
una linea de produccion en su planta de Kingsport, Tennessee.
Para ello, se apoyara en la experiencia de Voith tanto para
reformar una maquina de papel existente como para instalar
una nueva linea BlueLine de preparacion de pasta.

“Voith es la socia ideal para este proyecto porque, como
proveedora completa, ofrece todo el alcance del proyecto,
desde la recepcidn de las materias primas hasta el producto
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acabado”, explica John Williams, presidente y CEO de Domtar.
El fabricante de papel tiene objetivos ambiciosos que van

_mucho mas alla de esta conversion. La instalacion de Kings-

port se convertira en la planta de cartdn liviano mas grande de
meérica del Norte, con una capacidad para producir y comer-

cializar alrededor de 600.000 toneladas anuales de cartéony

medium corrugado reciclado de alta calidad. Con esta capaci-

— dad, lamaquina de Kingsport se convertira en la segunda

maquina de cartdn reciclado mas grande de Norteamérica.
Impresionara no solo por su capacidad, sino que también
establecera referencias en la industria en términos de resisten-
ciay convertibilidad.

La nueva linea de preparacion de pasta BlueLine, incluidos
sus sistemas de tratamiento de agua, lodo y rechazos, jugara
un papel clave para maximizar la eficiencia y mejorar la calidad
del producto acabado. Esto ayudara a Domtar a procesar
fioras recuperadas de la mas alta calidad, minimizara el
consumo de agua y energia, asi como mejorara la operabilidad
y la confiabilidad del sistema.

Este proyecto de conversion no sera la primera vez que
ambas empresas trabajan juntas. "Domtar y Voith tienen una
asociacion de larga data en muchas éreas, pero este es el
primer proyecto de este tamafio, y ahora estamos entusiasma-
dos de trabajar con Domtar en su entrada al mercado de
carton", comenta David Buchanan, presidente de Voith Paper
América del Norte. Motivados por la buena experiencia en
asociaciones anteriores, las empresas establecieron un calen-
dario acelerado para la instalacion del nuevo sistema de prepa-
racion de pasta y la conversion de la maquina.
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camparia convencional

Una solucién de emergencia sostenible
Los AidBoards hechos de cartéon ondulado
son mas ecoldgicos que las camas de

Carton para esfuerzos
de ayuda humanitaria

Flexible, robusta y hecha de cartén: con
camas de campana hechas de cartén, un
proyecto deinvestigacion de la Universidad
Tecnolégica de Dresde ayudara a las perso-
nas en situaciones de emergencia, como
desastres naturales. Sven Grasselt-Gille,
gerente del proyecto, explica el propdsito y
el diseno de la cama.
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En casos de desastres naturales, las personas necesitan refugios de
emergencia. ;Como surgio la idea de desarrollar camas de campafa
hechas de cartén ondulado para ello?

Al principio, nuestra intencion era disefiar camas para pacientes en hospitales de
campana. Esto finaimente evoluciond hacia el concepto de AidBoard, una cama
de campana desechable que se suministra como un kit transportable y fabricado
de materiales renovables. El cartén corrugado es excelente para este propdsito.

¢De qué manera los AidBoards son mejores que las camas de campana
convencionales?

A diferencia de los productos habituales importados de Asia, los AidBoards se
pueden fabricar de forma muy econdémica en Europa, lo que también reduce el
tiempo de respuesta en casos de desastres. Por lo general, este tipo de equipo se
debe desechar después de su uso, lo que puede hacer que las personas quemen
los desechos. Esto también funciona mejor con camas de campana hechas de
cartén corrugado, ya que dejan una huella de carbono mucho menor.

¢ Cémo garantizar su resistencia cuando se mojan?

Al final de los pies, la estructura de la cama esta protegida por una capa de latex.
También tuvimos que repensar la idea de crear una solucion hecha exclusivamente
de papel, por lo que utilizamos un refuerzo textil reemplazable elaborado con fibras
naturales mas resistentes.

¢Por qué no usaron aditivos resistentes a la humedad, por ejemplo?

Nos enfocamos en el uso de recursos renovables. Para mantener el alto costo-
beneficio del producto, probamos revestimientos y soluciones similares solo para
areas de alta humedad. En la practica, los aditivos y revestimientos utilizados co-
munmente podrian ser de interés en los casos donde la humedad perjudica la ca-
pacidad de carga de los AidBoards. Actualmente estamos trabajando en pruebas
climaticas para verificarlo.

¢El reciclaje de los AidBoards también forma parte de su concepto?

Siempre que sea posible, los AidBoards deben reciclarse. Ese fue uno de los moti-
vos para disenarlos con un solo material. Independientemente de la disponibilidad
de un sistema de reciclaje, la posibilidad de quemarlos por razones sanitarias tam-
bién es una opcién importante. Gracias a sus ventajas logisticas y sus materiales
renovables, los AidBoards reducen la huella de carbono de las camas de campana
en un 86% en comparacion con las soluciones actuales, incluso si se queman.

Su proyecto de investigacion ya se ha terminado. ¢Han solicitado las
organizaciones de ayuda humanitaria los AidBoards?

La financiacién del Ministerio Federal de Educacion e Investigacion de Alemania
durante casi tres afios fue una expresion de interés muy convincente. Durante este
periodo, tuvimos una demanda considerable de organizaciones de ayuda humani-
taria alemanas, como la Cruz Roja y la organizacion de proteccion civil Technis-
ches Hilfswerk.

¢Hay planes para su produccion industrial?

Desde el comienzo del proyecto, un socio se ofrecié como voluntario para explorar
el negocio comercialmente y fundd una empresa para este proposito. Ademas, la
Universidad Tecnoldgica de Dresde contindia mejorando el producto y esta bus-
cando socios en el mercado. Ademas de seguir disefiando productos de cartén
ondulado para una amplia gama de aplicaciones, también estamos trabajando en
estandares para estos productos. Por lo tanto, tenemos grandes esperanzas en el
desarrollo de enfoques bioecondmicos que también son cada vez mas importan-
tes para la formacion de nuestros ingenieros en madera y papel.

Eficiencia 49



iHacemos
nuestro
mundo
mejor




