VOITH

Instrukcja montazu i eksploatacji

(ttumaczenie oryginalnej instrukcji montazu i eksploatacji)

TRI...

TR...

Sprzegto hydrodynamiczne o statym
napetnieniu | z kotem pasowym

wigcznie z wersjg zgodng z dyrektywg 2014/34/EU (Dyrektywa ATEX)

Wersja 6.1 (updated Version), 2024-04-16
3626-011200 pl, klasa ochrony 0: publicznie

Nr seryjny
Typ sprzegta 2
Rok produkcji
Masa (ciezar) Kg
Przenoszenie mocy kw
Predkos¢ obrotowa napedu min™*
] olej mineralny
Ciecz robocza [ ] woda
L]
Objetosé dm? (litry)
Liczba $rub z
Temperatura znamionowa zadziatania °C
Srub topikowych
Koto pasowe Srednica: mm
Profil:
llo$¢ rowkow:
Poziom cisnienia akustycznego Lpaim dB
Pozycja zabudowy 5 bodtoma
Naped E koto o uzeb?en?u zewnetrznym
koto o uzebieniu wewnetrznym

1) W korespondencji podawac nr seryjny (= rozdziat 18).
2) T...olej / TW...: woda.
3)  Okresli¢ i zanotowac liczbe $rub z (- rozdziat 10.1).

Nalezy skontaktowac sie z Voith Turbo, jesli informacje na stronie tytutlowej nie sg
kompletne.



Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kolem pasowym
Kontakt

VOITH

Kontakt

Voith Turbo GmbH & Co. KG
Division Industry

Voithstr. 1

74564 Crailsheim, GERMANY
Tel. + 49 7951 32-599

Faks + 49 7951 32-554
vtcr-ait.service@voith.com
www.voith.com/fluid-couplings

3626-011200 pl

Niniejszy =~ dokument  opisuje  stan
techniczny produktu z daty zamkniecia
opracowania dnia 2017-07-10.

Copyright © by
Voith Turbo GmbH & Co. KG

Niniejszy dokument jest chroniony
prawem autorskim. Nie wolno go ani w
catosci ani w czesciach ttumaczyc,
powiela¢ mechanicznie lub elektronicznie
lub udostepniaC osobom trzecim bez
pisemnej zgody wydawcy.

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony 0: publicznie / 2017-07-10



VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym
Spis tresci

Spis tresci

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

1 Sprzegto hydrodynamiczne Voith o stalym napetnieniu 7
1.1 Dziatanie 7
2 Dane techniczne 9
3 Objasnienia producenta 11
3.1 Objasnienia do podzespotéw konstrukcyjnych i komponentéw 11
3.2 Deklaracja zgodnosci 12
4 Wskazéwka dla uzytkownika 13
5 Bezpieczenstwo 15
5.1 Wskazowki bezpieczenstwa 15
511 Struktura wskazéwek bezpieczenstwa 15
51.2 Definicja znakéw bezpieczehstwa 16
5.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 16
5.3 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem 17
5.4 Zmiany konstrukcyjne 17
55 Ogodlne wskazéwki dotyczace zagrozen 17
5.6 Zagrozenia resztkowe 22
5.7 Zachowanie sie w razie wypadkéw 22
5.8 Wskazéwki dotyczace eksploataciji 22
5.9 Kwalifikacje personelu 26
5.10 Obserwacja produktu 26
6 Transport i przechowywanie 27
6.1 Stan w chwili dostarczenia 27
6.2 Zakres dostawy 27
6.3 Transport 27
6.4 Podnoszenie 28
6.5 Przechowywanie / opakowanie / konserwacja 33



Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kolem pasowym

Spis tresci

VOITH

7 Momenty obrotowe dociggania 34
7.1 Sruby ustalajace 35
7.2 Sruby topikowe, wlewowe, zaslepiajace, wziernikowe i

sruby dyszowe 35
7.3 Sruby mocujace 36
8 Montaz i ustawienie 37
8.1 Narzedzia 37
8.2 Przygotowanie 38
8.21 Whpusty pasowane 39
8.3 Montaz sprzegta hydrodynamicznego 40
8.3.1 Nacigganie 40
8.3.2 Naciggacz 43
8.4 Montaz i napinanie paséw 44
84.1 Dopuszczalna sita radialna 44
8.5 Ustawienie 47
8.5.1 Tolerancje ustawienia a7
8.5.2 Proces ustawiania a7
9 Ciecze robocze 48
9.1 Wymagania wobec cieczy roboczej - woda 49
9.1.1 Przydatne ciecze robocze 49
10 Napetnianie, kontrola poziomu napetnienia i opréznianie 50
10.1 Napetnianie sprzegta hydrodynamicznego 51
10.1.1 Napetnianie sprzegiet hydrodynamicznych zamontowanych

poziomo z potozeniem skosnym < = 30° 51
10.1.2 Napetnianie sprzegiet hydrodynamicznych zamontowanych

pionowo z potozeniem skosnym > 30° 53
10.2 Kontrola stanu napetnienia 54
10.2.1 Kontrola napetnienia sprzegiet hydrodynamicznych

zamontowanych poziomo 54
10.2.2 Kontrola napetnienia sprzegiet hydrodynamicznych

zamontowanych pionowo 55

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony 0: publicznie / 2017-07-10



VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotlem pasowym
Spis tresci

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

10.3 Oproznianie sprzegta hydrodynamicznego 55
10.3.1 Oproéznianie sprzegiet hydrodynamicznych zamontowanych

poziomo bez komory opdzniajgce;j 56
10.3.2 Oproéznianie sprzegiet hydrodynamicznych zamontowanych

poziomo z komorg opdzniajgcy 56
10.3.3 Oprdéznianie sprzegiet hydrodynamicznych zamontowanych

pionowo 57
11 Uruchomienie 58
12 Eksploatacja 61
13 Konserwacja, utrzymanie w dobrym stanie 62
13.1 Czyszczenie z zewnatrz 65
13.2 tozyska 66
13.2.1 Smarowanie tozysk podczas uzycia oleju mineralnego jako

cieczy roboczej 66
13.2.2 Smarowanie fozysk podczas uzycia wody jako cieczy roboczej 66
13.2.3 Wymiana tozysk / smarowanie uzupetniajgce 66
13.3 Pasy 67
13.4 Sruby topikowe 67
14 Protokét kontroli montazu, protokét uruchomienia i

konserwacji 70
14.1 Protokot kontroli montazu 71
14.2 Protokoét uruchomienia 73
14.3 Protokoét konserwaciji dla konserwacji ogélnej 75
15 Demontaz sprzegta hydrodynamicznego 76
15.1 Przygotowanie 76
15.2 Demontaz sprzegta hydrodynamicznego typu

podstawowego TR(I) 77
15.2.1 Sciggacz 79
15.3 Ponowny montaz sprzegta hydrodynamicznego 79
16 Utylizacja 80
17 Zaktécenia — srodki zaradcze 81



Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym VOITH
Spis tresci
18 Pytania, zamawianie montera i czesci zamiennych 84
19 Monitorowanie temperatury 85
19.1 Mechaniczno-termiczne urzadzenie przelgczajgce MTS z
funkcja ostrzegawcza 86
19.2 Bezdotykowe termiczne urzgdzenie przetagczajgce BTS 87
19.2.1 Bezdotykowe termiczne urzadzenie przetgczajgce BTS z
funkcjg ostrzegawczg 87
19.2.2 Bezdotykowe termiczne urzadzenie przetgczajgce BTS-Ex
ograniczajgce maksymalng temperature powierzchni 88
19.3 Bezdotykowe termiczne urzgdzenie pomiarowe BTM
z funkcja ostrzegawcza 89
20 Informacja o czesciach zamiennych 90
20.1 Przeglad elementéw konstrukcyjnych sprzegta
hydrodynamicznego Voith 154 — 650 91
20.2 Czesci zamienne do sprzegta hydrodynamicznego 154 — 650 92
21 Wykaz stéw kluczowych 94
22 Zatacznik 96

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony 0: publicznie / 2017-07-10



Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o stalym napetnieniu i z kotem pasowym
Sprzegto hydrodynamiczne Voith o statym napetnieniu

1 Sprzegto hydrodynamiczne Voith
o statym napetnieniu

1.1 Dziatanie

Kota topatkowe Obudowa

Rys. 1

Sprzeglo Voith jest sprzegtem hydrodynamicznym zgodnie z zasadg Foéttingera.
Skfada sie ono zasadniczo z dwdch kot topatowych — wirnika pompowego i wirnika
turbinowego — jak tez obudowy. Obydwa kota sg utozyskowane wzgledem siebie.
Przekazywanie mocy odbywa sie bez tarcia, nie ma miejsca mechaniczny kontakt
elementow kierujgcych site. W sprzegle znajduje sie stata ilos¢ cieczy roboczej.
Energia mechaniczna oddawana przez silnik napedowy jest przeksztatcana w
potgczonym z nim kole pompy w energie przeptywu cieczy roboczej. W wirniku turbiny
ta energia przeptywu jest ponownie przeksztatcana w energie mechaniczna.
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Istotne sg trzy stany dotyczace dziatania sprzegta:

Rys. 2

Rys. 3

G G R

Rys. 4

Stan spoczynku

Cata ciecz robocza znajduje sie
wsprzegle w stanie  statycznego
spoczynku.

Stan rozruchu

Wraz ze wzrostem predkosci obrotowe;j
silnika wirnik pompowy przyspiesza ciecz
roboczg w komorze roboczej, wprawiajgc
ja w ruch wirowy. Ciecz robocza optywa
catg powierzchnie topatek turbiny, ktére
pod wptywem energii  kinetycznej
strumienia cieczy zostajg wprawione w
ruch. Przebieg momentu obrotowego
podczas rozruchu jest zadany przez
charakterystyke sprzegta.

Praca znamionowa

w stanie pracy Znamionowej
przenoszony jest tylko moment obrotowy
wymagany przez maszyne robocza.
Wskutek niewielkiej réznicy predkosci
obrotowej wirnika ~ pompowego i
turbinowego (tzw. poslizg znamionowy)
ciecz robocza w sprzegle przechodzi w
stan spoczynku.
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2 Dane techniczne

Dane wymagane podczas zastosowania w strefach zagrozonych wybuchem:

Znakce @:

Temperatura otoczenia, jezeli inna niz

-25°C T,40°C c
Maks. temperatura powierzchni
(T3=200 °C, T4= 135 °C, °C
lub inna)
T :
Monitorowanie temperatury L] MTS ® jako urzadzenie
ostrzegawcze
[0 BTS ? jako urzadzenie
ostrzegawcze
] BTS-Ex ? do ograniczenia
maksymalnej temperatury
powierzchni sprzegiet
hydrodynamicznych firmy Voith
zgodnie z dyrektywag ATEX.
Maksymalna dopuszczalna
temperatura sprzegta
hydrodynamicznego podczas
wigczenia silnika: oC
Temperatura znamionowa zadziatania
monitoringu temperatury °C
Maksyr_nal_n)g)dopuszczalny stan dm® (iitry)
napetnienia
Przecigzenie (= rozdziat 5.8),
prowadzgce do zadziatania bezpiecznika
termicznego (Sruby topikowej lub BTS-
Ex), wymaga odigczenia doprowadzenia
mocy po uptywie s (sek.)
Konieczne jest dodatkowe monitorowanie
. R [0 Tak
predkosci obrotowej wyjsciowej do
odfgczenia doprowadzenia mocy przed [ Nie
zadziataniem $rub topikowych.
Po wigczeniu silnika musi zostaé
zatgczone monitorowanie wyjsciowe;j
predkosci obrotowej po uptywie s (sek.)
Srednica cztonu napedowego (czton
. ) mm
odbiorczy)
Srednica kota pasowego. patrz strona tytutowa mm
Tylko w przypadku sprzegiet
hydrqdynamlcznych typu TRI::_ _ > rozdziat 13
Termin ponownego smarowania tozyska h
pod kotem pasowym
Wymiana tozysk tocznych -> rozdziat 13 h

Tabela 1

1) MTS: MTS: Mechaniczno-termiczne urzadzenie przetgczajgce (= rozdziat 19.1).

2) BTS: Bezdotykowe, termiczne urzadzenie przetgczajgce (= rozdziat 19.2).

3) Obowigzuje w przypadku braku informacji o stanie napetnienia na stronie tytutowej.

4)  Srednica i pasowanie piasty wzgl. watu na zasadzie potgczenia wat-piasta.
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Dodatkowe informacje wymagane
zagrozonych wybuchem:

10

podczas

zastosowania w

strefach
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3 Objasnienia producenta

3.1 Objasnienia do podzespotéw konstrukcyjnych i
komponentéw

Od 29.grudnia 2009 w krajach cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego
musi by¢ wigzgco stosowana nowa Dyrektywa maszynowa 2006/42/UE.

W przypadku sprzegiet hydraulicznych Voith w ramach grupy produktéw podzespotow
rozruchowych, zgodnie z definicjami nowej Dyrektywy maszynowej 2006/42/UE oraz
trescig opublikowanej w grudniu 2009 wytycznej dotyczgcej wdrozenia Dyrektywy
maszynowej, nie chodzi ani o "maszyny" ani o "niekompletmne maszyny", lecz o
podzespoty konstrukcyjne lub komponenty.

Poniewaz w przypadku naszych maszyn nie chodzi o niekompletne maszyny, nie
wystawiamy objasnien montazowych zgodnie z Dyrektywg maszynowg 2006/42/UE.

W odniesieniu do tych produktow nie moze by¢ réwniez wystawiana deklaracja
zgodnosci UE, jak tez nie moze by¢é wykonywane oznaczenie CE, o ile tego nie
zalecajg inne dyrektywy UE lub przepisy.

Poprzez wewnetrzne systemy zarzgadzania jakoscig i przez stosowanie norm
zharmonizowanych, Voith jako certyfikowane przedsiebiorstwo zapewnia, ze w
przypadku swoich produktow stale sg zachowane podstawowe wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumentacja techniczna produktow Voith jest tak obszerna, ze mogg one byc¢
bezpiecznie montowane w maszynach lub niekompletnych maszynach, a cata
maszyna, w odniesieniu do produktow Voith, przy przestrzeganiu tej dokumentacji
poézniej moze byé réwniez bezpiecznie eksploatowana.

11
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3.2 Deklaracja zgodnosci

- zatgcznik (patrz Deklaracja zgodnosci UE)

12
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4 Wskazowka dla uzytkownika

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy pomocg w bezpiecznej, prawidtowej i ekonomicznej
eksploatacji sprzegta hydrodynamicznego z kotem pasowym.

Dzieki przestrzeganiu wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji, mozna:

— zwiekszy¢é niezawodnos¢ dziatania i wydtuzenia okresu uzytkowania sprzegta
hydrodynamicznego i instalaciji,

— unikng¢ zagrozen,

— unikng¢ napraw i skréci¢ czasy przestoju.

Niniejsza instrukcja powinna by¢

— zawsze dostepna w miejscu uzytkowania maszyny,

— przeczytana i stosowana przez kazdg osobe, ktéra transportuje sprzegto
hydrodynamiczne, wykonuje prace przy tym sprzegle lub je uruchamia.

Sprzegto hydrodynamiczne jest zbudowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i
wediug sprawdzonych zasad bezpieczehstwa technicznego. Mimo to, w przypadku
nieprawidtowej obstugi oraz uzycia niezgodnego z przeznaczeniem moze doj$¢ do
zagrozenia dla zdrowia i zycia uzytkownika lub oséb trzecich oraz do uszkodzenia
maszyny i innych wartosci materialnych.

Czesci zamienne:

Czesci zamienne muszg odpowiada¢é wymogom technicznym firmy Voith. Gwarantujg
to oryginalne czesci zamienne.

Montaz i/ lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych mogg mieé ujemny wptyw na
bezpieczenstwo oraz wiasciwosci konstrukcyjne sprzegiet hydrodynamicznych
firmy Voith.

Za szkody powstate wskutek uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych firma Voith
nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

W celu konserwacji maszyny nalezy wykorzystywaé tylko odpowiednie wyposazenie

warsztatowe. Tylko producent lub autoryzowany warsztat specjalistyczny mogag
zagwarantowac przeprowadzenie naprawy w petni zgodne z regutami sztuki.

13
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Niniejsza instrukcja zostata sporzgdzona z mozliwie najwiekszg starannoscig. Jesli
jednak chcielibyscie Panstwo otrzymac¢ dalsze informacje, prosimy zwrécié sie do:

Voith Turbo GmbH & Co. KG
Division Industry

Voithstr. 1

74564 Crailsheim, GERMANY
Tel. +49 7951 32-599

Faks +49 7951 32-554
vtcr-ait.service@voith.com
www.voith.com/fluid-couplings

© Voith Turbo 2017.

Reprodukcja, rozpowszechnianie i wykorzystywanie niniejszego dokumentu, jak
rébwniez przekazywanie jego zawartosci innym, bez uzyskania formalnego
upowaznienia, sg zabronione. Naruszajgcy ten zakaz bedg zobowigzani do
wyréwnania strat. Wszystkie prawa zastrzezone w przypadku udzielenia patentu na
wynalazek, prawa ochronnego na wzor uzytkowy lub wzér przemystowy.

Firma Voith Turbo zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian.
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5 Bezpieczenstwo

5.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

W instrukcji obstugi sg stosowane wskazowki bezpieczenstwa z nizej opisanymi
nazwami i znakami.

5.1.1 Struktura wskazéwek bezpieczenstwa

A NAZWA ZAGROZENIA

Skutek zagrozenia
Zrédto zagrozenia
* Usuniecie zagrozenia

Nazwa zagrozenia
Nazwa zagrozenia dzieli range zagrozenia na wiele stopi:

Nazwa zagrozenia Ranga zagrozenia

A ZAGROZENIE Mozliwa $mier¢ lub powazne obrazenia
(nieodwracalne szkody osobowe)

A OSTRZEZENIE Mozliwa $mier¢ lub najciezsze obrazenia
A OSTROZNIE Mozliwe lekkie lub nieznaczne obrazenia
WSKAZOWKA Mozliwe szkody materialne

- produktu

- jego otoczenia

WSKAZC’)WKA Ogodlne wskazdwki, uzyteczne informacije,
BEZPIECZENSTWA bezpieczne sposoby pracy i wtasciwe srodki
bezpieczenstwa

Tabela 2

Skutek zagrozenia
Skutek zagrozenia okresla rodzaj zagrozenia.

Zrédto zagrozenia
Zrédto zagrozenia okres$la przyczyne zagrozenia.

Usuniecie zagrozenia
Usuniecie zagrozenia opisuje srodki w celu usuniecia zagrozenia.

15
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5.1.2 Definicja znakéw bezpieczenstwa

Symbol Definicja

Zagrozenie wybuchem
Symbol Ex sygnalizuje potencjalne niebezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzegac podczas uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.

Tabela 3

5.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetieniu i z kotem pasowym stuzy do
przekazywania momentu obrotowego z silnika napedowego do maszyny robocze;.
Dopuszczalna warto§¢ mocy w trybie pracy stacjonarnej sprzegta przy okre$lonej
predkosci obrotowej napedu i okreslonym napetnieniu sprzegta (ciecz robocza i
stan napetnienia) sg wymienione na stronie tytutowej niniejszej instrukcji obstugi. Inne
lub wybiegajgce poza niniejsze uzytkowanie uznawane jest jako niezgodne z
przeznaczeniem.

(= rozdziat 5.3 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem).

Do stosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy réwniez przestrzeganie niniejszej
instrukcji montazu i eksploatacji oraz dotrzymywanie warunkéw przegladow i
konserwaciji.

Za szkody, ktére wynikajg ze stosowania niezgodnego z przeznaczeniem, producent
nie odpowiada. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Przestrzegaé¢ planu montazowego, nalezgcego do zamdwienia.

Jesli w 2 rozdziale 2 nie sg zawarte odpowiednie informacje, wéwczas to
sprzegto nie nadaje sie do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.
Sprawdzi¢, czy sprzegto hydrodynamiczne jest zgodnie z oznaczeniem
dopuszczone do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.

®* W przypadku zmiany podziatu na strefy uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy
sprzegto hydrodynamiczne moze by¢ jeszcze eksploatowane w tej strefie.

Sprzegla hydrodynamiczne sg oznaczone na obwodzie zgodnie z dyrektywg ATEX.
To oznaczenie informuje o tym, w jakiej przestrzeni zagrozonej wybuchem i w jakich
warunkach mozliwa jest eksploatacja.

Przyktad: C€ € 11 2D ¢ 180 C X

Obszar przemystowy, w ktérym w pracy normalnej sporadycznie moze tworzy¢ sie
atmosfera wybuchowa w postaci chmur z palnego pylu zawartego w powietrzu.
Mechaniczne zabezpieczenie przeciwwybuchowe dzieki bezpieczenstwu
konstrukcyjnemu. Najwyzsza dopuszczalna temperatura powierzchni: 180 °C.
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5.3 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Dopuszczalna warto$¢ przenoszenia mocy w trybie pracy stacjonarnej sprzegta
hydrodynamicznego przy okreslonej predkosci obrotowej napedu i okreslonym
napetnieniu sprzegta (ciecz robocza i stan napetnienia) sg wymienione na stronie
tytutowej niniejszej instrukcji obstugi.

Inne lub wykraczajgce poza ten zakres rodzaje zastosowania, np. z wyzszg moca,
wyzszg predkoscig obrotowg, w pofgczeniu z innymi cieczami roboczymi lub w
nieuzgodnionych warunkach eksploatacji, sg uznawane za niezgodne =z
przeznaczeniem.

Ponadto nie mozna uzywa¢ BTS-Ex od innych oferentdw.

5.4 Zmiany konstrukcyjne

Niebezpieczenstwo szkéd osobowych i materialnych

Nieprawidlowo wykonane zmiany konstrukcyjne sprzegta hydrodynamicznego

mogg by¢ przyczyng szkdd osobowych i materialnych!

® Zmiany, dobudowy Ilub przebudowy sprzegta hydrodynamicznego
wykonywac tylko za zezwoleniem Voith Turbo GmbH & Co. KG, Crailsheim.

5.5 0Ogolne wskazéwki dotyczace zagrozen

Podczas wszelkich prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé
lokalnych przepis6w zapobiegania wypadkom!

Niebezpieczenstwa podczas pracy przy sprzegle hydrodynamicznym:

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym istnieje ryzyko zranienia,

zakleszczenia, oparzenia i odmrozenia konczyn gornych przy niskich

temperaturach.

* Nigdy nie dotykaé¢ sprzegta hydrodynamicznego bez rekawic ochronnych!

* Prace nalezy rozpoczynac¢ dopiero po ostygnieciu sprzegta.

® Do pracy przy sprzegle nalezy zapewni¢ odpowiednio dobre warunki
oswietleniowe, wystarczajgco duzg powierzchnie pracy i dobrg wentylacje.

* Wyitgczy¢ instalacje, w ktérej jest zabudowane sprzegto hydrodynamiczne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

®* Przy wszystkich pracach przy sprzegle hydrodynamicznym nalezy upewnié
sie, ze zaréwno silnik napedowy jak i maszyna robocza nie poruszajg sie i
wykluczony jest jakikolwiek rozruch!
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- rozdziat 11

Poziom cis$nienia
akustycznego
- Strona tytutowa
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Gorace powierzchnie:

Niebezpieczenstwo oparzenia sie

Sprzegto hydrodynamiczne podczas pracy nagrzewa sie.

®* Przewidzie¢ ostone zabezpieczajgca, chronigca sprzegto hydrodynamiczne
przed dotknieciem!
Nie moze jednak zosta¢ zaktdcona wentylacja sprzegta hydrodynamicznego.

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Znieksztatcenia termiczne lub napiecia, jesli sprzegto hydrodynamiczne w
temperaturze roboczej bedzie chtodzone cieczami.

® Nigdy nie chtodzi¢ sprzegta hydrodynamicznego przy pomocy cieczy!
Zostawi¢ sprzegto hydrodynamiczne do ostygniecia w temperaturze
otoczenia.

Wirujace czesci:

Niebezpieczenstwo wciggniecia

Wirujace czesci, na przykltad samo sprzegto hydrodynamiczne i nieostoniete

czesci watu, nalezy zabezpieczyC ostong przed dotykiem i wciggnieciem luznych

czesci!

®* Nigdy nie eksploatowaé sprzegla hydrodynamicznego bez osfon
zabezpieczajgcych!

I
D
-
1Y
(7]

Utrata stuchu, trwate uszkodzenie stuchu

Sprzegto hydrodynamiczne wytwarza podczas pracy hatas. Jezeli ekwiwalentny
poziom cisnienia akustycznego Ls, 1n OCeniony wedtug krzywej A wynosi ponad
80 dB(A), moze to prowadzi¢ do uszkodzenia stuchu.

®* Nosi¢ ostone stuchu!
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Porazenie pradem elektrycznym:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elektrycznym

Z powodu nieprawidtowo zamontowanych Iub podtgczonych komponentéw

elektrycznych i zwolnionych potgczeh elektrycznych moze doj$é do porazenia

os6b prgdem elektrycznym i ciezkich obrazen, ewentualnie ze skutkiem

Smiertelnym.

Nieprawidlowo zamontowane Ilub podigczone komponenty elektryczne i

zwolonione pofgczenia elektryczne mogg spowodowaé uszkodzenia maszyny.

®* Przylagczenia do elektrycznej sieci zasilajgcej musi zosta¢ fachowo dokonane
przez specjaliste elektryka z uwzglednieniem napiecia sieciowego i
maksymalnego poboru pradu!

®* Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ napieciu podanemu na tabliczce
identyfikacyjnej!

* Sie¢ musi by¢ zabezpieczona odpowiednim bezpiecznikiem elektrycznym!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Procesy elektrostatyczne

Wskutek natadowania statycznego moze dojs¢ do porazenia osoby prgdem
elektrycznym.

* Instalacje urzadzenia powinni wykonywac tylko fachowcy elektrycy.

®* Maszyna i instalacja elektryczna majg przytacza uziemiajgce.

Nadmierna predkos¢ obrotowa:

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Niewykrycie nadmiernej predkosci obrotowej, nieprawidtowy kierunek obrotu lub

parametry  wykraczajgce poza tolerancje  wskutek nieprawidiowego

zaprogramowania mogg zniszczy¢ sprzegto hydrodynamiczne.

* Sprawdzi¢, czy cata instalacja wyposazona jest w urzadzenie zapobiegajgce
powstaniu nadmiernej predkosci obrotowej (np. hamulec Ilub zacisk
jednokierunkowy).

®* Znamionowa predkosc¢ obrotowa - strona tytutowa.

Tylko w przypadku
instalacji, w ktérych
nadmierna predkos¢
obrotowa
(przekroczenie
Znamionowej
predkosci
obrotowej) jest
mozliwa.
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Temperatura
otoczenia
- rozdziat 2

Tylko w przypadku
wody jako cieczy
roboczej
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Skrajne temperatury otoczenia:

Niebezpieczenstwo szkéd osobowych i materialnych

Skrajne temperatury otoczenia mogg prowadzi¢ do przecigzenia termicznego
sprzegta hydrodynamicznego, zadziatania srub topikowych, obrazeh ciata oséb
znajdujgcych sie w poblizu oraz uszkodzenia sprzegta hydrodynamicznego!

®* Przestrzegac dopuszczalnej temperatury otoczenia.

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Sprzegto hydrodynamiczne moze ulec uszkodzeniu pod wptywem zamarznietej

cieczy robocze;j.

®* Temperatura otoczenia musi leze¢ powyzej punktu zamarzania cieczy
roboczej!

®* Nie przekracza¢ podanych granic temperatur (= rozdziat 5.8).

Pryskajaca i wyciekajaca ciecz robocza:

Istnieje niebezpieczenstwo utraty wzroku spowodowane przez pryskajaca,
goraca ciecz robocza

W przypadku termicznego przecigzenia sprzegta hydrodynamicznego wyzwalajg
sie topikowe sruby zabezpieczajgce. Poprzez te sruby topikowe wycieka ciecz
robocza.

®* Osoby przebywajgce w poblizu sprzegta hydrodynamicznego muszg nosi¢
okulary ochronne.

Upewnic¢ sie, ze personel nie bedzie narazony na kontakt z rozpryskujgca sie
cieczg roboczg!

® Gdy dojdzie do zadziatania srub topikowych, natychmiast wylgczy¢ naped!
Urzadzenia elektryczne znajdujgce sie w poblizu sprzegta muszg posiadaé
ostony przeciwbryzgowe!
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Zagrozenie pozarowe

Gdy zadziatajg sruby topikowe, wytryskujgcy olej moze zapali¢ sie na gorgcych

powierzchniach i prowadzi¢ do powstania pozaru oraz trujgcych gazéw i oparow.

®* Nalezy zapewni¢, aby gorgca ciecz robocza nie zetknefa sie z gorgcymi
czesciami maszyny, urzgdzeniami grzewczymi, iskrami lub otwartymi
ptomieniami!

®* Po zareagowaniu $rub topikowych natychmiast wylgczyé maszyne

napedowg!

Przestrzega¢ wskazowek podanych w arkuszach z danymi bezpieczenstwa.

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo poslizgu

Niebezpieczenstwo poslizgu wskutek rozprysnietego lutu $rub topikowych i
wydostajgce;j sie cieczy robocze;.

®* Przewidzie¢ odpowiedniej wielkosci wanne zbierajaca.

* Usuna¢ bezposrednio wydostajgcy sie lut i ciecz robocza.

®* Przestrzega¢ wskazéwek podanych w arkuszach z danymi bezpieczenstwa.

Kontrola zawartosci metanu przed rozpoczeciem prac przy sprzegle hydro-

dynamicznym:

Zagrozenie wybuchem

W przypadku sprzegiet hydrodynamicznych, ktérych obudowa sktada sie z
powtok aluminiowych i ktérych ostona zabezpieczajgca zostala zdjeta, w razie
przekroczenia dopuszczalnej zawartosic metanu istnieje zagrozenie wybuchem.

®* Kontrolowa¢ zawartos¢ metanu w rejonie sprzegta hydrodynamicznego
przed i podczas prac przy sprzegle.

W przypadku przekroczenia tej wartosci nalezy przerwaé wykonywanie prac
az do spadku zawartosci metanu ponizej warto$ci graniczne;.

Dopuszczalne
wartosci graniczne
zgodnie z lokalnymi
przepisami
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5.6 Zagrozenia resztkowe

Niebezpieczenstwo szkéd osobowych i materialnych

Naduzycie lub uzycie w niewtasciwy sposéb moze prowadzi¢ do $mierci, ciezkich

lub lekkich obrazeh ciata, a takze do szkdéd rzeczowych i szkéd w Srodowisku

naturalnym.

® Przy sprzegle hydrodynamicznym lub ze sprzegtem hydrodynamicznym
mogqg pracowacé¢ wytgcznie wykwalifikowane, poinstruowane i upowaznione
osoby!

® Przestrzegac ostrzezen i wskazéwek bezpieczenstwa.

5.7 Zachowanie sie w razie wypadkoéw

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

* W przypadku wypadkow przestrzegaé lokalnych przepisdw, jak tez instrukcji

eksploatacji i sSrodkéw bezpieczenstwa ustalonych przez uzytkownika.

5.8 Wskazéwki dotyczace eksploataciji

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

* Jezeli poczas pracy wystgpig nieprawidtowosci, nalezy natychmiast wytgczy¢

uktad napedowy!

Przenoszenie mocy:

Na stronie tytutowej tej instrukcji obstugi podane jest mozliwe przeniesienie mocy przy
okreslonej predkosci obrotowej napedu i okreslonym napetnieniu sprzegta (ciecz
robocza i stan napetnienia).

Te wartosci opisujg dopuszczalny punkt roboczy dla stacjonarnej pracy sprzegta
hydrodynamicznego.
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WSKAZOWKA

Szkody materialne

Odchylenia od dopuszczalnego punktu pracy prowadzg do uszkodzen sprzegta

hydrodynamicznego.

®* Stacjonarna eksploatacja sprzegta hydrodynamicznego w innym punkcie
roboczym wymaga zgody ze strony firmy Voith Turbo.

Ciecz robocza:

WSKAZOWKA

Szkody materialne

W przypadku za niskiego stanu napetnienia dochodzi do termicznego

przecigzenia sprzegta hydrodynamicznego, w przypadku przepetnienia moze

dojs¢ do uszkodzenia sprzegta pod wptywem wewnetrznego cisnienia.

® Sprzegio hydrodynamiczne eksploatowaé napetnione cieczg roboczg tylko w
ilosci podanej na stronie tytutowej niniejszej instrukcji.

®* UzywaC wytgcznie cieczy roboczej podanej na stronie tytutowej niniejszej
instrukcji obstugi.

Nagrzewanie sie sprzegta podczas rozruchu:

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Podczas rozruchu wskutek zwiekszonego poslizgu sprzegto hydrodynamiczne

ulega wiekszemu rozgrzaniu niz podczas pracy stacjonarne;j.

* Zwrdci¢ uwage na wystarczajgce przerwy miedzy poszczegdlnymi fazami
rozruchu, aby unikng¢ termicznego przecigzenia sprzegta.

Charakterystyka rozruchu dla sprzegiet hydrodynamicznych z komora
opo6zniajaca:

Podczas rozruchu ciecz robocza przeptywa z komory opdzniajgcej do komory
roboczej sprzegta hydrodynamicznego. Podczas przestoju ciecz robocza przeptywa z
powrotem do komory opézniajace;j.

Zwrdéci€¢ uwage na wystarczajgce przerwy miedzy poszczegdlnymi fazami rozruchu
(kilka minut), aby zachowa¢ prawidtowg charakterystyke rozruchu.
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Temperatura sprzegta:

Zagrozenie wybuchem

Zagrozenie wybuchem wskutek wysokiej temperatury sprzegta

hydrodynamicznego.

®* Upewni¢ sie, ze nie jest przekroczona dopuszczalna warto$¢ dla powietrza
otaczajgcego sprzegto hydrodynamiczne.

WSKAZOWKA

Szkody materialne
Sprzegto hydrodynamiczne moze ulec uszkodzeniu wskutek zbyt niskiej
temperatury otoczenia.
* Skontaktowac sie z firmg Voith Turbo, jesli sprzegto hydrodynamiczne:
- w przypadku zagrozenia mrozem ma byé uzywane z wodg jako cieczg
roboczg
- ma by¢ uzywane z olejem jako cieczg roboczg w temperaturach otoczenia
ponizej -25 °C.

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Sprzegto moze zostaC uszkodzone wskutek przegrzania (przekroczenie

temperatury znamionowej).

® Zadba¢ o wystarczajgcg wentylacie / przewietrzanie sprzegta
hydrodynamicznego.

Sruby topikowe:

Sruby topikowe chronig sprzegto hydrodynamiczne przed uszkodzeniem wskutek
przecigzenia termicznego.

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Dalsza eksploatacja sprzegta hydrodynamicznego po zadziataniu Sruby

topikowej uszkodzi sprzegto.

®* W przypadku zadziatania s$rub topikowych natychmiast wylgczyé silnik
napedowy!

® UzywaC wylgcznie oryginalnych $rub topikowych o temperaturze
znamionowe] zadziatania podanej na > stronie tytutowej w tej instrukcji
obstugi.
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Urzadzenia monitorujace:

L Urzadzenia
WSKAZOWKA monitorujace
- rozdziatl 19
Szkody materialne
Uszkodzenie sprzegta hydrodynamicznego wskutek braku gotowosci roboczej
urzgdzen monitorujgcych.

* Sprawdzi¢ czy dostepne urzadzenia monitorujgce sg w stanie gotowo$ci
roboczej.

®* Natychmiast naprawi¢ uszkodzone urzgdzenia monitorujgce.

* Nigdy nie mostkowac¢ urzgdzen zabezpieczajgcych.

Blokada:

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Jezeli maszyna robocza jest zablokowana, moze doj$¢ do przegrzania sprzegta
hydrodynamicznego i zadziatania srub topikowych, a przez to do zagrozenia dla
0s6b, sprzegta i sSrodowiska.

* Natychmiast wytgczy¢ maszyne napedowa.

Przecigzenie sprzegta hydrodynamicznego:

Po zadziataniu bezpiecznika termicznego nalezy odtgczy¢ doprowadzenie mocy
najpdzniej po uptywie czasu wymienionego w —> rozdziale 2.
W przypadku napedu wielosilnikowego wytgczy¢ calg instalacje!

Jezeli konieczny jest dodatkowy monitoring przecigzenia, nalezy nadzorowac
predkos¢ obrotowg wyjsciowa.

Jezeli predkos¢ obrotowa wyjsciowa jest nizsza o wiecej 10% od wartosci predkosci
obrotowej napedu, nalezy natychmiast odigczy¢ doprowadzenie mocy.

Odtgczenie doprowadzenia mocy jest konieczne, inaczej nie moze by¢ dotrzymana g:ﬁg;éﬁi?g‘a
podana temperatura powierzchni. powierzchni

- rozdziat 2

WSKAZOWKA

Przecigzenie sprzegta hydrodynamicznego

Przecigzenie sprzegta hydrodynamicznego wystgpi, jesli:

®* Maszyna robocza jest zablokowana,

®* Maszyna robocza zostanie obcigzona podczas pracy znamionowej lub
rozruchu w wyzszym niz dopuszczalnym stopniu.
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- strona 2
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Nawigzaé¢ kontakt z Voith Turbo, w przypadku dajgcego sie przewidzie¢ przecigzenia
sprzegta hydrodynamicznego.

5.9 Kwalifikacje personelu

Wszystkie prace, jak np. transport, sktadowanie, ustawianie, podigczanie elektryczne,
uruchamianie, konserwacja, utrzymanie w dobrym stanie i naprawy moga byc¢
wykonywane tylko przez wykwalifikowany i upowazniony personel specjalistyczny.

Wykwalifikowanym personelem w sensie instrukcji obstugi sg osoby, ktore sg
zapoznane z transportem, sktadowaniem, ustawianiem, podtaczaniem elektrycznym,
uruchamianiem, konserwacja, utrzymaniem w dobrym stanie i naprawg oraz posiadajg
kwalifikacje odpowiednie do swoich czynnosci. Kwalifikacje muszg byé zapewnione
przez szkolenie i instruktaz przy sprzegle hydrodynamicznym.

Ten personel musi dysponowa¢ wyksztalceniem, poinstruowaniem lub

upowaznieniem, aby:

— uzytkowa¢ i prawidtowo konserwowac instalacje zgodnie ze standardami
bezpieczenstwa technicznego

— prawidlowo uzytkowaé podnosniki, zawiesia i punkty zaczepowe

— prawidlowo utylizowac¢ media i ich sktadniki, np. smary

pielegnowaé i uzywaé wyposazenie bezpieczenstwa zgodnie ze standardami

bezpieczenstwa technicznego

— zapobiega¢ wypadkom i udziela¢ pierwszej pomocy.

Przyuczony personel moze wykonywac prace przy sprzegle hydrodynamicznym tylko
po nadzorem wykwalifikowanej i upowaznionej osoby.

by¢ przeszkolony, poinstruowany i upowazniony do wykonywania przewidywanych
prac,

— by¢ niezawodny,

— by¢ ztozony z os6b w ustalonym przepisami minimalnym wieku,

— by¢ przeszkolony, uprawniony i poinstruowany w zakresie przewidzianych prac.

5.10 Obserwacja produktu

Jestesmy zobowigzani ustawowo do obserwacji naszych produktéw réwniez po
dostarczeniu ich do Kklienta.

Prosimy wiec informowaé¢ nas o wszystkim, lezy to réwniez w Panstwa interesie.
Przyktadowo:

— Zmienione dane eksploatacyjne.

— Doswiadczenia z urzadzeniem.

— Powtarzajgce sie usterki.

— Problemy z niniejszg instrukcjg montazu i eksploatacji.

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony 0: publicznie / 2017-07-10



Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym
Transport i przechowywanie

6 Transport i przechowywanie

6.1 Stan w chwili dostarczenia

— Sprzegto hydrodynamiczne dostarczane jest w komplecie z zabudowanym kotem C_))p;"gzod"lg;ig 5
pasowym (o ile objete dostawg).

— Sprzegto hydrodynamiczne jest nie napetnione. Jezeli dostawg objeta jest ciecz
robocza, dostarczana jest ona w osobnym zbiorniku.

— Pozostate wyposazenie dostarczane jest luzem.

6.2 Zakres dostawy

Sprzegto hydrodynamiczne jest dostarczane odpowiednio do informacji na stronie
tytutowe;j.

Dodatkowy zakres dostawy, jak sprzegto taczgce, $ruby topikowe, nadzor
temperatury, naciggacz i $ciggacz, itp. sg wymienione w potwierdzeniu zamowienia.

6.3 Transport

Zagrozenie wybuchem

W przypadku sprzegiet hydrodynamicznych, ktérych obudowa sktada sie z

powtok aluminiowych, podczas transportu w / przez strefy zagrozone wybuchem

moze istnie¢ zagrozenie wybuchem.

® Sprzeglo hydrodynamiczne transportowa¢é w strefach zagrozonych
wybuchem tylko w odpowiednim opakowaniu transportowym.

®* To opakowanie transportowe musi spetnia¢ podstawowe wymagania Ostona
obowigzujgce dla oston zabezpieczajgcych. zabezpieczajaca

- rozdziat 11

Niebezpieczenstwo obrazen

Spadajgce czesci mogag prowadzi¢ do ciezkich lub $miertelnych obrazen ciata!
* Odpowiednio zabezpieczyé sprzegto hydrodynamiczne.

* Uwazaé na potozenie srodka ciezkosci.

* Uzywac przewidzianych punktéw zaczepowych.

¢ Stosowaé odpowiednie $rodki transportowe i zawiesia.
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Ciezar sprzegta
hydrodynamicznego
- strona tytutowa.
Masy powyzej 100
kg sg oznaczone na
sprzegle
hydrodynamicznym.
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

W przypadku nieprawidtowej obstugi sprzegta hydrodynamicznego moze dojs¢
do przygniecenia gérnych i dolnych konczyn i ciezkich obrazen ciata.

* Tylko fachowcy mogg wykonywac transport.

6.4 Podnoszenie
Podnosniki, zawiesia, punkty zaczepowe
Przestrzegac¢ ciezaru sprzegta hydrodynamicznego!

Podnosniki (np. zuraw, wozek podnosny) i zawiesia (np. taiicuchy, liny) oraz punkty
zaczepowe (kretliki, wielko$¢ gwintu jak poz. 0960 - rozdziat 7.3) musza

— by¢ sprawdzone i dopuszczone,

— wystarczajgcych rozmiaréw i w nienagannym stanie technicznym oraz
obstugiwane wytgcznie przez upowazniony i przeszkolony personel.

Nie mozna uzywa¢ srub oczkowych!

Przestrzega¢ instrukcji obstugi podnosnikdéw, elementéw chwytajgcych i punktow
zaczepowych!

Niebezpieczenstwo obrazen
Uszkodzone zawiesia lub zawiesia o niewystarczajgcym udzwigi mogg zerwac
sie pod wptywem ciezaru. Skutkiem moga byc¢ ciezkie lub $miertelne obrazenia
ciafa.
® Skontrolowa¢ podnosniki i zawiesia pod katem:

- wystarczajgcej nosnosci (ciezar - strona tytutowa),

- nienagannego stanu.

Zawieszanie sprzegta hydrodynamicznego

Niebezpieczenstwo obrazen
Spadajgce czesci mogg prowadzi¢ do ciezkich lub $miertelnych obrazen ciata!
* Nie wchodzi¢ pod wiszgce cigzary!
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WSKAZOWKA

Szkody materialne i osobowe

Nieprawidtowe podwieszanie i podnoszenie sprzegta hydrodynamicznego moze

prowadzi¢ do szkdd osobowych i materialnych!

® Sprzegto hydrodynamiczne podwiesza¢ wytgcznie za przewidziane w tym

celu punkty zaczepowe (patrz ponizsze rysunki).

Podczas zawieszania i podnoszenia sprzegta hydrodynamicznego uwazaé

na to, zeby nie uszkodzi¢ uzebrowania sprzegta przez podnos$niki lub

urzgdzenia przyjmujgce obcigzenie.

® Uszkodzone zebra mogg powodowa¢ utrate wywazenia sprzegta
hydrodynamicznego, a tym samym niespokojng prace instalacji!

* Odpowiednie kretliki zaczepowe (wielkos¢ gwintu, jak poz. 0960 - rozdziat 7.3)
wkreci¢ w sprzegto hydrodynamiczne.
W tym celu nie wykrecac¢ jednak zadnych srub, lecz wykorzysta¢ obecne gwinty:

®* Dotgczy¢ zawiesia.
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Niebezpieczenstwo obrazen

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek spadajgcego ciezaru, przewrdcenia

lub obsuniecia sprzegta hydrodynamicznego.

®* Do podnoszenia zawsze uzywaé przynajmniej 2 zawiesi.

* Nie wchodzi¢ pod wiszgce ciezary.

® Przestrzegac¢ ogolnych przepiséw zapobiegania wypadkom.

®* Dopdki sprzegto hydrodynamiczne nie jest zamontowane miedzy maszyng
napedows i napedzang, musi zosta¢ zabezpieczone przed przechyleniem sie
i zsunieciem.

Odwracanie sprzegta hydrodynamicznego

* Odpowiednie kretliki zaczepowe (wielkos¢ gwintu, jak poz. 0960 - rozdziat 7.3)
wkreci¢ w sprzegto hydrodynamiczne.
W tym celu nie wykreca¢ jednak zadnych srub, lecz wykorzysta¢ istniejgce gwinty.
* Dotgczy¢ zawiesia.

Rys. 6

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony 0: publicznie / 2017-07-10

30



Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym
Transport i przechowywanie

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

W przypadku nieprawidiowej obstugi sprzegta hydrodynamicznego moze dojs¢
do przygniecenia gérnych i dolnych konczyn i ciezkich obrazen ciata.

®* Do podnoszenia zawsze uzywac przynajmniej 2 zawiesi.

* Do obracania uzy¢ z kazdej strony 2 zawiesi.

® Po przeciwnej stronie wkreci¢ w sprzegto hydrodynamiczne odpowiednie kretliki
zaczepowe (wielkos¢ gwintu, jak poz. 0960 - rozdziat 7.3).
W tym celu nie wykrecac¢ jednak zadnych srub, lecz wykorzysta¢ istniejgce gwinty.
® Zawiesi¢ sprzegto hydrodynamiczne na drugim zawiesiu.
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® Za pomocg obydwu podnosnikow ustawi¢ sprzegto hydrodynamiczne poziomo.

Rys. 8

Ostroznie odstawi¢ sprzegto hydrodynamiczne na drewnianej desce / palecie i
zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.
Sprzegto hydrodynamiczne jest obrécone.
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6.5 Przechowywanie / opakowanie / konserwacja

- zatacznik (patrz Przepis konserwaciji i smarowania)

Utylizacja opakowania Wskazéwki
. , . . . . . . dptyczace utylizacji
Zutylizowaé materiat opakowania zgodnie z lokalnymi przepisami. > rozdziat 16

WSKAZOWKA

Szkody materialne
Zagrozenie mrozem

®* W przypadku sprzegiet typu "TW" w razie zagrozenia mrozem nalezy spusci¢
wode.
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34

/ Momenty obrotowe dociggania

WSKAZOWKA

Szkody materialne

dociggnietych srub.

Sprzegto hydrodynamiczne moze ulec uszkodzeniu wskutek nieprawidtowo

®* Wszystkie sruby dociggac¢ za pomoca klucza dynamometrycznego.

~Sruba topikowa, poz. 0260
Sruba zaslepiajgca, poz. 0265

Sruba wlewowa,
poz. 0390

Sruba dyszowa,

Jako przyktad przedstawiono sprzegto
hydrodynamiczne TVRI.

poz. 0455
Sruba Sruba zamykajgca,
mocujgca, poz. 0456
poz. 0630
— = 1 ——— — Sruba ustalajgca,
poz. 0050
Sruba
mocujgca, Sruba zaslepiajaca, poz.
poz. 0960 0394 Y

Sruba topikowa, poz. 0395 2
Sruba wziernikowa, poz.
0396 Y

Rys. 9

1) Rozmieszczenie i ilo$¢ > rozdziat 22 lub plan montazowy
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Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kolem pasowym
Momenty obrotowe dociggania

7.1 Sruby ustalajace

Moment obrotowy dociggania w Nm

Gwint M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Sruba

ustalajaca, 23 46 80 195 380 660 1350
poz. 0050
Tabela 4

Momenty obrotowe dociggania $rub ustalajgcych obowigzujg dla srub o klasie
wytrzymatosci 8.8 lub wyzszej, lekko naoliwionych i odpowiednim materiale czopu
watu.

7.2 Sruby topikowe, wlewowe, zaslepiajace, wziernikowe i
sruby dyszowe

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

Moment obrotowy dociggania w Nm
(wymiar gwintu)
Wielko$é Sruba Sruba Sruba Sruba Sruba
sprzegta topikowa, wlewowa, zaslepiajaca, wzier- dyszowa,
poz. 0260 nikowa, poz. 0455
poz. 0395 poz. 0390 poz. 0265 Sruba
poz. 0394 poz. 0396 zamykajaca,
poz. 0456
8 13 8
154 (M8) (M10) (M8) - :
206 13 20 13 ) )
(M10) (M12x1,5) (M10)
274 13 30 13 ) )
(M10) (M14x1,5) (M10)
50 80 50 50 48
366 do 562 (M18x1,5) (M24x1,5) (M18x1,5) (M18x1,5) (M16x1,5)
650 144 80 144 144 48
(M24x1,5) (M24x1,5) (M24x1,5) (M24x1,5) (M16x1,5)
Tabela 5
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VOITH

36

7.3 Sruby mocujace

Moment obrotowy dociggania w Nm
(wymiar gwintu)

Wielkosé i typ Sruba z tbem szesciokatnym / Sruba z tbem szesciokatnym /
sprzegta Sruba z them walcowym, Sruba z tbem walcowym,
poz. 0630 poz. 0960
154 T ) )
206 T 23 18
(M8) (M8)
274 T 23 62
(M8) (M12)
274 DT 46 62
(M10) (M12)
366 T 46 62
(M10) (M12)
4227 46 62
(M10) (M12)
487 T 80 62
(M12) (M12)
562 T 80 62
(M12) (M12)
650 T 195 152
(M16) (M16)
Tabela 6

Stosowane sg Sruby o klasie wytrzymato$ci 8.8 lub wyzsze;.
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8 Montaz i ustawienie

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé przede wszystkim
- rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

8.1 Narzedzia

Zagrozenie wybuchem

Zagrozenie wybuchem wskutek uzycia nieodpowiednich narzedzi.

®* Podczas eksploatacji lub montazu sprzegta z ostong przeciwwybuchowg
uzywac tylko narzedzi dopuszczonych do uzycia w strefach zagrozonych
wybuchem.

®* Przestrzegac lokalnych przepiséw.

®* Unikac¢ iskrzenia.

S3 potrzebne nastepujace narzedzia, w szczegdétach sprawdzi¢ za pomoca planu
montazu.

Narzgdzi: P
Zestaw kluczy maszynowych pfaskich

Zestaw kluczy oczkowych

Skrzynka z kluczami nasadowymi (m. in. kluczami szesciokgtnymi, grzechotka)

Zestaw kluczy do $rub z tbem walcowym szesciokatnym

Srubokrety

Klucz dynamometryczny

Miotek, gumowy mtotek

Zestaw pilnikow

Druciana szczotka

Narzedzia pomiarowe:

Suwmiarka

Mikrometr kabtgkowy odpowiedni do & watu
Mikrometr wewnetrzny odpowiedni do & piast

Pomoce montazowe:

Pomoce do regulaciji silnika i przektadni (Sruby mocujgce),

np. podkiadki blaszane do silnika i nég przekfadni (0,1 - 0,3 -0,5- 1,0 - 3,0mm).
Ptétno Scierne, ziarnisto$¢ 100, 240
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Montaz i ustawienie

Wielkosci kretlikow
- rozdziat 7.3,
poz. 0960

Ciezar sprzegta
hydrodynamicznego
- Strona tytutowa
Masy powyzej 100
kg sa oznaczone na
sprzegle
hydrodynamicznym.
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Podnosniki i zawiesia:

Zuraw

Do podwieszania sprzegta 2 ogniwa ztgczne z odpowiednimi zawiesiami.

Rysunki - 8.3.1 przestrzegac!

tancuchy lub liny o wystarczajgcej wytrzymatosci na rozcigganie (patrz poszczegdine
ciezary)

8.2 Przygotowanie

®* Przygotowac odpowiednie narzedzia i podnosniki.

®* Przestrzegac ciezaru sprzegta hydrodynamicznego.

¢ Skontrolowac ruch obrotowy czopu watu silnika napedowego i maszyny robocze;.

®* W przypadku zmienionej lub nieznanej firmie Voith Turbo dtugosci czopu watu, na
ktorym montowane jest sprzegto hydrodynamiczne, nalezy sprawdzi¢ dtugosc
Sruby ustalajgce;j.

®* Oczysci¢ powierzchnie pasowane czopow watu i piast, wygtadzi¢ ptétnem
Sciernym.

* Kotnierze skrecane oczysci¢ ze smaru.

®* Oczysci¢ zakonserwowane powierzchnie.

®* Gwint $rub lekko naoliwi¢.

®* Nanie$¢ na czopy watu cienkg warstwe srodka smarujgcego.

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Uzywaé $rodkéw smarujgcych o nastepujgcych wtasciwosciach:

® Zakres temperatur uzycia:.-20 °C...180 °C,

® (Odpornos¢ na wode i wymywanie przez wode,

* Dziatanie ochronne przeciwko rdzy powstajgcej przy korozji ciernej i korozji.

Propozycje srodkéw smarujacych:

Producent Nazwa Wskazowka
Dow Corning Molykote G-N Plus Paste
Molykote G-Rapid Plus Paste
Molykote TP 42
Fuchs Gleitmo 815
Liqui Moly LM 48 Pasta montazowa
Dow Corning Molykote D 321 R Anti-Friction Coating Srodek niebezpieczny:
Przestrzega¢ karty danych
) ) Srodka niebezpiecznego!
Castrol Optimol Molub-Alloy Paste White T
Molub-Alloy Paste MP 3

Tabela 7
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8.2.1 Wpusty pasowane

Wymaganie

Wpusty pasowane

— mie€ wystarczajacy luz tylny,

— by¢ zamocowane osiowo

— ilekko porusza¢ sie we wpustach.

Oznaczenie

W wykonaniu potgczenia wat-piasta z wpustem pasowanym piasta jest oznaczona w
czotowej czesci nastepujgco

— H: potéwkowy wpust pasowany

— F: pelny wpust pasowany.

To oznaczenie musi zgadza¢ sie z oznaczeniem watu.

Uzycie wpustow pasowanych

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Wpust pasowany w celu unikniecia niewywazenia zdjg¢ w przypadku wers;ji
potaczenia wat-piasta z:

®* wpustem pasowanym

* Wywazenie wg potdwkowego wpustu pasowanego

® ijesli wpust pasowany jest dtuzszy niz piasta.

W przypadku piast sprzegiet z wpustem pasowanym i pétwpustem, w celu
usuniecia niewywazenia moze zosta¢ umieszczony po przeciwnej stronie rowek
wyréwnawczy.

Piasty sprzegiet z wpustem pasowanym i petnym wpustem, w celu usuniecia
niewywazenia nalezy po przeciwnych stronach wyposazy¢ w identyczny rowek
wyréwnawczy.

®*  Woyczysci¢ rowek wpustu pasowanego.

®*  Wiozy¢ wpust pasowany prosto w rowek.

®*  Przy tym nie przekrzywi¢ wpustu pasowanego.

Jesli wymagane, wtozony wpust pasowamny zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.
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Montaz i ustawienie

Kwalifikacje
- rozdziat 5.9

40

8.3 Montaz sprzegta hydrodynamicznego

Naped kotem o uzebieniu wewnetrznym:

Sprzegto hydrodynamiczne jest nasuwane na wat maszyny roboczej, a nastepnie koto
pasowe sprzegta hydrodynamicznego jest tgczone pasem z kotem pasowym silnika
napedowego.

Naped kotem o uzebieniu zewnetrznym (przypadek szczegdlny):

Sprzegto hydrodynamiczne jest nasuwane na wat maszyny roboczej, a nastepnie koto
pasowe sprzegta hydrodynamicznego jest fgczone pasem z kotem pasowym silnika
napedowego.

8.3.1 Naciaganie

Zagrozenie zmiazdzeniem, rany ciete

Podczas naciggania, montazu, recznego obracania i ustawiania sprzegta

hydrodynamicznego moze dojs¢ do przygniecenia palcéw lub skaleczenia na

ostrych krawedziach!

®* Naciggania sprzegta hydrodynamicznego moze dokonywaé wytgcznie
wykwalifikowany, poinstruowany i upowazniony personel.

* Postepowac ostroznie.

WSKAZOWKA

Szkody materialne
Zastosowanie nieodpowiednich pomocy i metod pracy moze prowadzi¢ do szkdd
materialnych.
* Do naciggania uzywac tylko odpowiednich do tego narzedzi.
- Naciggacz i sciggacz (od wielkosci sprzegta 274) dostepne jako akcesoria
(= rozdziat 8.3.2)
®* Do naciggania w zadnym wypadku nie uzywac:
- miotka,
- palnika spawalniczego.
- ptyt dociskowych.
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Montaz i ustawienie

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Protokotowanie naciggania

Protokotowanie montazu sprzegta hydrodynamicznego jest obligatoryjnie
wymagane do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.

Zalecamy protokotowanie réwniez dla wszelkich innych zastosowan.

* Wymagane protokoty - rozdziat 14.

W przypadku sprzegiet pracujgcych przy uzyciu wody jako cieczy roboczej otwor
piasty jest nasmarowany lakierem przeciwciernym. Nie usuwaé warstwy lakieru
przeciwciernego!

X

©
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Rys. 10

®*  Przymocowac sprzegto hydrodynamiczne do odpowiedniego podnos$nika.

Niebezpieczenstwo oparzenia sie
Wskutek nagrzania powierzchnia jest gorgca.
* Nie dotyka¢ do piasty.

® Ostrozne rozgrzaé piaste do temperatury ok. 80°C (utatwia jej naciggniecie).
®* Naciggng¢ sprzegto hydrodynamiczne na odpowiedni czop watu.
*  Wiozy¢ dostarczone tarcze ustalajgce.

- w przypadku sprzegiet do wielkosci 274 nalezy przed wiozeniem tarczy
ustalajgcej zdjg¢ pierscien osadczy sprezynujacy (poz.0046), po czym wiozy¢
go ponownie.

- w przypadku sprzegiet od wielkosci 366 tarcza ustalajgca jest zabezpieczona
przed skreceniem przy pomocy kotka sprezystego (poz.0070).

® Piasta sprzegta hydrodynamicznego, w zaleznosci od wykonania watu, musi
przylega¢ do wienca oporowego watu lub powierzchni czotowej czopu watu.

Tylko w przypadku
wody jako cieczy
roboczej

41



Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym VOITH
Montaz i ustawienie

Sprzegta o wielkosci 154 i 206:
®* Przykreci¢ do watu danej maszyny odpowiedni, lekko naolejony pret gwintowany.
®* Naciggnac¢ sprzegto na czop watu przy pomocy nakretki i rury dystansowe.

Sprzegta o wielkosci 274 do 650:

Lekko naoliwi¢ wrzeciono naciggajgce.

Naciggng¢ sprzegto na czop watu przy pomocy wrzeciona do naciggania, rury
dystansowe;j i tarczy ustalajace;.

Naciggacz
- rozdziat 8.3.2

Mie¢ na uwadze tylny
luz wpustu
pasowanego!

Rowek
wyréwnawczy,
jesli wykonany

Rys. 11

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ osadzenia tarczy ustalajace;j.
z"gé?q‘:‘;n‘?:mtowy Podtozyé pod $rube ustalajgcg podktadke zabezpieczajgcg lub pierscien
S rozdziat 7.1 sprezysty i dociggnaé z przewidzianym momentem obrotowym.
W razie potrzeby zabezpieczy¢ $rube ustalajgcg podktadkg zabezpieczajgca.

N
L L Kotek rozprezny
— [ sl TS i craiaca D
= Blacha zabezpieczajgca
H M / Sruba ustalajgca
— Tarcza ustalajgca
—_— ) -

Rys. 12

1) Pierscien sprezysty dla sprzegiet o wielkosci 274
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Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kolem pasowym
Montaz i ustawienie

8.3.2 Naciaggacz

Naciggacz sprzegiet hydrodynamicznych typu podstawowego TR Ilub TRI jest

dostepny w firmie Voith Turbo:

c B swi  n
Yy
B -R? AL
‘ j S A_:i
q j ‘ = S22
A
L2
L1

Rys. 13
A:  Wrzeciono naciggajace L1: Catkowita dlugos¢
B:  Oryginalna tarcza ustalajgca L2: Dtugos$¢ rury dystansowej
C: Piasta sprzegta n: Rozmiar gwintu wrzeciona do naciggania
SW1: Rozwartos¢ klucza
Wielkos¢ L1 L2 n Swi Nr artykutu Nr artykutu rury
sprzegta w mm w mm w mm wrzeciona dystansowej
naciggajgcego
274 520 135 M10 17 TCR.10659840 TCR.10659880
M12 19 TCR.10659850 TCR.10659890
M16 24 TCR.10659860 TCR.10659900
M20 30 TCR.10659870 TCR.10659910
366, 422, 780 190 M16 24 TCR.11110620 TCR.11054200
487 M20 30 TCR.10457720 TCR.11054210
M24 36 TCR.10457730 TCR.10457920
M30 46 TCR.10457740 TCR.11110770
562, 650 1150 245 M20 30 TCR.11110630 TCR.10457860
M24 36 TCR.11110640 TCR.10457870
M30 46 TCR.11071880 TCR.10457880
Tabela 8
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Uruchomienie
- rozdziat 11
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8.4 Montaz i napinanie pasow

—  Wiasciwe wymiarowanie napedu pasowego zalezy od szeregu czynnikéw i warun-
kéw srodowiska. Przestrzegaé danych producenta instalacji i paséw!

— Przestrzega¢ danych producenta instalacji i paséw odnosnie montazu i ustawiania
naprezenia pasow.

— Podczas montazu i napinania pasow przestrzega¢ danych producenta instalaciji i
pasow.

— Podczas rozruchu w trybie pracy statej mozliwe jest Slizganie paséw. Nie

zbiegajgce sie kota pasowe moga zmniejsza¢ zywotnos¢ pasow.

Niezbiegajace sie kota pasowe mogg prowadzi¢ do skrécenia okresu eksploataciji

pasow.

WSKAZOWKA

Szkody materialne

W przypadku sprzegiet hydrodynamicznych z kotem pasowym bez tozyska (typ

TR) nalezy zwrécié uwage na promieniowe obcigzenie sprzegta napietymi

pasami.

* Srednica czynna kot pasowych w zaleznosci do mocy i predkosci obrotowej
musi zostaé¢ ustalona wspolnie z firmg Voith Turbo!

®* Oczysci¢ rowki kot pasowych. Rowki muszg by¢ pozbawione zadzioréw, ttuszczu i
innych zanieczyszczen.

® Sprawdzi¢ prostoliniowos¢ két pasowych.

®* Ustawic rozstaw osi két pasowych w taki sposdb, aby mozliwy byt montaz paséw
bez nadmiernego naktadu sity.

* Naktadac¢ pasy pojedynczo.

* Ustawi¢ prawidtowo wstepne napiecie paséw (= rozdziat 8.4.1).

* Sprawdzi¢ ustawienie két pasowych (= rozdziat 8.5).

®* Uruchomi¢ instalacje na pewien okres czasu, skontrolowaé pod katem
nietypowych odgtoséw, wibracji, nadmiernego ogrzania paséw itp.

* Nastepnie sprawdzi¢ napiecie wstepne pasow.

8.4.1 Dopuszczalna sita radialna

Dopuszczalna sita radialna F, wychodzac z przektadni pasowej w zaleznosci od
ramienia dzwigni h.

Baza: nominalna zywotnos¢ Lo, = 25000 h.

W przypadku redukcji przedstawionej na kolejnych wykresach sity radialnej o ok. 20%,
zywotnos¢ tozysk zwieksza sie do Lig, = 50000 h.
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VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotlem pasowym
Montaz i ustawienie

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Dopuszczalna sita radialna obowigzuje tylko dla sprzegta hydrodynamicznego.
Nalezy osobno uwzgledni¢ sity reakcji sgsiednich elementéw konstrukcyjnych.

Ramie dzwigni h jest zdefiniowane jako odlegto$¢ miedzy przytaczem pokrywy
tozyska / kola pasowego oraz punktem przytozenia obcigzenia w s$rodku pasa
(klinowego), zob. kolejny rysunek.

h Przytagcze pokrywy tozyska /
S kota pasowego
F, -2

i

/’j&,_ﬂ

Rys. 14

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Jesli sita pociggowa pasa instalacji jest wieksza niz dopuszczalne sity radialne
(= wykresy).

* Kontakt z firmg Voith Turbo

45



Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym

Montaz i ustawienie

VOITH

46

Wykres dla sprzegiet TR..., DTR...
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VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotlem pasowym

Montaz i ustawienie

8.5 Ustawienie

8.5.1 Tolerancje ustawienia

Zagrozenie wybuchem

Zagrozenie  wybuchem  wskutek  szkéd  materialnych z  powodu

niedopuszczalnych btedéw prostoliniowosci.

®* Przestrzega¢ danych producenta instalacji i pasow!

* Niedopuszczalne btedy prostoliniowosci prowadzg do szkéd materiatowych,
przestrzega¢ danych producenta instalacji i pasow.

® Przestrzega¢ przede wszystkim przesunie¢ pod wplywem zmian
temperatury.

WSKAZOWKA

Bledy prostoliniowosci

Im mniejsze przesuniecie promieniowe i katowe miedzy sprzegtem
hydrodynamicznym a czopem watu, tym

® diluzszy okres eksploatacji i niezawodno$¢ instalaciji,

* spokojniejszy bieg.

8.5.2 Proces ustawiania

W celu ustawienia sprzegta podtozy¢ pod nogi silnika podkfad z blachy lub folii.
Korzystne sg tapy wspornikowe ze s$rubami nastawczymi na fundamencie do
bocznego przesuwania jednostki napedowe;j.

* Zamontowac sprzegto hydrodynamiczne.

* Ustawi¢ wat napedowy i wat odbioru mocy wzgledem siebie. Kota pasowe muszg
znajdowac sie w jednej ptaszczyznie.

®* Przymocowac jednostke napedowg i odbiorczg do fundamentu. Statecznos¢
zalezy od catlej instalacji i musi by¢ zapewniona!

®* Dokreci¢ wszystkie sruby.

* Sprawdzi¢ ustawienie, ewentualnie skorygowac.

*  Wypetnic¢ protokdt kontroli montazu.

Protokoty
- rozdziat 14
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O Ciecze robocze

- zatgcznik (patrz Ciecze robocze do sprzegiet hydrodynamicznych Voith)

Niebezpieczenstwo obrazen

Gorgca ciecz robocza moze wycieka¢ z uszkodzonych podzespotow lub
nadtopionych $rub topikowych i prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata!

®* Przeprowadzac¢ regularng konserwacje sprzegta hydrodynamicznego!

Prace przy sprzegle hydrodynamicznym mogg byé wykonywane wytgcznie
przez specjalistow!

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Uzywacé cieczy roboczych podanych na stronie tytutowej!

®* Nieodpowiednie ciecze robocze mogg prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia
sprzegta hydrodynamicznego!

®* Prosimy o kontakt firmg Voith Turbo, jezeli zamierzajg Panstwo uzy¢ innej,
nie wymienionej tu cieczy roboczej.

WSKAZOWKA

Zanieczyszczenie srodowiska

Ciecze robocze sg szkodliwe dla zdrowia i mogg prowadzi¢ do zanieczyszczenia
Srodowiska.

* Zuzytg ciecz roboczg nalezy oddaé do utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
krajowymi przepisami w certyfikowanym punkcie zbiorczym.

Zagwarantowac, ze zadna ciecz robocza nie przedostanie sie do gleby lub
wody!
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VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym
Ciecze robocze

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Podane wartosci dla temperatury krzepniecia, temperatury zaptonu i temperatury
spalania sg orientacyjnymi informacjami producenta oleju. Mogg one zmieniac
sie, Voith Turbo nie przejmuje za to zadnej odpowiedzialnosci!

Specyficzne dla danego kraju cechy oleju podstawowego mogg prowadzi¢ do
réznigcych sie wartosci.

* W kazdym przypadku polecamy poréwnanie informacji z naszymi
zaleceniami.

W przypadku odchylen zalecamy koniecznie kontakt z danym producentem
oleju.

9.1 Wymagania wobec cieczy roboczej - woda

Wymaganie wobec

Kompatybilnos¢ z NBR (kauczuk akrylonitrylowy)
uszczelnieniami

warto$¢ pH 5...8

Uzywana woda powinna

— by¢ mozliwie pozbawiona statych czgstek,

— by¢ zasolona w minimalnym stopniu,

— zawieracC inne dodatki w odpowiednio niskim stezeniu.

9.1.1 Przydatne ciecze robocze

Te wymagania spetnia z reguty woda pitna.
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10 Napetnianie, kontrola poziomu
napetnienia i oproznianie

llo$¢ i rodzaj cieczy roboczej okreslajg w znacznym stopniu zachowanie sprzegta
hydrodynamicznego.

— Zbyt duze napetnienie prowadzi do zwiekszonego obcigzenia silnika napedowego
podczas rozruchu oraz do wyzszego momentu poslizgowego.

Niewystarczajgce napetnienie prowadzi do zwiekszonego termicznego obcigzenia
sprzegta hydrodynamicznego oraz zmniejszonego momentu poslizgowego.

Niebezpieczenstwo oparzenia sie

Sprzegto hydrodynamiczne podczas pracy nagrzewa sie.

® Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzega¢ przede
wszystkim - rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

®* Prace nalezy rozpoczyna¢ dopiero po ostygnieciu sprzegta.

/\ OSTROZNIE

Zagrozenie zdrowia

W przypadku kontaktu ze skorg lub sluzéwka ciecze robocze mogg prowadzi¢ do
podraznienia lub zapalenia.

®* Przestrzega¢ wskazowek podanych w arkuszach z danymi bezpieczenstwa.
®* Podczas wszelkich prac z cieczg roboczg nosi¢ okulary ochronne!

W przypadku dostania sie cieczy roboczej do oczu, nalezy przeptukaé je
natychmiast duzg iloscig wody i niezwtocznie udac sie do lekarza!

* Po pracy doktadnie umy¢ rece mydtem.
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Zanieczyszczenia cieczy roboczej powodujg zwigkszone zuzycie sprzegta i
uszkodzenia fozysk, tak ze nie jest juz zapewnione zabezpieczenie przed wybuchem.
— Podczas wlewania cieczy roboczej przestrzega¢ czystosci pojemnikéw, lejkow,
wezy napetniajgcych, itp.

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Nieprzestrzeganie zalecen.

®* Przestrzega¢ stanu napetnienia podanego na stropnie tytutowej niniejszej
instrukcji obstugi.

®* Przepehianie sprzegta jest niedozwolone! Prowadzi ono do niedozwolonego,
nadmiernego cisnienia wewnetrznego w sprzegle. Sprzegto moze ulec znisz-
czeniu.

* Niepetlne napetnianie sprzegta jest niedozwolone! Prowadzi ono do
nieprawidtwoej pracy sprzegta.

* Nie mieszac¢ réznych gatunkow cieczy roboczych.

®* UzywaC wytgcznie cieczy roboczej podanej na stronie tytutowej niniejszej

instrukcji obstugi.

Stosowac oryginalne pierscienie uszczelniajace w nienagannym stanie.

: : H TurboGuid
10.1 Napetnianie sprzegta hydrodynamicznego ;rht‘t’ps‘f;/tﬁrbo_

guide.voith.com

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Sprzegta hydrodynamiczne dostarczane sg nie napetnione.
* Jezeli dostawg objeta jest ciecz robocza, dostarczana jest ona w osobnym
zbiorniku.

10.1.1 Napetnianie sprzegiet hydrodynamicznych
zamontowanych poziomo z polozeniem skosnym
<=30°

®* Sprzegta hydrodynamiczne wielkosci 154 — 274
Obréci¢ sprzegto hydrodynamiczne, az sruba wlewowa (poz. 0390) znajdzie sie
catkiem na gorze.

®* Sprzegta hydrodynamiczne wielkosci 366 — 650:
Obréci¢ sprzegto hydrodynamiczne, az catkiem na gorze znajdzie sie Sruba
wlewowa (poz. 0390), ktéra lezy najblizej sSruby wziernikowej (poz. 0396).

*  Woykreci¢ srube wlewowa (poz. 0390).

*  Whykreci¢ gorng srube topikowag w celu wyréwnania cisnienia.
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Ciecz roboczai
objetos¢
- Strona tytutlowa

Momenty obrotowe
dociagania
-> rozdziat 7.2

Protokot kontroli
montazu

- rozdziat 14.1 lub
strona tytulowa

Momenty obrotowe
dociagania
- rozdziat 7.2
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* Wila¢ zalecang ilos¢ cieczy roboczej (= rozdziat 9) przez sito doktadne
- wielko$¢ oczek < 25 ym w przypadku sprzegiet hydrodynamicznych z olejem
jako medium roboczym (typ T...)
- wielkos¢ oczek < 50 ym w przypadku sprzegiet hydrodynamicznych z wodg
jako medium roboczym (typ TW...)
przez otwor sruby wlewowej (poz. 0390).
*  Przykreci¢ srube wlewowa (poz.0390).
* Jesli istnieje $ruba wziernikowa (poz. 0396), dokreci¢ topikow Srube
zabezpieczajgca.

0Os . . Os . .
pionowa Kierunek obrotéw pionowa Kierunek obrotéw
z -z
Kierunek = Kierunek
S 3\ liczenia \d 3 _\ liczenia
% 2 // N 2
/) 1
\ l /

!/ < : // a : \

[ [ A / [ I
Sruba wziernikowa lub Sruba wziernikowa lub
Sruba topikowa Sruba topikowa

Rys. 17

®* Obroci¢ sprzegto hydrodynamiczne, az na $rubie wziernikowej (jesli istnieje)
widoczna bedzie ciecz robocza lub az ciecz robocza nie bedzie wyciekaé z otworu
na wykrecong (jeszcze) $rube topikowa.

® Okresli¢ liczbe z Srub kotnierzowych od $ruby wziernikowej lub $ruby topikowej az
do osi pionowej. Pierwsza $ruba jest ta, ktérej linia Srodkowa w kierunku liczenia
lezy za linig przekroju przez srube wziernikowg lub $rube topikowa.

®* Do pdzniejszych kontroli stanu napetnienia zanotowac liczbe z wyznaczonych
Srub. Dodatkowo umiesci¢ znacznik na sprzegle hydrodynamicznym Ilub na
Ostonie zabezpieczajgcej.

®* Przykrecic¢ srube topikowa.

* Sprawdzi¢ szczelno$¢ podczas biegu prébnego (z ostong zabezpieczajgca!).
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10.1.2 Napetnianie sprzegiet hydrodynamicznych
zamontowanych pionowo z polozeniem skosnym
> 30°

Obudowa (poz. 0190) ustawiona na Koto o uzebieniu zewnetrznym (poz.

gorze: . ) , 0300) ustawione na gorze:

Sruba topikowa / sruba Sruba topikowa / $ruba
zaslepiajgca za$lepiajgca
Urzgdzenie do
kontroli stanu ; )
napetnienia - Znacznik
‘ stanu napetnie
nia
Znacznik m\

stanu napetnie Sruba

nia zamykajgca

! Urzadzenie do kontroli

! — stanu napetnienia
— ’ p
Sruba
zamykajaca Przytacze
S(r)zzﬁﬁf;i stanu do kontroli stanu
. napetnienia
napetnienia
Rys. 18 Rys. 19

®*  Woykreci¢ dwie znajdujgce sie u gory sruby.

— W przypadku kota pasowego lezagcego na godrze sg to w sprzegtach do
wielko$ci 274 jedna $ruba zaslepiajgca i jedna sruba wlewowa, natomiast w
sprzegtach od wielkosci 366 dwie Sruby zaslepiajace.

— W przypadku kota pasowego na dole sg to w sprzegtach do wielkosci 274
Sruba topikowa i sruba wlewowa, w sprzegtach od wielkosci 366 dwie sruby
($ruba topikowa lub $ruba zaslepiajgca).

* Wila¢ zalecang ilos¢ cieczy roboczej (= rozdziat 9) przez sito doktadne
- wielko$¢ oczek < 25 ym w przypadku sprzegiet hydrodynamicznych z olejem

jako medium roboczym (typ T...)

- wielko$¢ oczek < 50 um w przypadku sprzegiet hydrodynamicznych z wodg
jako medium roboczym (typ TW...)

wlac przez otwor sruby. Otwér drugiej sruby stuzy do wyréwnania cisnienia.

Potozone na gorze otwory $rub ponownie zamkngé Srubami. Sprzegto

hydrodynamiczne przez krétki czas obroci¢ z nominalng predkoscig obrotowa, tak

zeby ciecz robocza réwnomiernie rozprowadzita sie.

* Jeszcze raz wykreci¢ dwie znajdujgce sie u gory sruby.

Urzadzenie do
kontroli stanu
napetnienia jest
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Umiesci¢ urzgdzenie do kontroli stanu napetnienia w przewidzianym do tego celu
przytaczu (= szkic na gorze).

Umiesci¢ na sprzegle hydrodynamicznym lub ostonie zabezpieczajgcej znacznik
stanu napetnienia do pézniejszej kontroli.

Zdja¢ urzadzenie do kontroli stanu napetnienia.

Dokreci¢ otwarte sruby.

Moment obrotowy dociggania dla sSruby zamykajgcej: 30 Nm (M14x1,5).
Sprawdzi¢ szczelnos¢ podczas biegu probnego (z ostong zabezpieczajgcy!).

dostepne jako
wyposazenie
dodatkowe w firmie
Voith Turbo dla
sprzegiet od
wielkosci 366.

Momenty obrotowe
dociggania
- rozdziat 7.2

53



Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym VOITH
Napetnianie, kontrola poziomu napetnienia i opréznianie

Liczbaz
- rozdziat 10.1

Momenty obrotowe
dociggania
- rozdziat 7.2
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10.2 Kontrola stanu napetnienia

Przewidziana objeto$¢ podana jest na stronie tytutowej niniejszej instrukcji obstugi.

10.2.1 Kontrola napetnienia sprzegiet hydrodynamicznych
zamontowanych poziomo

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Sprzegta hydrodynamiczne od wielkosci 366 sg wyposazone w Srube
wziernikowg na kole z uzebieniem zewnetrznym.
®* Pozycja sruby wziernikowej jest zaznaczona strzatka.

Jezeli brak $ruby wziernikowej, nalezy obréci¢ sprzegto hydrodynamiczne, az
Sruba topikowa znajdzie sie u gory. Nastepnie wykreci¢ srube topikowa.

®* Obroéci¢ sprzegto hydrodynamiczne, az na $rubie wziernikowej (jesli istnieje)

widoczna bedzie ciecz robocza lub az ciecz robocza nie bedzie wyciekaé z otworu
na wykrecong (jeszcze) $rube topikowa.

Okresli¢ liczbe z srub kotnierzowych od sruby wziernikowej lub sruby topikowej
az do osi pionowej. Pierwsza S$ruba jest tg, ktdrej linia Srodkowa w kierunku
liczenia lezy za linig przekroju przez srube wziernikowg lub Srube topikows.
Poréwnac liczbe wyznaczonych srub z liczbg, ktéra wyznaczona zostata podczas
napetniania. Dodatkowo zwréci¢ uwage na znacznik umieszczony na sprzegle lub
na ostonie zabezpieczajgcej.

* Jesli wymagane, skorygowac objetos¢.
®* Przykreci¢ srube topikowg (jezeli zostata odkrecona).

Sprawdzi¢ szczelnos¢ podczas biegu probnego (z ostong zabezpieczajgcy!).
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10.2.2 Kontrola napetnienia sprzegiet hydrodynamicznych
zamontowanych pionowo

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

W przypadku sprzegiet hydrodynamicznych od wielkosci 366 kontrola
napetnienia wykonywana jest przy pomocy urzgdzenia do kontroli stanu
napetnienia. Urzgdzenie do kontroli stanu napetnienia jest dostepne w firmie
Voith Turbo jako wyposazenie dodatkowe (= szkic w rozdziale 10.1.2).

Sprzegta hydrodynamiczne do wielkosci 274 muszg przed kontrolg napetnienia
zostac oprdznione i ponownie napetnione.

*  Woykreci¢ znajdujgca sie u gory srube (Srube topikowg lub zaslepiajgcg) w celu
odpowietrzenia.

*  Woykreci¢ srube zamykajaca.

* Umiesci¢ urzagdzenie do kontroli stanu napetnienia w przewidzianym do tego celu

przytaczu.

Poréwnaé poziom napetnienia ze znacznikiem umieszczonym podczas napetnia-

nia.

* Jesli wymagane, skorygowac objetosc.

® Zdja¢ urzadzenie do kontroli stanu napetnienia.

* Dokreci¢ otwarte $ruby. Momenty obrotowe
. . . . . dociagania
Moment obrotowy dociggania dla $ruby zamykajgcej: 30 Nm (M14x1,5). > rozdziat 7.2

® Sprawdzi¢ szczelnosé podczas biegu probnego (z ostong zabezpieczajaca!).

10.3 Opréznianie sprzegta hydrodynamicznego

WSKAZOWKA
Wskazowki

Zanieczyszczenie srodowiska dptyczace utylizacji
. . . . ) .. . - rozdziatl 16
Nieprawidiowo zutylizowana ciecz robocza moze prowadzi¢ do najciezszych
szkdd w srodowisku naturalnym!
®* Podczas utylizacji przestrzega¢ odpowiednich przepiséw oraz zalecen
producenta lub dostawcy!
* Do zebrania cieczy roboczej przygotowaé odpowiednie pojemniki.
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Momenty obrotowe
dociagania
- rozdziat 7.2
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10.3.1 Opréznianie sprzegiet hydrodynamicznych

zamontowanych poziomo bez komory opdzniajacej

Umiesci¢ pod spodem pojemnik zbiorczy.

Obrdci¢ sprzegto hydrodynamiczne tak, az sruba topikowa znajdzie sie catkowicie
na dole.

Wykreci¢ srube topikowa.

W celu odpowietrzenia wykreci¢ znajdujgce sie naprzeciwko srube wlewowgq i
Srube topikowa.

Ze sprzegta hydrodynamicznego wycieka ciecz robocza.

Odczeka¢, az ciecz robocza przestanie wydostawac sie.

Uzywac¢ tylko oryginalnych uszczelek.

Ponownie dokreci¢ otwarte sruby.

10.3.2 Oproéznianie sprzegiet hydrodynamicznych

zamontowanych poziomo z komorg opdzniajaca

Umiesci¢ pod spodem pojemnik zbiorczy.

Obrdci¢ sprzegto hydrodynamiczne tak, az Sruba topikowa znajdzie sie catkowicie
na dole.

Wykreci¢ srube topikowa.

W celu odpowietrzenia wykreci¢ znajdujgce sie naprzeciwko Srube wlewowsg i
Srube topikowa.

Ciecz robocza wycieka z komory roboczej sprzegta hydrodynamicznego.
Odczekaé, az ciecz robocza przestanie wydostawac sie.

Sprzegta o wielkosci 274:

Ponownie mocno dokreci¢ sruby topikowe i wlewowe.

Wigczyé¢ silnik napedowy na ok. p6t do maksymalnie jednej minuty. Ciecz robocza
w komorze opdzniajgcej wyptywa do komory robocze;.

Ponownie wykreci¢ srube topikog.

Sprzegta o wielkosci 366 do 650:

Usung¢ srube dyszowg / srube zamykajgcg (poz. 0455 / 0456).

Obréci¢ sprzegto hydrodynamiczne tak, az otwér Sruby dyszowej znajdzie sie
catkowicie na dole.

Ciecz robocza wyptywa z komory opézniajgcej sprzegta hydrodynamicznego.
Odczekaé, az ciecz robocza przestanie wydostawac sie.

Uzywac tylko oryginalnych uszczelek.

Dokreci¢ srube dyszowa.
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Obréci¢ sprzegto hydrodynamiczne tak, az otwor Sruby topikowej znajdzie sie
catkowicie na dole.
Pozostata ciecz robocza wycieka z komory roboczej sprzegta hydrodynamic-

zZnego.
®* Odczeka¢, az ciecz robocza przestanie wydostawac sie.
*  Uzywacé tylko oryginalnych uszczelek. Momenty obrotowe

dociggania

®* Ponownie dokreci¢ otwarte Sruby. - rozdziat 7.2

10.3.3 Opréznianie sprzegiet hydrodynamicznych
zamontowanych pionowo

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Ze wzgledow konstrukcyjnych nie jest mozliwe catkowite opréznienie sprzegta
hydrodynamicznego w stanie zmontowanym.

®* Umiesci¢ pod spodem pojemnik zbiorczy.
* Wykreci¢ znajdujgca sie w gorze $rube zaslepiajgca lub srube topikowg w celu
odpowietrzenia.

Sprzegta do wielkosci 274:
®* Wykreci¢ znajdujgca sie na dole srube zaslepiajgcg lub Srube topikowa.

Sprzegta od wielkosci 366:
®*  Wykreci¢ przytgcze dla urzgdzenia do kontroli stanu napetnienia.

®* Ze sprzegta hydrodynamicznego wycieka ciecz robocza.
* (Odczeka¢, az ciecz robocza przestanie wydostawac sie.
* Uzywac tylko oryginalnych uszczelek.

* Dokreci¢ otwarte $ruby. Momenty obrotowe
. . . . . dociagania
Moment obrotowy dociggania dla sruby zamykajgcej: 30 Nm (M14x1,5). > rozdziat 7.2

Moment obrotowy dociagania dla przytgcza: 80 Nm (M24x1,5).
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11 Uruchomienie

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé przede wszystkim

- rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

®* Niefachowo dokonane uruchomienie moze prowadzi¢ do szkéd osobowych,
rzeczowych lub szkéd w Srodowisku!

® Przeprowadzanie uruchamiania, w szczegdlnosci start sprzegta
hydrodynamicznego po raz pierwszy, moze by¢ wykonywane tylko przez
specjalistow!

® Zabezpieczy¢ instalacje przed nieupowaznionym witgczeniem!

Zagrozenie wybuchem!

— Sprawdzi¢, czy sprzeglo hydrodynamiczne jest zgodnie z oznaczeniem

Oznaczenie dopuszczone do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.

> rozdziat 5.2 Sprzegto hydrodynamiczne otoczyé ostong zabezpieczajgcg (np. blacha o

wielkosci otworéw ok. 10-12 mm). Musi ona:

® Chroni¢ sprzegto przed ciatami obcymi (kamieniami, zardzewiatg stal itp.).

* Wytrzymywaé uderzenia bez nadmiernego uszkodzenia i tym samym
zapobiega¢ rozruchowi sprzegta na Ostonie zabezpieczajgcej. Przede
wszystkim sprzegta hydrodynamiczne z czesciami zewnetrznymi z aluminium
nie moga stykac sie z zardzewialg stalg lub zelazem.

® Zebraé rozprysniety lut topikowe sruby zabezpieczajace.

® Zebra¢ wyciekajacg ciecz roboczg, aby nie zetkneta sie ona z czeSciami
maszyny (silnikiem, pasami), gdyz moze to prowadzi¢ do zaptonu.

* Umozliwi¢ wystarczajgcg wentylacje do utrzymania podanej, maksymalnej
temperatury powierzchni.

Blacha perforowana ze wszystkich stron o przekroju otworéw 65% nie utrudnia
wentylacji (ewent. prosimy o kontakt z firmg Voith).

® Zagwarantowac odstepy bezpieczenstwa od miejsc zagrozenia (DIN EN ISO
13857).

Dla uzyskania konstrukcyjnych propozycji na temat ostony zabezpieczajgcej

skontaktowac sie z firmg Voith Turbo.

Sprzegto hydrodynamiczne nie posiada wyizolowanych tozysk tocznych! Prady

btadzgce z przytaczonych maszyn (np. silnika przetwornicy czestotliwosci) nie

mogq zosta¢ wykluczone.

W celu unikniecia statycznego fadowania sprzegto hydrodynamiczne nie moze

by¢ zabudowane z obustronng izolacja.

— Zagwarantowaé wyréwnanie potencjalu miedzy czionem napedowym i

odbiorczym.

— Instalacje, w ktérych mozliwa jest nadmierna predkosé obrotowa, nalezy

wyposazy¢ w urzgdzenie zapobiegajgce powstaniu nadmiernej predkosci
obrotowej (na przyktad: hamulec lub zacisk jednokierunkowy).
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Uruchomienie

Zagrozenie wskutek wciagniecia

Luzna odziez, dlugie wiosy, fancuszki, pierscionki lub luzne czes$ci mogg sie
zahaczy¢, zostaé wciggniete lub nawiniete i prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
lub uszkodzenia tozyska i szkdd w sprzegle hydrodynamicznym i srodowisku.

* Podczas pracy nosic obcistg odziez!

* Diugie wiosy schowa¢ pod siatkg do wioséw!

®* Nie nosi¢ bizuterii (fancuszkéw, pierscionkow itp.)!

Nie eksploatowaé sprzegta bez ostony zabezpieczajgcej!

Wokot napedu pasowego i wolnych czesci watu umiesci¢ ostone ochronng
(np. blacha z otworami wielkosci ok. 10-12 mm).

Zagrozenie wybuchem
Zagrozenie wybuchem wskutek tarcia lub przegrzania. D_)a:‘:zzez‘zg:‘izczne
Sprawdzi¢ i ewentualnie od nowa ustawi¢ naprezenie pasa.

Jezeli do ograniczenia maksymalnej temperatury powierzchni stosowane jest
zabezpieczenie typu BTS-Ex, nalezy pos wiaczeniu silnika upewni¢ sie, czy
maksymalnie dopuszczalna temperatura sprzegta hydrodynamicznego nie
zostaje przekroczona.

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Nigdy nie eksploatowac¢ sprzegta hydrodynamicznego bez cieczy roboczej!

®* Sprzegla hydrodynamiczne wielkosci 366, 422, 487, 562 i 650 w wers;ji
standardowej wymagajg wskutek rodzaju utozyskowania przynajmniej
jednego przestoju na trzy miesigce.

®* Sprzegla hydrodynamiczne o wielkosciach 154, 206 i 274 w wers;ji
standardowej wymagajg wskutek rodzaju ich utozyskowania przynajmniej
jednego przestoju tygodniowo.
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Uruchomienie

Ciecz roboczai
objetos¢
- Strona tytutowa

Protokot
uruchomienia
- rozdziat 14.2
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Wskazowki dotyczace uruchomienia

— Kierunek obrotéw sprzegta hydrodynamicznego jest dowolny.

Kierunek obrotéw maszyny roboczej moze by¢ zalecony! Kierunek obrotow silnika
musi sie zgadzac¢ z zaleconym kierunkiem obrotéw maszyny roboczej!

Jezeli silnik uruchamiany jest w uktadzie gwiazda / tréjkat, wowczas przetgczenie
z ukfadu gwiazda na tréjkat powinno sie odby¢ najpdzniej po 2...5 sekundach.

W przypadku napedu wielosilnikowego nalezy sprawdzi¢ mozliwe obcigzenie
poszczegolnych silnikéw. Duze réznice w obcigzeniu poszczegélnych silnikow
mogg zostaé wyréwnane poprzez zmiane stanu napetnienia sprzegta.
Maksymalny stan napetlnienia nie moze jednak zosta¢ przekroczony!

Uruchomienie

* Wykonac¢ prace w celu uruchomienia zgodnie z protokotem uruchomienia.
W szczegdlnosci uwazaé na:
- normalny bieg maszyny
- normalne odgtosy

® Zaprotokotowac¢ uruchomienie.
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12 Eksploatacja
A osmemewe

Niebezpieczenstwo obrazen
Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé przede wszystkim
- rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

* Eksploatacja wymaga skutecznego uruchomienia zgodnie z - rozdziatem
11.

Wskazowki dotyczace eksploatacji

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Nigdy nie eksploatowac¢ sprzegta hydrodynamicznego bez cieczy roboczej!

®* Sprzegita hydrodynamiczne wielkosci 366, 422, 487, 562 i 650 w wers;ji
standardowej wymagajg wskutek rodzaju utozyskowania przynajmniej
jednego przestoju na trzy miesigce.

®* Sprzegla hydrodynamiczne o wielkosciach 154, 206 i 274 w wers;ji
standardowej wymagajg wskutek rodzaju ich utozyskowania przynajmniej
jednego przestoju tygodniowo.

Podczas eksploatacji sprzegto hydrodynamiczne nie wymaga Zadnych czynnosci
obstugowych.

Wymagane prace konserwacyjne nalezy wykonywa¢ w zaleznosci od czasu lub
roboczogodzin zgodnie z - rozdziatem 13.

Jesli wystapityby zakitdcenia, nalezy je usung¢ na podstawie - rozdziatu 17.
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13 Konserwacja, utrzymanie w
dobrym stanie

Definicja nizej wymienionych prac konserwacyjnych (wg IEC 60079):

Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie: Zespdt wszystkich czynno$ci
wykonywanych w celu zachowania stanu danego przedmiotu lub doprowadzenia go
do stanu odpowiadajgcego danej specyfikacji i umozliwiajgcej wykonanie
wymaganych funkcji.

Inspekcja: Czynnos¢ polegajgca na doktadnym zbadaniu stanu przedmiotu, majgca
na celu ocene stanu przedmiotu, wykonywana bez demontazu lub w razie
koniecznosci z czesciowym demontazem uzupetnionym takimi dziataniami jak np.
pomiary.

Kontrola wzrokowa: Kontrola wzrokowa to rodzaj kontroli wykonywanej bez uzycia
srodkow dostepu lub narzedzi pod katem widocznych btedéw, np. brakujgcych srub.

Kontrola z bliska: rodzaj kontroli zawierajacej aspekty kontroli wzrokowej, przy czym
podczas tego rodzaju kontroli mozliwe jest stwierdzenie bteddéw typu luzne Sruby,
mozliwych do stwierdzenia tylko przy uzyciu $rodkéw dostepu, np. ruchomych
schodéw (jezeli konieczne) i narzedzi. Do kontroli zgrubnej zazwyczaj nie trzeba
otwieraé obudowy lub przetgczania srodka roboczego w stan beznapieciowy.

Kontrola szczegétowa: Rodzaj kontroli zawierajgcej aspekty kontroli z bliska, przy
czym podczas tego rodzaju kontroli mozliwe jest stwierdzenie np. luznych przytgczy,
mozliwych do stwierdzenia tylko przez otwarcie obudowy i / lub w razie koniecznosci
przy uzyciu narzedzi i przyrzadéw kontrolnych.
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Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé przede wszystkim
- rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

®* Nie zagradza¢ dostepu do sprzegta hydrodynamicznego!

Kwalifikacje

Tylko wykwalifikowani fachowcy mogg wykonywa¢ w zakresie utrzymania w > rozdziat 5.9

nalezytym stanie i prace konserwacyjne! Kwalifikacje sg zapewnione przez
szkolenie i instruktaz przy sprzegle hydrodynamicznym.
— Skutkiem niefachowo przeprowadzonego remontu zapobiegawczego i
konserwacji mogg by¢ smierc¢, ciezkie lub lekkie obrazenia ciata, szkody rzeczowe
i szkody w srodowisku naturalnym.
Wylgczy¢ instalacje, w ktoérej jest zabudowane sprzegto hydrodynamiczne i
zabezpieczyC przed ponownym wigczeniem.
Przy wszystkich pracach przy sprzegle hydrodynamicznym nalezy upewnic sie, ze
zaréwno silnik napedowy jak i maszyna robocza nie poruszajg sie i wykluczony
jest jakikolwiek rozruch!
— Wymienia¢ komponenty wytgcznie na oryginalne czgsci zamienne.

Bezposrednio po zakonczeniu prac konserwacyjnych i pielegnacyjnych nalezy z
powrotem zamontowa¢ wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajgce w pierwotnym

potozeniu. Skontrolowa¢ ich bezawaryjne dziatanie!

Plan konserwacji:

Termin Prace konserwacyjne

Biezgca kontrola po 500 roboczogodzinach,
najpdzniej po 3 miesigcach

Dokonaé¢ przegladu instalacji pod wzgledem
nieregularnosci

(kontrola wzrokowa: szczelnos¢, hatas,
wibracje).

Sprawdzenie $rub kotwigcych instalacje do
fundamentu, w razie potrzeby dociagnac¢ z
zadanym momentem obrotowym.

Najpdzniej po 3 miesigcach po uruchomieniu,
potem raz w roku

Sprawdzi¢ instalacje elektryczng pod katem
nienagannego stanu, jezeli wymagany jest
nadzor temperatury w rozdziale 2 (kontrola
szczegotowa).

W przypadku oleju mineralnego jako cieczy
roboczej:
Kazdorazowo po 15000 roboczogodzin

- Wymieni¢ ciecz roboczg lub

zbadac¢ pod zgledem starzenia sie oraz

- okresli¢ pozostaty czas uzycia (protokoty
- rozdziat 14)!

Zasiegnac¢ u producenta cieczy roboczej

informacji na temat dopuszczalnych wartosci (=

rozdziat 9i 10).
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Termin

Prace konserwacyjne

Po zadziataniu $ruby topikowej

Wymieni¢ wszystkie $ruby topikowe i ciecz
roboczg (= rozdziat 13.4).

Sprawdzi¢ warunki eksploatacji (= rozdziat 2).
Skontrolowac¢ urzagdzenia do nadzoru
temperatury (= rozdziat 19: MTS, BTS(ex),
BTM).

W razie nieszczelnosci

W ramach przegladu sprzegta
hydrodynamicznego zleci¢ personelowi
specjalistycznemu firmy Voith wymiane
pierscieni uszczelniajgcych watéw, pierscieni
uszczelniajgcych i uszczelek ptaskich.

W przypadku hataséw, wibracji

Zleci¢ personelowi specjalistycznemu firmy Voith
ustalenie i usuniecie przyczyny.

W razie zanieczyszczenia

Czyszczenie (= rozdziat 13.1).

Wedtug danych producenta instalacji i pasow

Sprawdzi¢ naped pasowy (= rozdziat 13.3).

Tabela 9
Formularze °
protokotéw | .
- rozdziat 14.3 * Zaprotokotowac prace konserwacyjne.

Przeprowadzi¢ prace konserwacyjne i biezgce kontrolne zgodnie z protokotem.

W przypadku sprzegiet z ostong przeciwwybuchowa wymagane s dodatkowo

nastepujace prace konserwacyjne:

Czestotliwos¢ prac konserwacyjnych

Praca konserwacyjna

W razie zanieczyszczenia albo zapylenia:
Sprzegto w strefie zagrozenia wybuchem
nalezy regularnie czysci¢. Czestosé
czyszczenia uzytkownik ustala na miejscu
zaleznie od warunkow otoczenia, np. przy

osadzaniu sie pytu 0k.0,2....0,5 mm lub wiecej.

Czyszczenie (= rozdziat 13.1).

Czestotliwos¢ konserwacji - rozdziat 2

Wymiana tozysk tocznych (- rozdziat 13.2.3).
- Nasmarowac fozyska pod kotami pasowymi
(pracownik techniczny firmy Voith).

Tabela 10
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Zagrozenie wybuchem

Zagrozenie wybuchem wskutek niedotrzymania planu prac konserwacyjnych.

Stosowanie sie do planu konserwacji jest konieczne, gdyz w ten sposoéb

zagwarantowana jest prawidtowa eksploatacja i ochrona przeciwwybuchowa.

® Osady palnych pytdéw na sprzegtach hydrodynamicznych nalezy natychmiast

usuwac.

W celu bezawaryjnej wentylacji elastycznego sprzegta hydrodynamicznego

nalezy regularnie kontrolowac¢ i czy$cic¢ ostone zabezpieczajgca.

* W przypadku zadziatania $rub topikowych nalezy natychmiast zastoni¢ lub
zamkng¢ powstaty otwor, aby zapobiec wniknieciu do wnetrza sprzegta
hydrodynamicznego palnych pytow.

13.1 Czyszczenie z zewnatrz

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Uszkodzenie  sprzegta hydrodynamicznego  wskutek  nieprawidiowego,

nieodpowiedniego czyszczenia zewnetrznego.

® Zwréci¢ uwage na kompatybilnos¢ $rodka czyszczgcego z uzytymi
materiatami uszczelniajgcymi NBR i FPM / FKM!

* Nie uzywaé myjek wysokocisnieniowych!

Ostroznie obchodzi¢ sie z uszczelkami. Nie uzywac strumienia wody i

sprezonego powietrza.

* W razie potrzeby czysci¢ sprzegto hydrodynamiczne srodkiem rozpuszczajgcym

smary.
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Czestos¢ wymiany
tozysk tocznych
-> rozdziat 2
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13.2tozyska

13.2.1 Smarowanie tozysk podczas uzycia oleju
mineralnego jako cieczy roboczej

W celu zagwarantowania smarowania fozyska nalezy przestrzegac:

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Nigdy nie eksploatowa¢ sprzegta hydrodynamicznego bez cieczy roboczej!

® Sprzegla hydrodynamiczne wielkosci 366, 422, 487, 562 i 650 w wers;ji
standardowej wymagajg wskutek rodzaju utozyskowania przynajmniej
jednego przestoju na trzy miesigce.

® Sprzegla hydrodynamiczne o wielkosciach 154, 206 i 274 w wers;ji
standardowej wymagajg wskutek rodzaju ich utozyskowania przynajmniej
jednego przestoju tygodniowo.

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Trwatos¢ napetnienia smarem

® Sprzegla hydrodynamiczne moga by¢ wyposazone w specjalne, stale
smarowane tozyska, umozliwiajgce staty tryb pracy.

13.2.2 Smarowanie tozysk podczas uzycia wody jako
cieczy roboczej

tozyska sprzegiet hydrodynamicznych pracujgce w potgczeniu z wodg mogg byc
wyposazone w state smarowanie. Smarowania uzupetniajgce nie sg konieczne.

13.2.3 Wymiana tozysk / smarowanie uzupetniajace

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Wymiany tozysk / smarowania uzupetniajgcego w ramach rewizji sprzegta hydro-
dynamicznego powinien dokonywaé specjalistyczny personel autoryzowany
przez firme Voith.
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13.3 Pasy

®* Regularnie kontrolowa¢ naprezenie pasow.
® Zuzyte pasy wymienia¢ catymi zestawami.

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Nietypowo szybko =zuzyte elastyczne elementy mogg $wiadczyé o
nieprawidtowym ustawieniu!

13.4 Sruby topikowe

—  Sruby topikowe chronig sprzegto hydrodynamiczne przed uszkodzeniem wskutek
przecigzenia termicznego.
— W przypadku osiggniecia znamionowej temperatury zadziatania srub topikowych, Ir?:ngi%rr?gx:
stopieniu ulega rdzeh lutu srub topikowych i wycieka ciecz robocza. zadziatania $rub
topikowych
Sruby topikowe sg oznaczone przez: > Strona tytulowa
— wybitg temperature znamionowg zadziatania w °C,

— o0znaczenie barwne:

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

Temperatura Oznaczenie barwne Ciecz robocza Ciecz robocza
Znamionowa Olegj Woda
zadziatania
95 °C brak (cynowane) X X
110 °C 206Mty X X
125 °C brgzowy X -
140 °C czerwony X -
160 °C zielony X -
180 °C niebieski X -
Tabela 11

67



Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym VOITH
Konserwacja, utrzymanie w dobrym stanie

Wersja
- rozdziat 2

Momenty obrotowe
dociagania
- rozdziat 7.2
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WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

® Przestrzegac¢ planu montazowego, nalezgcego do zaméwienia.

Stosowa¢ tylko oryginalne $ruby topikowe z wymagang temperatura
znamionowg zadziatania!

W zadnym przypadku nie wymieniac srub topikowych na sruby zaslepiajgce!
®* Nie zmienia¢ rozmieszczenia srub topikowych.

W przypadku wody jako cieczy roboczej dopuszczalne sg tylko sruby
topikowe o maksymalnej temperaturze znamionowej zadziatania 110 °C!
Sprzegta hydrodynamicznego nigdy nie eksploatowac¢ bez srub topikowych!

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Elementy taczeniowe, niewywazenie

®* Naprzeciw Sruby wziernikowej (pozycja oznaczona strzatkg) znajduje sie
element tgczeniowy MTS wzgl. BTS lub $Sruba zaslepiajgca.

®* Naprzeciw elementu fgczeniowego BTM musi zosta¢ wkrecona tolerowana
wagowo $ruba zaslepiajgca BTM, aby unikng¢ niewywazenia. Element
taczeniowy BTM nie moze zosta¢ wkrecony naprzeciw lzejszej Sruby
wziernikowej, sruby zaslepiajgcej lub sruby topikowej.

Po zadziataniu sruby topikowej:
*  Wymieni¢ wszystkie sruby topikowe.
* Wymienié ciecz robocza.

Zagrozenie pozarowe

Podczas uzycia kot pasowych, pozycje srub topikowych nalezy wybra¢ w taki
sposob, aby ciecz robocza nie pryskata na kota pasowe.

®* Nalezy to sprawdzi¢. W przypadku odchyleri prosimy o kontakt z firma Voith.
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WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Termiczne urzadzenia monitorujace

®* Termiczne urzadzenie monitorujgce moze zapobiec pryskaniu cieczy
roboczej (= rozdziat 19).

®* Termiczne urzadzenia kontrolne dostepne sg w firmie Voith Turbo jako
wyposazenie opcjonalne.

Rozmieszczenie i liczba s$rub topikowych (FP), srub zaslepiajgcych, srub
wziernikowych i elementéw lgczeniowych w przypadku napedu kotem o
uzebieniu zewnetrznym (lub wewnetrznym) dla wersji standardowej:

- zatgcznik (patrz Rozmieszczenie srub topikowych (FP))
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14 Protokoét kontroli montazu,
protokot uruchomienia |
konserwacji

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé przede wszystkim
- rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

Prace montazowe nalezy udokumentowaé w protokole kontroli montazu (= rozdziat
14.1).

Uruchomienie nalezy udokumentowac w protokole uruchomienia (= rozdziat 14.2).

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Prace konserwacyjne przy
— sprzegle hydrodynamicznym
nalezy udokumentowaé w protokole konserwacji ogélnej (= rozdziat 14.3).

Uzy¢ w tym celu kpii dokumentow.
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14.1 Protokot kontroli montazu

Przeprowadzong kontrole lub wykonang prace nalezy potwierdzi¢ przez wpisanie "X" lub wpisanie
wymaganych wartosci.

Sprzegto hydrodynamiczne Ciecz robocza sprzegta hydrodynamicznego

firmy Voith
Wielkos$¢ / Typ (- rozdziat 18): Napetnienie: |
Nr seryjny. (= rozdziat 18): Producent:
Nazwa:
Sprzegto hydrodynamiczne
e aam sk D
Silnik
Nr seryjny Prace montazowe zostaly przeprowadzone
Predkos¢ obrotowa napedu min™
Moc znamionowa kW
Nazwisko:
Maszyna robocza / przektadnia Data:
Nr seryjny Podpis:

Dla ponizszej tabeli obowigzuje:
Wat to wat napedowy, jezeli sprzegto napedzane jest watem.
Wat to wat odbioru mocy, jezeli sprzegto napedzane jest przez pas.

Montaz - czynnos¢ kontrolna Objasnienia g;vr:ig;ar:dnosnle wykonania /
Sprawdzenie dtugosci sruby ustalajgcej (poz. 0050) - dokumentacja zlecenia | []
Pomiar ruchu obrotowego watu. Dane producenta Egé\q{] no- {mm}
Pomiar $rednicy kota pasowego. Rozdziat 2 ;gg_llp no- {mm}
Pomiar $rednicy " "2, Rozdziat 2 ‘I;’Ig;v;_r?no: {mm%
Tylny luz wpustu pasowanego na stronie napedowe;j .
sprawdzony. Rozdziat 8.2 ]
Tylny luz wpustu pasowanego na stronie odbioru mocy Rozdziat 8.2 m
sprawdzony. )
Wpust pasowany lekko pracuje w rowku piasty napedowe;. Rozdziat 8.2 O
Wpust pasowany lekko pracuje w rowku piasty odbioru .
mocy. Rozdziat 8.2 ]
Zgodnos¢ wpustu pasowanego
watu i piasty identyczna
H (pot), F (petny) []tak
Potaczenie wat — piasta sprawdzone. Rozdziat 8.2 [ nie
Wykonane:
[] Potowkowy wpust pasowany
[] Petny wpust pasowany
Potaczenie pokrywy tozyska (poz. 0950) - kota pasowego .
(poz. 0620) sprawdzone. Rozdziat 8.2 O
Ustawienie kot pasowych sprawdzone
Tolerancje ustawienia odpowiadajg wielkosciom zadanym Dane producenta O
przez producenta pasow.
Wat i plasta $g oczyszczone i nasmarowane srodkiem Rozdziat 8.2 m
smarujgcym

1)  Wymiary piasty wzgl. watu na zasadzie potgczenia wat-piasta.
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Uwaga odnos$nie wykonania /

Montaz - czynnos$é kontrolna Objasnienia pomiaru
Sruba ustalajgca (poz. 0050) dokrecona z odpowiednim Rozdziat 7.1 n
momentem obrotowym
Sruby kotwigce dociggniete. Rozdziat 8.5.2 ]
Montaz sprzegta .
Sruby (poz. 0960) dociagniete. Rozdzial 7.3 O
MTS / BTS / BTM (jesli wymagane) .
Potozenie montazowe sprawdzone zgodnie z instrukc;j Rozdzial 2 ]

; P 9 1 Rozdziat 19
obstugi.
MTS / BTS / BTM (jesli wymagane) Rozdziat 2 n
Elektryczna kontrola dziatania wykonana. Rozdziat 19
Urzadzqn|e'zabezp|eczajace umieszczone zgodnie z Rozdziat 11 [
zaleceniami.
Wyréwnanie potencjatu miedzy napedem a odbiorem mocy Rozdziat 11 [
utworzone.
Ciecz robocza wlana. Rozdziat 10 [l
Tylko w przypadku poziomo zamontowanych sprzegiet
hydrodynamicznych: Rozdziat 10.1 7= Srub
Stan napetnienia skontrolowany / Liczba $rub "Z" do 110.2 - y
napetniania okreslona
Tylko w przypadku pionowo zamontowanych sprzegiet
hydrodynamicznych: .
Urzagdzenie do kontroli stanu napetnienia zastosowane. Rozdziat 10.1.2 0
Znacznik stanu napetnienia umieszczony na sprzegle.
Ustawienie sprzegta hydrodynamicznego sprawdzone. Rozdziat 8.5.1 ]
Bieg obrotowy watu silnika w porzadku. ]

Przesunigcia podczas pracy (powinien poda¢ producent urzadzenia):

Przestrzega¢ przesunie¢ zaréwno pod wptywem wzrostu temperatury jak i ruchéw mechanicznych.
Nalezy podac tylko te wartosci, ktére majg wptyw na wyzej wyznaczone warto$ci ustawienia.
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14.2 Protokot uruchomienia

Przeprowadzong kontrole lub wykonang prace nalezy potwierdzi¢ przez wpisanie "X" lub wpisanie
wymaganych wartosci.

Sprzeglo hydrodynamiczne Uruchomienie wykonane

firmy Voith
Wielkos$¢ / Typ (- rozdziat 18): po roboczogodz.
Nr seryjny. (= rozdziat 18):
Nazwisko:
Sprzegto hydrodynamiczne Data:
dopu§zczone do stref tak [/ nie OJ Podpis:
zagrozonych wybuchem
Uruchomienie - czynnos$¢ kontrolna Objasnienia Uwaga odnosnie wykonania
Czynnosci kontrolne przed wigczeniem silnika napedowego:
Montaz - czynnosci kontrolne wykonane .
Wypetniony protokét kontroli montazu Rozdziat 14.1 D
Tylko w przypadku sprzegta dopuszczonego do uzytku w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem: Rozdziat 5.2 [

Sprawdzi¢, czy sprzegto jest zgodnie z oznaczeniem
dopuszczone do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.

Tylko w przypadku sprzegiet zabudowanych poziomo: Rozdziat 10.1

Stan napetnienia skontrolowany / Liczba $rub ,z” do 102 []/z= Sruby
napetniania obliczona '

Tylko w przypadku sprzegiet zabudowanych pionowo:

Urzadzenie do kontroli stanu napetnienia uzyte. Rozdziat 10.2.2 1/

Stan napetnienia z uprzednio umieszczonym znacznikiem réznica = mm
stanu napetnienia poréwnane.

Ostona zabezpieczajgca umieszczona wokét sprzegta
hydrodynamicznego Rozdziat 11 [l
(wiasciwosci > rozdziat 11).

Uziemienie instalacji kablem uziemiajgcym (16 mm?) n
sprawdzone.

Tylko w przypadku maszyn, w ktorych mozliwa jest
nadmierna predkos¢ obrotowa:

Maszyna jest wyposazona w urzgdzenie zapobiegajace ]
powstaniu nadmiernej predkosci obrotowej (np. hamulec lub
zacisk jednokierunkowy).

Nastepny stan spoczynku sprzegta w celu przeprowadzenia

prac konserwacyjnych ustalony. Rozdziat 13 O

Naprezenie pasa sprawdzone i ewentualnie ustawione od
nowa.
Dane producenta instalacji i paséw sg przestrzegane.

Rozdziat 8.4,
rozdziat 8.4.1

Tylko w przypadku uzycia BTS-Ex do nadzoru temperatury:
Po wigczeniu silnika upewniono sie, ze maksymalnie

dopuszczalna temperatura sprzegta hydrodynamicznego nie Rozdziat 2 O
zostata przekroczona!
Sruby kotwigce sprawdzone. ]
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Uruchomienie - czynnos$¢ kontrolna

Objasnienia

Uwaga odnosnie wykonania

Czynnosci kontrolne podczas biegu kontrolnego:

Rozruch silnika normalny.

Sprzegto hydrodynamiczne jest szczelne.
Podtoze i otoczenie sprawdzone pod wzgledem zwilzenia
olejem, olej nie wydostaje sie

Bieg maszyny jest normalny.

Odgtosy sg normalne.

I

Czynnosci kontrolne po wytaczeniu silnika napedowego:

Sprzegto hydrodynamiczne jest szczelne.
Podtoze i otoczenie sprawdzone pod wzgledem zwilzenia
olejem, olej nie wydostaje sie

O

Urzadzenia przetaczajace do nadzoru temperatury * skontrolowane, o ile obecne:

Kontrola wzrokowa przeprowadzona.

1)

Osady pytu usuniete.

1)

Instalacja elektryczna sprawdzona.

1)

00

1) Patrz osobna instrukcja obstugi / > rozdziat 19
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14.3 Protokot konserwacji dla konserwacji ogoélnej

Przeprowadzong kontrole lub wykonang prace nalezy potwierdzi¢ przez wpisanie "X" lub wpisanie
wymaganych wartosci.

Sprzegto hydrodynamiczne
firmy Voith
Wielkos$¢ / Typ (- rozdziat 18): po roboczogodz.

Prace konserwacyjne zostaty przeprowadzone

Nr seryjny. (= rozdziat 18):

Nazwisko:

Sprzegto hydrodynamiczne Data:

dopuszczone do stref
zagrozonych wybuchem

tak [/ nie OJ Podpis:

Uwaga odnosnie

Konserwacja - czynnos¢ kontrolna Objasnienia -
wykonania

Kontrola pod wzgledem nieregularnosci

(kazdorazowo po 500 h, najpdézniej co 3 miesigce)

Sprzegto hydrodynamiczne jest szczelne.

Podtoze i otoczenie sprawdzone pod wzgledem zwilzenia olejem,
olej nie wydostaje sie

Bieg maszyny jest normalny.

Odgtosy sg normalne.

Ostona sprawdzona. Rozdziat 11

oo O

Sruby kotwigce sprawdzone.

Urzadzenia przetaczajace do nadzoru temperatury ¥ sprawdzone, o ile obecne
(co 3 miesigce)

Kontrola wzrokowa przeprowadzona.

1)

OQ

1)

Osady pytu usuniete.

- Instalacja elektryczna sprawdzona 1 n
..(po 3 miesigcach, potem raz w roku)

Ciecz robocza (co 15000 h)
Ciecz robocza sprawdzona.

0
Pozostaty czas pracy ustalony 7/ godziny
Ciecz robocza wymieniona. Rozdziat 10 ]

tozyska toczne (w okreslonych interwatach czasu - rozdziat 2)
tozyska toczne wymienione. Rozdziat 13.2.3 ]

Zamowi¢ pracownika [
technicznego firma Voith.

tozysko pod kotem pasowym nasmarowane.

Sprzegto wyczyszczone (kazdorazowo po jego zanieczyszczeniu)
Czyszczenie przeprowadzone. ‘ Rozdziat 13.1 ‘ ]

1) Patrz osobna instrukcja obstugi / - rozdziat 19
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Ciezar sprzegta
hydrodynamicznego
- Strona tytutlowa
Masy powyzej 100
kg sg oznaczone na
sprzegle
hydrodynamicznym.

Podnosniki
- rozdziat 6.4
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15 Demontaz sprzegta

hydrodynamicznego

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé przede wszystkim
- rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

® Przed rozpoczeciem prac przy sprzegle hydrodynamicznym wytgczyé
wigcznik gtéwny silnika napedowego i zabezpieczy¢ go przed wigczeniem!
Przy wszystkich pracach przy sprzegle hydrodynamicznym nalezy upewni¢
sig, ze zaréwno silnik napedowy jak i maszyna robocza nie poruszajg sie i
wykluczony jest jakikolwiek rozruch!

15.1 Przygotowanie

Przygotowa¢ odpowiednie narzedzia i podnosniki.
Przestrzegaé ciezaru sprzegta hydrodynamicznego!
Usungg¢ pas.

Niebezpieczenstwo obrazen
Uszkodzone zawiesia lub zawiesia o niewystarczajgcym udzwigi mogg zerwaé
sie pod wptywem ciezaru. Skutkiem mogg by¢ ciezkie lub $miertelne obrazenia
ciata.
® Skontrolowac podnos$niki i zawiesia pod kgtem:

- wystarczajgcej nosnosci (ciezar - strona tytutowa),

- nienagannego stanu.

Niebezpieczenstwo obrazen

Spadajgce czesci mogg prowadzi¢ do ciezkich lub $miertelnych obrazen ciata!
®* Nie wchodzi¢ pod wiszgce ciezary!

Przymocowac sprzegto hydrodynamiczne do odpowiedniego podnosnika.
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15.2 Demontaz sprzegta hydrodynamicznego typu
podstawowego TR(I)

WSKAZOWKA

Szkody materialne

Uszkodzenie sprzegta hydrodynamicznego wskutek nieprawidiowego uzycia

$ciggacza.

* Do wywierania momentu obrotowego nie moze byé uzywana wkretarka
udarowa!

Sciagacz

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA > rozdziat 15.2.1

Od wielkosci 274 w Voith Turbo

®* sgdostepne naciggacz i Sciggacz jako akcesoria, co jest zalecane.

®* Do przytrzymywania watu silnika zalecamy stosowanie klucza tulejowego
(= szkic na dole), ktéry jest dostepny w firmie Voith Turbo jako wyposazenie
specjalne.

Klucz tulejowy

Wrzeciono
Sciggajace

tH
t

Podbudowa

Rys. 20
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Srodek smarujacy
- rozdziat 8.2

Srodek smarujacy
- rozdziat 8.2

78

Sprzegta o wielkosci 154 i 206:

Odkreci¢ srube ustalajgca.
Whkreci¢ w gwint tarczy ustalajgcej odpowiednia, lekko naolejong $rube, a tym
samym s$ciggng¢ sprzegto hydrodynamiczne.

Sprzegta o wielkosci 274:

Zdjac¢ pierscien osadczy sprezynujacy, Srube ustalajgcy i tarcze ustalajgca.
Wiozy¢ w piaste sprzegta pierscien gwintowany, dostarczany razem ze
Sciggaczem.

Zabezpieczy¢ pierscien gwintowany pierscieniem osadczym sprezynujgcym.
Nasmarowaé gwint wrzeciona do sciggania srodkiem smarujgcym.

Wkreci¢ wrzeciono $ciggajgce w gwint pierscienia gwintowanego.

Podeprze¢ wrzeciono $ciggajgce konstrukcjg dolng.

Sciggna¢ sprzegto hydrodynamiczne przy pomocy wrzeciona do $ciggania.

Wielkos¢ sprzegta 366 do 650:

Usungc¢ srube i tarcze ustalajgca.

Pierscien gwintowany, ktéry jest dostarczany razem z urzgdzeniem do
sciggania, wkreci¢ w piaste sprzegta.

Nasmarowac¢ gwint wrzeciona do $ciggania $rodkiem smarujgcym.

Wkreci¢ wrzeciono $ciggajgce w gwint piasty sprzegta lub pierscien
gwintowany.

Podeprze¢ wrzeciono Sciggajgce konstrukcjg dolnag.

Sciggna¢ sprzegto hydrodynamiczne przy pomocy wrzeciona do $ciggania.
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15.2.1 Sciagacz

Przyrzad do $ciggania sprzegiet hydrodynamicznych typu podstawowego TR(l)
dostepny w firmie Voith Turbo:

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200
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A Q SW
0
0
L
Rys. 21
A:  wrzeciono $ciggajace L: catkowita dtugos¢
C: piasta sprzegta Q: rozmiar gwintu wrzeciona do $ciggania
G: pierscien gwintowany SW rozwarto$c¢ klucza
Wielkosci L Q SW Nr artykutu Otwor piasty
sprzegiet w mm w w mm wrzeciona do w mm
calach sciggania
274 360 G% 34 TCR.11947150 | Dla otworu piasty > @ 22-26
274 360 G ¥ 36 TCR.10657260 | Dla otworu piasty > @ 26
366 520 G1 46 TCR.11071730 | -
422 700 Gl% 55 TCR.11071760 -
487 700 Gl¥ 55 TCR.11071790 | -
562 910 Gly 60 TCR.11071800 | -
650 910 Gly 60 TCR.11071830 | -
Tabela 12

15.3 Ponowny montaz sprzegta hydrodynamicznego

Ponowny montaz sprzegta hydrodynamicznego odbywa sie odpowiednio do sposobu
postepowania opisanego w - rozdziale 8.3.
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16 Utylizacja

Utylizacja opakowania
Zutylizowa¢ materiat opakowania zgodnie z lokalnymi przepisami.

Utylizacja cieczy roboczych
Podczas utylizacji przestrzega¢ odpowiednich przepiséw oraz zalecen producenta lub
dostawcy!

Utylizacja sprzegta hydrodynamicznego

Starannie wyczysci¢ sprzegto hydrodynamiczne, aby zapewni¢ czysto$¢ sortowania.
Roztozyé¢ sprzegto hydrodynamiczne, jesli to wymagane.

Zutylizowaé sprzegto hydrodynamiczne zgodnie z loklanymi przepisami.

Specjalne wskazéwki odnosnie utylizacji stosowanych substancji i materiatow
odczytaé z ponizszej tabeli:

Sposoéb utylizacji

Materiatl / substancja Ponowne uzycie Resztki Odpady specjalne
Metale X - -

Kable X - -
Uszczelki - X -
Tworzywa sztuczne x Y *) -

Srodek roboczy - - M)
Opakowanie X - -

Tabela 13

1)  jesli mozliwe
2)  zutylizowac zgodnie z kartg danych bezpieczenstwa lub informacjami producenta
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17 Zaktocenia — srodki zaradcze

Niebezpieczenstwo obrazen
Podczas prac przy sprzegle hydrodynamicznym przestrzegaé przede wszystkim
- rozdziatu 5 (Bezpieczenstwo)!

Ponizsza tabela powinna poméc w szybkim zidentyfikowaniu przyczyny zakiécenia
pracy i ewentualnie w znalezieniu $rodka zaradczego.

Zaklocenie pracy mozliwa(-e) Zaradzenie patrz
przyczyna(-y)

Praca maszyny Sprzegto Sprawdzi¢ stan napetnienia i Rozdziat

roboczej przy hydrodynamiczne skorygowac. 10.1

rozruchu nie jest zawiera

zgodna z nieprawidtowg ilo$¢

oczekiwaniami. cieczy roboczej.
Warunki robocze Skontaktowac¢ sig z firmg Voith Rozdziat 18
zmienity sie. Turbo.

Maszyna robocza Maszyna robocza Usuna¢ blokade lub przyczyne

nie osigga jest zablokowana lub przecigzenia.

przewidzianej przecigzona.

predkosci

obrotowe;.
Sprzegto Sprawdzi¢ stan napetnienia i Rozdziat
hydrodynamiczne skorygowac. 10.1
zawiera

nieprawidtowg ilos¢
cieczy roboczej.

Pasy sg uszkodzone Wymieni¢ zestawy paséw lub Przestrzega
lub nieprawidtowo naprezy¢ je prawidtowo. ¢ danych
naprezone. producenta
pasow
Silnik napedowy Przetaczenie z Przetaczenie z uktadu gwiazdy na
nie osigga trybu uktadu gwiazdy na trojkat powinno sie odby¢
pracy trojkat odbywa sie najpézniej po 2...5 sekundach.
znamionowej w zbyt pézno.
oczekiwanym
czasie.
Silnik napedowy nie Zleci¢ sprawdzenie silnika
jest w porzadku pod napedowego przez autoryzowany
wzgledem personel.

elektrycznym lub
mechanicznym.
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Zaktécenie pracy

mozliwa(-e)
przyczyna(-y)

Zaradzenie

patrz

Ze sprzegta Z powodu Woyjasni¢ przyczyne przecigzenia. Rozdziat 13.4
hydrodynamiczne przecigzenia Wymieni¢ wszystkie sruby
go wycieka ciecz (nadmiernej topikowe i ciecz robocza.
robocza. temperatury)
zadziatata Sruba
topikowa.
Sprzegto Usung¢ nieszczelno$é, w Rozdziat 7
hydrodynamiczne szczegolnosci skontrolowac
jest nieszczelne. momenty obrotowe dociggania i
pierscienie uszczelniajgce $rub
topikowych, wlewowych,
zaslepiajacych i wziernikowych, jak
tez w razie potrzeby element
faczeniowy termicznego urzadzenia
monitorujgcego. Rozdziat 18
Jezeli nie da sie usung¢
nieszczelnosci, skontaktowac sie z
firmg Voith Turbo.
Zadziatato Sprzegto Wyjasni¢ przyczyne przecigzenia, Rozdziat 19
istniejgce hydrodynamiczne unika¢ dalszego przecigzenia.
termiczne zostato przecigzone.
urzadzenie Sprawdzi¢ stan napetnienia i Rozdziat 10.2
monitorujgce skorygowac.
(MTS, BTS lub
BTM).
Termiczne Sprawdzi¢ urzgdzenie Rozdziat 19
urzgdzenie monitorujgce.
monitorujgce (MTS,
BTS lub BTM) jest
uszkodzone.
Instalacja pracuje Przymocowanie do Ponownie przymocowac.
niespokojnie fundamentu jest Ustawi¢ instalacje.
(zwigkszone luzne.
wibracje).
Instalacja jest Ustawic¢ instalacje. Rozdziat 8.5
nieustawiona.
Brak wywazenia. Wyjasni¢ przyczyne niewywazenia i
usungc.
Pasy sg uszkodzone Wymieni¢ zestawy paséw lub Przestrzega¢
lub nieprawidtowo naprezy¢ je prawidtowo. danych
naprezone. producenta
pasow
tozysko jest Usung¢ uszkodzenia tozyska; w Rozdziat 18
uszkodzone. przypadku uszkodzen tozyska
skontaktowac sie z Voith Turbo.
Niedokrecone S$ruby. Sprawdzi¢ czesci sprzegta pod
katem uszkodzen, ewentualnie
wymienic.
Sprawdzi¢ ustawienie instalac;ji.
Dokreci¢ sruby z przewidzianym Rozdziat 7

momentem obrotowym.
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Zaklocenie pracy mozliwa(-e) Zaradzenie patrz
przyczyna(-y)
Przedwczesne Btad ustawienia. Usung¢ przyczyne btedu
zuzycie napedu ustawienia.
pasowego Ustawi¢ instalacje na nowo.
Skontrolowa¢ stan zuzycia paséw.
Niedopuszczalne Usung¢ przyczyne za wysokiej
temperatury. temperatury.
Wymieni¢ wszystkie pasy.
W razie potrzeby ustawic¢ instalacje
na nowo.
Kontakt z Sprawdzi¢ czesci sprzegta pod
agresywnymi katem uszkodzen, w razie potrzeby
mediami. wymienic.
Wymieni¢ wszystkie pasy.
W razie potrzeby ustawi¢ instalacje Rozdziat 8.5
na nowo.
Usung¢ przyczyne kontaktu z
agresywnymi mediami.
Moment obrotowy za Usung¢ przyczyne za wysokiego
wysoki momentu obrotowego.
Sprawdzi¢ stan napetnienia. Rozdziat 10.2
Zuzycie / Naped pasowy / Wymieni¢ uszkodzone czesci

pekniecie kot
pasowych / $rub
(poz. 0630/
pokrywy fozyska
(poz. 0950) /
fozyska (poz.
0140).

czesci sprzegta

sprzegta.

zuzyte. Ustawi¢ instalacje na nowo. Rozdziat 8.5
Skréci¢ okresy
migdzyprzeglagdowe.

Moment obrotowy za Sprawdzi¢ potozenie sprzegta. Rozdziat 18

wysoki

Skontaktowac¢ sie z firmg Voith
Turbo.

Zamontowa¢ nowe sprzegto.
Ustawi¢ instalacje na nowo.

Nawigza¢ kontakt z Voith Turbo (- rozdziat 18), jesli wystgpitoby zakidcenie pracy, ktére nie jest
ujete w powyzszej tabeli.

Tabela 14
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18 Pytania, zamawianie montera |
czesci zamiennych

W nastepujgcych sytuacjach

— Zapytania

— Zamawianie montera

— Zamawianie czesci zamiennych

— Uruchamianie

potrzebujemy nastepujgcych informacji:

Nr seryjny nr seryjny i oznaczenie typu sprzegta
& hydrodynamicznego.

—> numer seryjny i oznaczenie typu
znajdujg sie albo na kole o uzebieniu
zewnetrznym / misie (A) albo na
obwodzie (B) sprzegta
hydrodynamicznego.

- Numer seryjny jest wybity.

-> W przypadku sprzegiet
przeznaczonych do uzytku w
przestrzeniach zagrozonych
wybuchem oznaczenie CE Ex

Oznaczenie typu znajduje sie na obwodzie sprzegta

Oznakowanie CE Ex hydrodynamicznego.

Rys. 22

W  przypadku zamawiania montera, uruchamiania lub serwisu potrzebne sag
dodatkowo

— informacja o miejscu ustawienia sprzegta hydrodynamicznego,

— dane osoby upowaznionej do kontaktoéw i jej adres,

— opis zaistniatego zakidcenia.

W razie zamawiania czesci zamiennych potrzebne sg dodatkowo
— adresu do wysytki czesci zamiennych.

Przedstawicielstwa

> rozdaiaf 22 Prosze zwrdci¢ sie do lokalnego przedstawicielstwa firmy Voith

(poza godzinami pracy: gorgca linia awaryjna).
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19 Monitorowanie temperatury

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Termiczne urzgdzenia przetaczajgce MTS i BTS mogg by¢ uzywane w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem w celu nadzoru temperatury. Sygnaty
stuzg do ostrzegania. Przy tym maksymalna temperatura powierzchni nie jest
ograniczona przez MTS lub BTS.

Urzadzenie BTS-Ex jest dostepne jako urzadzenie kontrolne do ograniczania
maksymalnej temperatury powierzchni. Moze ono by¢ stosowane jako termiczne
urzadzenie odtgczajgce.

Roéwniez w tym przypadku zabrania sie wymiany s$rub topikowych s$rubami
topikowymi o innej znamionowej temperaturze zadziatania lub $rubami
zaslepiajgcymi.

Nigdy nie mostkowac¢ urzadzen zabezpieczajgcych!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pragdem elektrycznym

Napiecie elektryczne moze prowadzi¢ do ciezkich lub smiertelnych obrazen ciata!
* Przytaczenia do elektrycznej sieci zasilajgcej musi zosta¢ fachowo dokonane
przez specjaliste elektryka z uwzglednieniem napiecia sieciowego i
maksymalnego poboru pradu!

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ napieciu podanemu na tabliczce
identyfikacyjnej!

* Sie¢ musi by¢ zabezpieczona odpowiednim bezpiecznikiem elektrycznym!

Temperatura w sprzegle hydrodynamicznym moze by¢é monitorowana za pomoca
przetagcznika warto$ci granicznej lub urzgdzenia pomiaru temperatury.

Jako przetgczniki warto$ci granicznej sg dostepne

— mechaniczny system MTS

— elektroniczny system BTS

Za pomoca tych przetacznikow wartosci granicznej mozna monitorowaé krotkotrwale
dopuszczalne skoki temperatury, a przy natychmiastowym usunieciu przecigzenia (np.
odigczenie napedu) zapobiegac zadziataniu $rub topikowych.

Jako urzgdzenie pomiaru temperatury mozna uzy¢ BTM. Dzieki temu mozna
monitorowac nie tylko krétkotrwate skoki temperatury, lecz tez prace znamionowa.
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Do MTS jest
dostepna instrukcja
obstugi 3626-011800
(w Voith Turbo).

Lub do pobrania z
www.voith.com/
fluid-couplings.

Wytacznik jest dostepny w dwdch wersjach:
hermetycznie zamknietej [rodzaj ochrony IP 65],
do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.
Rodzaj ochrony przed zaptonem:

86

19.1 Mechaniczno-termiczne urzadzenie przetaczajace MTS

z funkcja ostrzegawcza

Przetgcznik

Element tgczeniowy

Rys. 23

Zasada dziatania:

W przypadku nadmiernej temperatury
element tgczeniowy zwalnia sworzen.
Podczas obrotu sworzen uruchamia
wylgcznik. Ten sygnat ten moze wyzwoli¢
alarm lub wylgczy¢ silnik napedowy.
Element igczeniowy musi  zostaé
wymieniony.

W przypadku napedu kotem o
uzebieniu wewnetrznym i blokady
maszyny roboczej nie jest
gwarantowana sprawnos$¢ dziatania!

Urzgdzenie MTS jet dostepne do sprzegiet hydrodynamicznych kazdej wielkosci.

Rozmieszczenie: tabela - rozdziat 22.

I12G EExd IIC T6 (PTB 03 ATEX 1067 X).
@ 12D IP65 T 80 C (PTB 03 ATEX 1067 X).
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19.2 Bezdotykowe termiczne urzgdzenie przetaczajace BTS

19.2.1 Bezdotykowe termiczne urzadzenie przetaczajgce
BTS z funkcja ostrzegawcza

—— Zasada dziatania:

™~ W przypadku nadmiernej temperatury
element przetgczajgcy wysyta okreslony
sygnat do inicjatora. Sygnat ten
doprowadzany jest do  przyrzadu
przetwarzajgcego [ moze by¢
wykorzystany do:

— wyzwolenia alarmu

— lub odtgczenia silnika napedowego.

%m Element f{gczeniowy po schiodzeniu

sprzegta hydrodynamicznego jest
ponownie gotowy do pracy i nie musi by¢
wymieniany.

Inicjator

Element tgczeniowy

Rys. 24
BTS przewidziano do przegiet hydrodynamicznych od wielkosci 206.
Rozmieszczenie: tabela > rozdziat 22.

Element tgczeniowy i inicjator sg
— zalane tworzywem sztucznym,
— odporne na zabrudzenie,
— do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.
Rodzaj ochrony przed zaptonem:
I 2G EExia lIC T6 (PTB 00 ATEX 2048 X).
€ 11 1D ExiaD 20 T... C (ZELM 03 ATEX 0128 X).

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Poniewaz obwdd sterowniczy urzgdzenia analizujgcego nie jest iskrobezpieczny,
nalezy miedzy urzgdzeniem analizujgcym a inicjatorem zatgczy¢ odpowiedni
odfgcznik!

— Odtgcznik typu KFD2-SOT2-Ex2 (24 V DC)

Rodzaj ochrony przez zaptonem: @ Il (1) GD [EEx ia] lIC (PTB 00 ATEX
2035).

— Odtgcznik typu KFAG6-SOT2-Ex2 (230 V AC)
Rodzaj ochrony przez zaptonem: @ I (1) G [EExia] IC (PTB 98 ATEX 2164).

Do BTS jest
dostepna instrukcja
obstugi 3626-011500
(w Voith Turbo).

Lub do pobrania z
www.voith.com/
fluid-couplings.
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Do BTS-Ex jest
dostepna instrukcja
obstugi 3626-019600
(w Voith Turbo).

Lub do pobrania z
www.voith.com/
fluid-couplings.

Dane techniczne
- rozdziat 2
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19.2.2 Bezdotykowe termiczne urzadzenie przelgczajgce
BTS-Ex ograniczajgce maksymalng temperature
powierzchni

— Zasada dziatania:

W przypadku nadmiernej temperatury
element przetgczajgcy wysyta okreslony
sygnat do inicjatora. Sygnat ten jest
doprowadzany do wzmachiacza
separacyjnego i musi prowadzi¢ do jak
najszybszego wytgczenia silnika

napedowego
Inicjator

| Do tego rodzaju zastosowania nalezy
L uzy¢ urzadzenia BTS-Ex firmy Voith,
jﬁt ktére dopuszcza te funkcje.

element {gczeniowy po schiodzeniu
Element tgczeniowy sprzegta hydrodynamicznego jest
ponownie gotowy do pracy i nie musi by¢
Rys. 25 wymieniany.

BTS-Ex jest przewidziany do sprzegiet hydrodynamicznych od wielkosci 366.
Rozmieszczenie: tabela - rozdziat 22.

Urzadzenie BTS-Ex jest przeznaczone do uzycia w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem zgodnie z dyrektywg ATEX w grupie urzadzen I, kategoria urzgdzen 2G i
2D (& 11 2GD).

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

BTS-Ex dopuszczony jest do ograniczania maksymalnej temperatury

powierzchni tylko w potgczeniu z podzespotami dostarczonymi przez firme Voith

oraz zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia BTS-EX.

Do wymiany mogg by¢ stosowane wytgcznie oryginalne czesci zamienne firmy

Voith.

Urzadzenie analizujgce stuzy do przenoszenia rozkazéw sterujgcych z

przestrzeni zagrozonych wybuchem do przestrzeni niezagrozonych wybuchem

oraz bezpiecznej, galwanicznej separacji iskrobezpiecznych obwodow

pradowych od nieiskrobezpiecznych obwoddw prgdowych.

® Upewni¢ sie, czy maksymalnie dopuszczalna temperatura sprzegta hydro-
dynamicznego nie zostanie przekroczona po wigczeniu silnika.
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VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetieniu i z kotlem pasowym
Monitorowanie temperatury

19.3 Bezdotykowe termiczne urzadzenie pomiarowe BTM z Do81Miest
ostepna instrukcja

funkcja ostrzegawcza obstugi 3626-019800
(w Voith Turbo).
Lub do pobrania z
Zasada dziatania: www.voith.com/

Sruba Czujnik temperatury przekazuje na fuid-couplings.
ZBaTsl\lﬂep'anca biezgco sygnaty pomiarowe do anteny.

Ten sygnat doprowadzany jest do
urzadzenia analizujgcego 4 kanatami.
Zmierzone temperatury z kazdego z
kanatéw mierniczych przedstawiane sg
na urzgadzeniu analizujgcym.

Ponadto zmierzone temperatury wyda-
wane sg jako sygnaty 4-20 mA.

Dla kazdego kanatu mierniczego do-
.I ‘ ] [ stepne sg dwa wyjscia przekaznikowe

/ ' \ z progami przelgczajgcymi  (np.
Antena  Czujnik temperatury ostrzezenie, wylgczenie), ktére moga
zosta¢ ustawione na urzadzeniu
Rys. 26 analizujgcym.

BTM przewidziano dla sprzegiet hydrodynamicznych od wielkosci 366.

Rozmieszczenie: tabela > rozdziat 22.

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie BTM nie jest przeznaczone do uzycia w strefach zagrozonych
wybuchem zgodnie z dyrektywg ATEX.
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Mnogos¢ wariantéow

Ze wzgledu na réznorodnosé wariantéw w dalszej czesci przedstawione zostaty
tylko podstawowe wersje sprzegiet hydrodynamicznych o statym napetnieniu i
kotem pasowym.

Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymogom technicznym firmy Voith.
Gwarantujg to oryginalne czesci zamienne.

Montaz i/lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych moga mie¢ ujemny
wplyw na bezpieczenstwo oraz wiasciwosci konstrukcyjne sprzegiet
hydrodynamicznych firmy Voith.

Za szkody powstate wskutek uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych firma
Voith nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Typ Panstwa sprzegta hydrodynamicznego i kota pasowego znajduje sie na
stronie tytutowej niniejszej instrukcji obstugi.

Przestrzega¢ - rozdziat 18 (zapytania, zamawianie pracownikéw technicznych i
czesci zamiennych).

Klient moze wykonywa¢ tylko nastepujace prace:

- Wymieni¢ sruby topikowe (= rozdziat 13.4).

- Prace zgodnie z protokotem konserwacji (= rozdziat 14.3).

- Wymieni¢ ciecz roboczg (- rozdziat 10).

- Zamontowac¢ czesci, dla ktorych sg podane momenty obrotowe dociggania (=
rozdziat 7).

Wszystkie pozostate prace moga by¢ wykonywane tylko przez personel
firmy Voith.

WSKAZOWKA

Zabrania sie dokonywania samowolnych zmian i przezbrajania!

Nigdy nie dokonywac¢ przezbrojenia maszyny przy uzyciu czesci lub

pomocy warsztatowych innych producentow!

Zmiana lub przebudowa maszyny bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Voith

prowadzi do utraty gwarancji! Ogélne roszczenia wygasajg.

® Specjalistyczna naprawa lub serwis mogg by¢ zapewnione wytgcznie przez
producenta!

WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA

Jezeli sprzegto hydrodynamiczne uzywane jest w strefach zagrozonych
wybuchem (zgodnie z dyrektywg ATEX), nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne
czesci, rowniez dopuszczone do uzycia w strefach zagrozonych wybuchem.

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200
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VOITH Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotlem pasowym
Informacja o czesciach zamiennych

20.1 Przeglad elementéw konstrukcyjnych sprzegta
hydrodynamicznego Voith 154 — 650

0040/0090/0100

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

Rys. 27
Nr poz. Nazwa Nr poz. Nazwa
0040 Piasta sprzegta 0190 Panewka sprzegta
0050 Sruba ustalajgca 0300 Koto o uzebieniu zewnetrznym
0080 Tarcza ustalajgca 0320 Pierscien falisty
0090 Koto o uzegbieniu wewnetrznym 0410 Pokrywa V
0100 Pierscien nitowy/pierscien 0800 Pokrywa ustalajgca tozyska
wkrecany/pierscien zaciskowy
0130 tozysko kulkowe zwykte 0830 Pokrywa pierscienia
uszczelniajgcego
0135 tozysko igietkowe (TRI) 0990 Pokrywa przytgczowa
0140 tozysko kulkowe zwykte (TR)
0160 Promieniowy pierscien
uszczelniajacy watu
0170 Promieniowy pierscien
uszczelniajacy watu
Tabela 15

Czesci zamienne do sprzegta hydrodynamicznego Voith = rozdziat 20.2.
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Informacja o czesciach zamiennych

VOITH

20.2 Czesci zamienne do sprzegla hydrodynamicznego

154 — 650
1)
0260/0265/0270 0394/0395/0396/0405 Y
0390/0400
0455/0456
0950
0620 0175”7
0900 0820
0630 L N 2)
\ 0510
G6 s 0610
orna czesc i [— 0180
rysunku: 72277 N R
Z pokrywa tozyska c——— 1 4??] 1 = 0070
0060
I T— ; ) -
‘ ‘ 0050
S 0080
Dolna cze$é \\ 0170
rysunku: 0150 1 - h\ 0130
Bez pokrywy tozyska 0320
0135/0140 |
o € 0994
0165 0545
0960
Jako przyktad przedstawiono sprzegto hydrodynamiczne TVRI.
Rys. 28

1) Rozmieszczenie iilos¢ - Tabela = rozdziat 22.
2)  Tylko w trybie pracy statej lub w potgczeniu z wodg (TW...).

xxxx Czesci zuzywalne (- kolejna tabela)
xxxx Czesci naprawcze / czgsci zuzywalne (V) (= kolejna tabela)

92

Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony 0: publicznie / 2017-07-10



Instrukcja montazu i eksploatacji / wersja 6 / 3626-011200

pl/ klasa ochrony O: publicznie / 2017-07-10

VOITH

Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kolem pasowym
Informacja o czesciach zamiennych

Nr poz. Czesci zuzywalne Nr poz. Czesci naprawcze / czesci
zuzywalne (V)
0260 Sruba topikowa 0050 Sruba ustalajgca
0265 Sruba zaslepiajgca 0060 Blacha zabezpieczajgcal/pierscien
sprezysty
0270 Pierscien uszczelniajgcy 0070 Kotek sprezysty
0390 Sruba wlewowa 0080 Tarcza ustalajgca
0394 Sruba za$lepiajaca 0130 tozysko kulkowe zwykte V)
0395 Sruba topikowa 0135 tozysko igietkowe (TRI) V)
0396 Sruba wziernikowa 0140 tozysko kulkowe zwykte (TR) (V)
0400 Pierscien uszczelniajgcy 0150 Pierscien rozprezny
0405 Pierscien uszczelniajgcy 0155 Pierscien rozprezny
0455 Sruba dyszowa 0165 Promieniowy pierscien
uszczelniajgcy watu V)
0456 Sruba zamykajgca 0170 Promieniowy pierscien
uszczelniajgcy watu V)
0175 Promieniowy pierscien
uszczelniajgcy watu )
0180 Pierscien zabezpieczajacy
0320 Pierscien falisty V)
0510 Uszczelka o przekroju okragtym (V)
Nr poz. Nazwa 0545 Tasma uszczelniajgca V)
0620 Koto pasowe 0610 Promieniowy pierscien
uszczelniajgcy watu V)
0630 Sruba z tbem szesciokagtnym/ Sruba z 0820 Uszczelka o przekroju okragtym (V)
tbem walcowym
0950 Pokrywa tozyska 0900 Promieniowy pierscien
uszczelniajgcy watu )
0960 Sruba z tbem szesciokatnym/ Sruba z 0994 Tasma uszczelniajgca V)
tbem walcowym
Tabela 16
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Wykaz stéw kluczowych

VOITH
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21 Wykaz stow kluczowych

B
Bezpieczenstwo 15
Blokada 25
BTM 89
BTS 87
BTS-Ex 88
C
Charakterystyka rozruchu 23
Ciecz robocza 23
Ciecze robocze 27,48
woda 49
Czesci zamienne 13
Czesci zamienne do sprzegta
hydrodynamicznego Voith 92
Czyszczenie z zewnatrz 65
D
Dane techniczne 9
Deklaracja producenta 11
Demontaz 76
Dziatanie 7
E
Eksploatacja 61, 70
H
Hatas 18
I
Informacja o czesciach zamiennych 90
Informacje, dodatkowe 10
K
Kierunek obrotu 60
Klucz tulejowy 77
Koto pasowe, bez fozyska 44
Kotpak ochronny 58
Komponenty elektryczne 19
Konserwacja 33, 62
tozyska 66
Pasy 67
Sruby topikowe 67
Kontrola stanu napetnienia 54
Pionowa pozycja montazowa 55
Pozioma pozycja montazowa 54
Kwalifikacje 26

L
tozyska 66
M
Momenty obrotowe dociggania 35, 36
Monitorowanie temperatury 9,85
Montaz i ustawienie 37,70
Montaz paséw 44
MTS 86
N
Naciggacz 43
Nacigganie 40
Nagrzewanie sie 18, 23
Naped wielosilnikowy 60
Napetnianie

Pionowa pozycja montazowa 53

Pozioma pozycja montazowa 51
Napetnianie sprzegta hydro-

dynamicznego 51
Napinanie paséw 44
Naprawa 90
Narzedzia 37
Nr seryjny 84
@)
Obserwacja produktu 26
Opakowanie 33
Oproéznianie 55

Pionowa pozycja montazowa 57

Pozioma pozycja montazowa bez

komory op6zniajgcej 56

Pozioma pozycja montazowa z

komorg opdzniajgcg 56
Ostona zabezpieczajgca 58, 65
P
Plan konserwacji 63
Podnosniki 28
Podnoszenie 28
Podzespoty - Deklaracja zabudowy 11
Poziom ci$nienia akustycznego 18
Prace przy sprzegle hydrodynamicznym 17
Proces ustawiania 47
Protokot 71,73,75
Protokot konserwaciji 75
Protokot kontroli montazu 71
Protokét uruchomienia 73
Przechowywanie 27
Przecigzenie 20, 25
Przeglad elementéw konstrukcyjnych 91
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Przenoszenie mocy 22 Urzgdzenie do kontroli stanu
Przygotowanie 38, 76 napefienia 53
Ustawienie 47
Utrzymanie w nalezytym stanie,
R konserwacja 62
Utylizacja 80
Remont 90 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 16
S w
Sciggacz 79 Wanna zbierajgca 21
Sita radialna, dopuszczalna 44 Wpusty pasowane 39
Smarowanie tozysk 66 Wskazowka dla uzytkownika 13
Smarowanie uzupetniajgce 66 Wskazowki bezpieczenstwa 15
Sruba mocujaca 36 Wskazowki dotyczace zagrozen 17
Sruba ustalajgca 42 Wybor i kwallifikacje personelu 26
Sruby topikowe 20, 24, 27, 67 Wytgczenie w razie przecigzenia
Stan spoczynku 59 sprzegta hydrodynamicznego 25
Stan w chwili dostarczenia 27 Wymiana fozysk 66
Symbole 16 Wypadek, zachowanie sie w razie
wypadku 22
T
Z
Temperatura otoczenia 20
Tolerancje ustawienia 47 Zachowanie sie w razie wypadkéw 22
Transport 27 Zagrozenia resztkowe 22
Zagrozenie pozarowe 21
Zakidcenie - srodek zaradczy 81
U Zakres dostawy 27
Zamawianie 84
Uruchomienie 58 Zamawianie czesci zamiennych 84
Uruchomienie w uktadzie Zamawianie montera 84
gwiazda/trojkat 60 Zapytania 84
Urzadzenia kontrolne Zastosowanie niezgodne z
BTS 87 przeznaczeniem 17
Urzadzenia monitorujgce 25 Zawartos¢ metanu, kontrola zawartosci
BTM 89 metanu 21
BTS-Ex 88 Zmiany konstrukcyjne 17
MTS 86
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Konformitatserklarung_TRI

Ttumaczenie oryginalnej s vo I T H

Deklaracja zgodnosci UE zgodnie z dyrektywa 2014/34/EU,
zatgcznik VIII
29.3.2014 | PL | Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej | L 96/309

Niniejszym o$wiadczamy,
Voith Turbo GmbH & Co. KG
VoithstralRe 1
74564 Crailsheim

ze urzgdzenie

Nazwa: Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu i z kotem pasowym
Typ: TRI... / TR...
Nr seryjny: zgodnie z dokumentami dostawy

odpowiada wszystkim istotnym wymaganiom zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy 2014/34/UE, wigcznie z interfejsami
opisanymi w instrukcji obstugi. Jest wymagane, aby przestrzega¢ danych technicznych podanych w instrukcji obstugi.

Wyzej opisany przedmiot deklaracji spetnia wtasciwe przepisy zharmonizowane Unii.

Zostaty zastosowane nastepujace normy zharmonizowane (lub ich czesci):

e EN1127-1:2011 e EN 13463-8:2003

o EN1127-2:2014 e EN 1710:2005 + A1:2008
e EN 13463-1:2009

e EN 13463-5:2011

Pozostate zastosowane specyfikacje techniczne:

e ENISO 12100:2010
e TRGS 727

Wytaczng odpowiedzialno$¢ za wystawienie tej deklaracji zgodnos$ci ponosi producent.

Specjalng dokumentacje techniczng mozna uzyskaé u osoby upowaznionej w sprawie dokumentacji technicznej
Voith Turbo GmbH & Co. KG
Bernhard Schust
VoithstralRe 1
74564 Crailsheim.

Miejscowos$¢, data / podpis: Crailsheim, 2017-11-17 2t
Senior Vice President Engineering

Miejscowos$¢, data / podpis: Crailsheim, 2017-11-17 /. 4 . C_ %y@ /Q,Q
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VOITH Veith Turbo

Obszar rynku Przemyst

Arkusz roboczy amd499.5
Przepis konserwacji i pakowania

T...

Stan w chwili dostarczenia:
Stan sprzegiet hydrodynamicznych Voith w chwili dostarczenia zalezy od transportu i czasu przechowywania:
Stan nr 1 to standardowy stan dostawy, odchylenia - patrz dokumentacja zleceniowa.

Transport i dopuszczalny Co . Konserwacja
Nr okres przechowywania Opakowanie / srodki zewne | wewne
trzna_| trzna
- Transport lgdowy /
transport powietrzny - Odpowiedni srodek transportowy
1 | - Skladowanie do 6 - Zapakowane w folie PE tak nie
miesiecy w zamknietej - Ochrona pogodowa przez srodek transportowy.
hali.
- Odpowiedni srodek transportowy
- Ochrona ostrych krawedzi
- Transport morski - Srodki osuszajgce wedtug DIN 55473/55474
o |- Sktadowanie do 6 - Zgrzanie w folie polietylenowg tak nie
miesiecy w zamkniete;j - Wodoodporny karton lub drewniana skrzynia
hali. - Pokrywa skrzyni od wewnatrz ostonieta ptytg

profilowang (Akylux). W przypadku spojonych piyt
srodnikowych dodatkowy podktad z folii PVC

- Transport morski
g | - Skiadowanie do 12 - jak 2 tak | tak
miesiecy w zamknietym
omieszczeniu
- Transport morski
- Sktadowanie do 24 - jak 2, - zamiast w folie polietylenowa wgrzanie w
miesiecy w zamknietym wielowarstwowg folie aluminiowa.

pomieszczeniu

tak tak

Otwarcie opakowania:
Folie, ktore sg otwierane podczas dostawy w celach kontrolnych, nalezy ponownie hermetycznie zamkng¢ w
celu dalszego magazynowania. Odnowi¢ srodek osuszajacy.

Wydtuzenie okresu przechowywania:

Dopuszczalny czas magazynowania moze zosta¢ wydtuzony maksymalnie 3x odpowiednio do ponizszych
opisow. W tym celu nalezy skontrolowa¢ opakowanie i w razie koniecznosci wymieni¢. Wymieni¢ srodek
osuszajgcy i ponownie hermetycznie zamkng¢ opakowania foliowe.

Konserwacja / dodatkowa konserwacja zewnetrzna
Odnowi¢ konserwacje zewnetrzng zgodnie z dopuszczalnym okresem sktadowania. Nieostoniete elementy
metalowe (otwory piast, tarcze hamulcowe, itp.) nalezy spryska¢ srodkiem Houghton Ensis DW(G2462.

Konserwacja / dodatkowa konserwacja wewnetrzna
Konserwacje wewnetrzng nalezy odnawia¢ raz w roku (w przypadku opakowania 4: co 2 lata). Sprzegto
hydrodynamiczne powlec wewnatrz olejem zgodnie z propozycjg gatunkow.

- Sprzegto hydrodynamiczne na tozyskach lub zamontowane (daje sie obracac):
W przypadku dodatkowej konserwacji napeti¢ sprzegto hydrodynamiczne olejem poprzez srodek osi
obrotu i obrocic¢ czton napedowy i napedzany sprzegta hydrodynamicznego przynajmniej jeden raz.

Sprzegto hydrodynamiczne zmontowane (nie daje sie obracac):
Napetni¢ sprzegto hydrodynamiczne do gérnej sruby topikowe;j.

Nastepnie, ponownie spuscic olej i ponownie przepisowo zamkngé¢ sprzegto hydrodynamiczne.

Klasa ochrony 0: OTWARTE

Data: 2017-01-31 Zastepuje: ait499.4 9173644-007495 PLX
Opracowano: N dstawie: 076.8 Wersja 05 /220130
Sprawdzono: apo - S QWIE. ¢ ’ . . . ersja

Zatwierdzono: Rozdzielnik: dokumentacja sprzedazy; dokumentacja projektowa Arkusz 1/2 / Z01
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VOITH Veith Turbo

Obszar rynku Przemyst

Arkusz roboczy amd499.5
Przepis konserwacji i pakowania

T...

Propozycje srodkéw do konserwacji wewnetrznej:

Producent Nazwa

Castrol Rustilo 846

Mobil Mobilarma 524 (SAE 30)
Houghton Ensis Engine Oil 20
Wintershall Wintershall Antikorrol 20W-20
Zalecane ciecze robocze sg réwniez dopuszczone do konserwagji.

Jesli sprzegto hydrodynamiczne bedzie zamontowane w maszynie, ktéra nie bedzie uruchamiana, nalezy
chroni¢ sprzegto przed wptywami pogody i srodowiska. Dodatkowa konserwacja zewnetrzna powinna by¢
odnawiana co 6 miesiecy, a dodatkowa konserwacja wewnatrz raz w roku. Jesli to wymagane, przed
dodatkowg konserwacjg wykonac czyszczenie zewnetrzne sprzegta hydrodynamicznego. Wykonaé
dodatkowg konserwacje zewnetrzng i wewnetrzng w sposob opisany wyze;j.

Klasa ochrony 0: OTWARTE

Data: 2017-01-31 Zastepuje: ait499.4 9173644-007495 PLX
Opracowano: N dstawie: 076.8 Wersja 05 /220130
Sprawdzono: a podstawie:  c076. _ ) ) ersja

Zatwierdzono: Rozdzielnik: dokumentacja sprzedazy; dokumentacja projektowa Arkusz 2/2 / Z01

Wszelkie prawa zastrzezone ISO 16016 All rights reserved 1SO 16016 Reservados todos los direitos ISO 16016



Dyrektywa D-0503.1
Ciecze robocze do sprzegiet
hydrodynamicznych Voith

Wersja 1 /2024-01-30

uncontrolled copy

VOITH

Sporzadzit(a): Pilz, Thorsten Data: 2017-09-25
Sprawdzik(a): Pilz, Thorsten Nr ident.
160131261

Zatwierdzit(a): Schust, Bernhard dokumentu: 91601312610
Produkty: T.../TP.../S...
Obszary: Przemyst
Ob

szary Ciecze robocze
rzeczowe:
Klasa ochrony 0: otwarte

Historia zmian
Wersja Data Opis Sporzadzit(a) | Sprawdzit(a) | Zatwierdzit(a)
2024-01- Ro-zdz.|a+3.4/3.5/3.6/6/8 .
01 30 zmieniony* Pi MPre

Rozdziat 7 dodany

Zatwierdzenie dokumentu

Czynnosé Nazwisko Podpis
Sporzadzit(a): | Pilz, Thorsten
Sprawdzit(a): | Preil3, Michael
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Ciecze robocze do sprzegiet hydrodynamicznych Voith

VO I T H Spis tresci

Spis tresci

Directive D-0503.1 / Version 1 / 2024-01-30 / uncontrolled copy

Klasa ochrony 0: otwarta

1 Obszar zastosowan 4
2 Wymagania wobec cieczy roboczej 5
3 Mozliwe do stosowania ciecze robocze 6
3.1 Specyfikacje / dopuszczenia 6
3.2 Temperatura robocza czesto powyzej 100 °C 6
3.3 Propozycje gatunkow VG 32 (T.../ TP...) 6
3.4 Propozycje gatunkéw VG 32 (S...) 7
3.5 Propozycje gatunkéw do uzycia w niskich temperaturach PAO VG 32 (S...) 10
3.6 Propozycje gatunkéw VG 46 (S...) 1
3.7 Propozycje gatunkéw do uzycia w niskich temperaturach PAO VG 46 (S...) 12
3.8 Propozycje gatunkéw VG 100 (S...) 13
4 Ciecze zgodne z produktami spozywczymi (T... / TP...) 14
4.1 Propozycje gatunkéw 14
5 Ciecze trudnopalne - HFD-U (T...) 15
5.1 Warunek zastosowania 15
5.2 Propozycje gatunkéw 15
6 Ciecze szybko biodegradowalne - HEES (T...) 16
6.1 Warunek zastosowania 16
6.2 Propozycje gatunkéw 16
7 Srodek przeciw zamarzaniu / Glysantin (TW...) 17
71 Warunki stosowania 17
7.2 Propozycje gatunkéw - koncentraty 17
7.3 Propozycje gatunkéw mieszanych srodkéw przeciw zamarzaniu 18
8 Wymagania wobec cieczy roboczej - woda 19
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1 Obszar zastosowan

W zestawieniu zawarte sg wymagania wzgledem cieczy roboczych i wyboér gatunkdédw smaru dla sprzegiet
hydrodynamicznych.

Sprzegto hydrodynamiczne o statym napetnieniu (T...)
Sterowane napetnieniem sprzegto hydrodynamiczne (TP...)
Sprzegto hydrokinetyczne (S...)

Inne ciecze wymagajg dopuszczenia przez Voith.
Dla wszystkich materialow, ktére moga wejsé w kontakt z ciecza robocza, wymagane jest
dopuszczenie przez producenta.

W poszczegoélnych przypadkach wymagania szczegolne mogg wykluczy¢ wybér produktu wedtug ponizszego
zestawienia, wéwczas podczas realizacji zlecenia lub w instrukcji obstugi ustalone zostang wéwczas odmienne

przepisy.

Przy projektowaniu sprzegta, w przypadku cieczy nalezy uwzgledni¢ ewentualnie rdznigcg sie od oleju
mineralnego gestos¢ / napetnienie i pojemnos¢ cieplna.

Przestrzegaé wytycznych stosowania producentéw, podanych zazwyczaj w kartach produktu i kartach
charakterystyki.

Wskazowka n

Podane wartosci dla temperatury krzepniecia, temperatury zaptonu i temperatury spalania sg orientacyjnymi
informacjami producenta oleju. Mogg one zmienia¢ sig, Voith Turbo nie przejmuje za to zadne;j
odpowiedzialnosci!

Specyficzne dla danego kraju cechy oleju podstawowego mogg prowadzi¢ do réznigcych sie wartosci.
. W kazdym przypadku polecamy poréwnanie informacji z naszymi zaleceniami.
. W przypadku odchylen zalecamy koniecznie kontakt z danym producentem oleju.

4/23



Directive D-0503.1 / Version 1 / 2024-01-30 / uncontrolled copy

Klasa ochrony 0: otwarta

Ciecze robocze do sprzegiet hydrodynamicznych Voith

VO I T H Wymagania wobec cieczy roboczej

2 Wymagania wobec cieczy roboczej

Wymagane sg parametry wg dyrektywy D-0502, o ile dotyczy to produktu.
Szczegolnie nalezy wyrdznic:
* Lepkosc: ISO VG 32 wg DIN ISO 3448 "
® Lepkos¢ rozruchowa:
mniejsza niz 15000mm?/s  (T...)
mniejsza niz 1000mm?/s (S... - pompa wyporowa)
mniejsza niz 500mm?/s (TP...)
mniejsza niz 250mm?/s (S... - pompa zyroskopowa)

®* Temperatura krzepniecia: 4 °C ponizej minimalnej wystepujgcej temperatury otoczenia lub nizsza

Temperatura zaptonu: powyzej 180 °C i przynajmniej 40 °C powyzej temperatury nominalnej
zadziatania $rub topikowych

® Odpornos¢ na starzenie sie: rafinat odporny na starzenie
* Klasa czystosci: 21/18/15 wg 1SO 4406

9 wg NAS 1638

10 wg SAE AS 4059

* Kompatybilno$¢ z uszczelnieniami: NBR (kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy)
FPM / FKM (kauczuk fluorowy)

Temperatur€sgpalania: przynajmniej 50 °C powyzej maksymalnej temperatury powierzchni

® Zdolnos$¢ oddzielania powietrza: <5 min przy 50 °C wg DIN ISO 9120 (TP.../S..))

Pozadane wiasciwosci dodatkowe:
* Kontrola FE8:D7.5/80-80: zuzycie tozysk tocznych <30mg

* Odpornosé na starzenie sie: zwiekszona odpornosc¢ na starzenie sie

K w specjalnych przypadkach mozna stosowac¢ ISO VG 10 — 46 (T...), ISO VG 22 - 68 (TP...), ISO VG 100 (S...).
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3 Mozliwe do stosowania ciecze robocze

3.1 Specyfikacje / dopuszczenia

® Oleje hydrauliczne HLP 32 wg DIN 51524, cze$¢ 2 *)

® Oleje smarowe CLP 32 wg DIN 51517, cze$¢ 3
® Oleje do turbin parowych LTD 32 wg DIN 51515, cze$s¢ 1 *)
* Oleje silnikowe HD SAE 10 W (T.../ TP...)
* ATF Typ A Suffix A (TASA) i typ Dexron II, IID, IIE, Ill, MERCON (T.../TP...)
* M-891205i M-921253 (T.../ TP...)

K w specjalnych przypadkach mozna stosowa¢ ISO VG 10 — 46 (T...), ISO VG 22 — 68 (TP...), ISO VG 100 (S...).

3.2 Temperatura robocza czesto powyzej 100 °C

Jako materiat uszczelniajgcy zaleca sie FPM/FKM; w przypadku wyboru oleju mineralnego nalezy

zwréci¢ uwage na szczegolnie wysokg odpornosc na utlenianie.

3.3 Propozycje gatunkéw VG 32 (T... / TP...)

Temperatura Tempera | Tempera-
Producent Nazwa krzepniecia tura tura FE8
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C =>250 °C
Addinol Lube Oil GmbH Olej hydrauliczny HLP 32 -21 195
Avia Avia Fluid RSL 32 -27 214 X
Gear RSX 32 S -33 210 X
Castrol Alpha EP 32 -27 218 X X
Alpha VT 32 -42 234 X X
Hyspin ZZ 32 -30 216 X
Hyspin AWS 32 -27 200
Cepsa HIDROSIC HLP 32 -24 204
EP 125 -30 206
Chevron-Texaco Texaco Rando HD 32 -30 196
ENI Agip Oso 32 -30 204
Agip Blasia 32 -29 215
ExxonMobil DTE 24 -27 220 X
Mobilfluid 125 -30 225
Mobil SHC 524 -54 234
Fuchs Europe Renolin MR10 -30 210
Renolin B10 -24 205
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VO I T H Mozliwe do stosowania ciecze robocze
Tempera | Tempera-
Temperatt_xra tura tura FE8
Producent Nazwa krzepniecia
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C =>250 °C
. Lamora HLP 32
Kliber . -18 210
(Next Generation)
Kliibersynth GEM 4-32 N ") -50 200 X
Kuwait National Lubricant | Q8 Haydn 32 -30 208
Oil Company (KNLOC) Q8 Holst 32 -30 208
Ravenol Hydr.- 01 TS32 -24 220
Shell Tegula V322 -33 211 X X
Tellus Oil S4 ME 32 " -54 240
Tellus Qil S3 M 32 -39 236
SRS Wiolan HS 32 -24 220 X
Wiolan HF 32 synth " -60 245 X
Total Azolla ZS 32 -27 210
Azolla VTR 32 -36 230 X X
Preslia GT -15 225 X

1)  Ciecz robocza ma mniejszg gestos¢, uzycie nalezy uzgodnic z Voith.
2) Niedopuszczone do uzyciaw TP... / DTP....

Wskazowka

Powyzsze wartoéci sg wartosciami orientacyjnymi i informacjami producentdw oleju. Voith Turbo nie przejmuje
za nie zadnej odpowiedzialnosci! Specyficzne dla danego kraju cechy oleju podstawowego mogg prowadzi¢
do innych wartosci temperatury krzepniecia, temperatury spalania i temperatury zaptonu.

W krytycznych przypadkach zastosowania zalecamy kontakt z producentem oleju!

3.4 Propozycje gatunkéw VG 32 (S...)

Temperatura Temper- | Tempera-
L atura tura FE8

Producent Nazwa krzepniecia

w °C zaptonu zaptonu spein.

w°C =>250 °C
Addinol Lube Oil GmbH Olej hydrauliczny HLP 32 -33 235 X
. . Olej do przekfadni
Addinol Lube Oil GmbH ) -39 225 X
hydrodynamicznych SGL 18
AP Oil International AP Torque Qil 32 -25 210 X
Autol Olej hydrauliczny HYS 32 -28 208 X
Avia Gear RSX 32-S -33 211 X X
Bharat Petroleum Corp. Ltd. | MAK Hydrol HLP 32 -9 190 X
Caltex Torque Fluid 32 -27 210 X
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Tempera | Tempera-
Temperatt_xra tura tura FE8
Producent Nazwa krzepniecia
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C =>250 °C
Castrol Alpha EP 32 -27 218 X X
Castrol Alpha VT 32 -42 234 X X
Castrol Hyspin AWS 32 -27 200 X
Castrol Hyspin HL-XP 32 -36 230 X
Castrol Hyspin ZZ 32 -30 216 X
Cepsa EP 125 -30 206 X
Cepsa Hidraulico HM 32 -24 204 X
Cepsa Mistral 32 -24 204 X
Chevron Clarity Hydraulic Oll
Chevron-Texaco AW 32 -33 222
Chevron-Texaco Chevron Hydraulic Oil AW 32 -25 220
Chevron-Texaco Texaco Rando HD 32 -30 196 X
Chevron-Texaco Texaco Textran V 32 -39 220
ENI Agip Blasia 32 -29 215 X
ENI Agip OSO 32 -27 210 X
ExxonMobil Mobil DTE 10 Excel 32 -54 250 X
ExxonMobil Mobil DTE 24 -27 220 X
ExxonMobil Mobilfluid 125 -30 225 X
Fabrika Maziva (FAM) Hidofluid 125 -27 207 X X
Fuchs Europe Renofluid TF 1500 -24 224 X
Fuchs Europe Renolin Eterna 32 -15 220 X
Fuchs Europe Renolin ZAF 32 B -30 215 X
Fuchs Lubricants PTE i
Limited Titan RR TF -25 210 X
Gazpromneft Hydraulic HLP 32 -34 221
Gulf Qil Corp. Ltd. Crest EP 32 -24 212 X
Gulf Qil Corp. Ltd. Harmony AW 32 -24 202 X
Hindustan Petroleum Corp. Enklo HLP 32 -18 180 X
. . Daphne Super Hydraulic Fluid
Idemitsu Oil -35 216
32
INA Maziva INA Fluid V 32 -27 207
Indian Qil Corp. Ltd. Servo Torque 10 -34 213 X
Indian Oil Corp. Ltd. Servosystem HLP 32 -21 200 X
. Lamora HLP 32 (New
Kliber . -18 210 X
Generation)
Kuwait National Lubricant .
Oil Company (KNLOC) Hydraullc Qil 32 -30 208 X
Kuwait Petroleum Int.
Lubricants (Q8 Qils) Q8 Haydn 32 -30 208 X
Kuwait Petroleum Int.
Lubricants (Q8 Qils) Q8 Holst 32 -18 208 X X
Kuwait Petroleum Int.
Lubricants (Q8 Oils) Q8 van Gogh EP 32 -12 208 X
Lotos Oil Corvus 32 -30 225
Tempera | Tempera-
Tempe_ratl_Jra tura tura FE8
Producent Nazwa krzepniecia
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C => 250 °C
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MOL Hungarian Qil Hydro HM 32 hydraulic il -18 190

Morris Lubricants Liguimatic No. 4 -35 220 X

OEST Hydraulikél H-LP 32 -27 210 X

OEST Turbo Hyd 32 S -30 210 X X

omv fluid VWG 32 -36 225 X

omv hyd HLP 32 -30 220 X

Orlen Qil Hydrol L-HM / HLP 32 -34 215 X

Orlen Qil Transol V 32 -36 218 X X

Paramo / Mogul HM 32 -40 195 X

Paramo / Mogul OT-HP 3 -30 205 X

Petrobras Lubrax Hydra XP 32 -21 232

Petrobras Lubrax Industial EGF 32 PS -12 222

Petrobras Lubrax Turbina EP 32 -21 234

Petro-Canada Environ AW 32 -42 233 X

Petro-Canada Hydrex AW 32 -39 217 X

Petro-Canada Turboflo EP 32 -33 220 X

Petrol Ofisi Hydro Oil HD 32 -27 238 X

Petronas Hidraulik EP 32 -9 222 X

Petronas Jenteram HC Extra 32 -12 218 X

Phillips 66 Diamond Class AW Turbine Oil 40 097 X X
32

Phillips 66 Powerflow AW Hydraulic Qil 32 -37 216 X X

Prista Oil Prista MHP 32 -30 218 X

PTT Oil and Retail Business

Public Company Limited Votera 32 25 210 X

Repsol Telex E 32 -24 218 X

Rosneft Gidrotec HLP 32 -30 215

Shell Tellus Oil S2 MX 32 -30 220 X

Shell Tellus Qil S3 M 32 -33 215 X

Shell Turbo Oil S4 GX 32 -33 230 X X

Sinopec Greatwall L-HM 32 -21 222 X

SK Lubricants ZIC Supervis AW 32 -40 230

SRS Wiolan HF 32 -27 200 X

SRS Wiolan HF 32 DB -27 200 X

SRS Wiolan HX 32 -27 210 X

Statoil HydraWay HMA 32 -27 218 X

Tide Water Oil Co. (India)

Limited Veedol Avalon HLP 32 -21 212

Total Azolla ZS 32 -27 210 X

Valvoline Cummins Ltd. Valvoline HLP 32 -18 220

Wisura Kineta 32 V -24 224 X
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3.5 Propozycje gatunkéw do uzycia w niskich temperaturach PAO VG 32

(S...)
Tempera | Tempera-

Producent Nazwa Ifzne]Sﬁir:(t:lijara tura tura FE8

w °C zaptonu zaptonu spein.

w°C => 250 °C

BASF SE ProEco HE 801-32 -48 200 X

Castrol Aircol SR 32 -50 238 X

Castrol Alphasyn T 32 -54 210 X

Castrol Perfecto SN 32 -54 264 X

ENI Agip Dicrea SX 32 -60 248

ExxonMobil Mobil SHC 524 -54 234 X

ExxonMobil Mobil SHC 824 -54 248 X

Fuchs Europe Renolin Unisyn OL 32 -60 240 X X

Kliiber Summit HySyn FG 32 -50 230 X

Kuwait Petroleum Int. Q8 Schumann 32 -54 224 X

Lubricants (Q8 Oils)

LUBRICANT CONSULT TURMOFLUID GV 32 -62 220

GmbH LUBCON

Lubrication Engineers Inc LE 9032 Monolec -54 240

Phillips 66 Syncon AW Hydraulic Fluid 32 -60 240

Royal Purple Synfilm GT 32 -62 249 X

Shell Tellus Oil S4 ME 32 -54 230 X X

Statoil Mereta 32 -60 235 X

Total Dacnis SH 32 -57 250 X

Wunsch Syntholube Verdichterdl 32 -54 224 X
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3.6 Propozycje gatunkéw VG 46 (S...)

Temperatura Tempera | Tempera-
Producent Nazwa krzepniecia tura tura FES
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C => 250 °C
Addinol Lube Oil GmbH Olej hydrauliczny HLP 46 AF -27 240 X X
Addinol Lube Oil GmbH Turbine Oil MT 46 -15 240 X
Addinol Lube Oil GmbH Olej turbinowy TP 46 -15 230 X
ADNOC (Abu Dhabi National | Gll Turbine Oil EP 46 -15 230
Oil Company)
Adnoc (Abu Dhabi National | Hydraulic Oil H 46 -34 228
Oil Company)
Bharat Petroleum Corp. Ltd. | MAK Hydrol CE 46 -24 230 X
Caltex Regal EP 46 -21 234
Castrol Hyspin XP 46 -27 215 X X
Castrol Hyspin ZZ 46 -30 225 X X
Castrol Perfecto XEP 46 -15 234 X
Cepsa HD Turbinas 46 -12 220 X
Cepsa Transmisiones EP 225 -30 232 X
Chevron-Texaco Texaco Rando HD 46 -30 204
Chevron-Texaco Texaco Regal Premium EP 46 -15 235 X
ExxonMobil Mobil DTE 10 Excel 46 -45 232 X X
ExxonMobil Mobil DTE 846 -30 244 X
ExxonMobil Mobil DTE Excel 46 -33 226 X
Fuchs Europe Renolin Eterna 46 -15 220 X X
Gulf Oil Corp. Ltd. Crest EP 46 -21 220 X
Gulf Qil Corp. Ltd. Harmony AW 46 -24 210 X
Idemitsu Oil Daphne Super Hydraulic Fluid -32 230
46
JOMO Hydlux A 46 -35 224
gﬂ“g:n';ztr:;rl(ir\:fgg;ant Hydraulic Oil 46 -30 222 X
E:";‘:?ég':f;’ggug;l's';t- Q8 Haydn 46 -30 222 X
E:I‘;‘:?ig';fs"(‘gg“g;l's';t- Q8 Holst 46 18 222 X X
E:a?é;if;’g‘;“g;l's';t- Q8 Hydraulic S-46 -30 222 X
E:";‘:?ég':g’ggug‘“'s';t- Q8 van Gogh EP 46 12 222 X
Lotos Oil Corvus 46 -27 230
Lotos Qil Remiz TG 46 -18 228
Lukoil LLK International Geyser ST 46 -36 232 X
Neste Qil Neste Paine 46 ZFX -27 220 X
omv hyd HLP-AL 46 -27 232 X
omv power turb 46 -15 254 X
omv turb HTU 46 -15 216 X
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Tempera | Tempera-

Producent Nazwa Ifzrzsgea(t:li]ara tura tura FES

w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C => 250 °C

PAZ Lubricants & Chemicals | Pazelus CLH 46 -30 228 X

LTD

Petrobras Lubrax Turbina EP 46 -21 238 X

Petro-Canada Environ AW 46 -33 239 X

Petro-Canada Hydrex AW 46 -33 227 X

Petro-Canada Turboflo EP 46 -30 237 X

Petronas Jenteram HC 46 -9 218 X

Petronas Jenteram HC Extra 46 -9 218 X

Phillips 66 Diamond Class AW Turbine Oil -36 231 X X

46

Phillips 66 Powerflow AW Hydraulic Oil 46 -34 221 X

PTT Oil and Retail Business | Terbin EP 46 -15 224 X

Public Company Limited

Repsol Hidroleo 46 -40 200 X

Saudi Aramco Turbo Compressor Qil 46 230 X

(acc. 26-SAMSS-088)

Shell Tellus Qil S3 M 46 -33 220 X X

Shell Turbo Oil S4 GX 46 -21 245 X X

Sinopec Greatwall Ashless L-HM 46 -12 224 X

Sinopec Greatwall L-HM 46 -12 224 X

Sinopec Greatwall L-TSA 46 -13 221 X

Sinopec Greatwall L-TSE EP 46 -15 230 X

TNK Oil Turbo 46 -18 215

Total Preslia 46 -9 230 X

Total Preslia EVO 46 -15 254 X X

3.7 Propozycje gatunkéw do uzycia w niskich temperaturach PAO VG 46

(S...)
Tempera | Tempera-
Tempe_ratt_;ra tura tura FE8
Producent Nazwa krzepniecia
w °C zaptonu zaptonu spein.
w°C =>250 °C
BASF SE ProEco HE 801-46 -45 280 X
Castrol Alphasyn T 46 -57 220 X
Chevron-Texaco Cetus PAO 46 -57 250 X
Fuchs Europe Renolin Unisyn OL 46 -60 260 X X
Kliiber Summit HySyn FG 46 -45 240 X
Kuwait Petroleum Interna-
! . . Q8 Schumann 46 -54 238 X
tional Lubricants (Q8 Oils)
Lubrication Engineers Inc LE 9046 Monolec -51 248 X
Royal Purple Synfilm GT 46 -60 262 X
Shell Tellus Oil S4 ME 46 -51 250 X X
Statoil Mereta 46 -60 252 X X
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3.8 Propozycje gatunkéw VG 100 (S...)

Temperatura Tempera | Tempera-
p L tura tura FE8
Producent Nazwa krzepniecia
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C => 250 °C
Caltex Regal EP 100 -18 255 X
Castrol Perfecto T 100 -12 215
Chevron-Texaco Texaco Ragal EP 100 -18 255 X
ENI Agip OTE 100 -8 250 X
ExxonMobil Mobil DTE Oil Heavy -15 237
Teresstic T 100 27 242
Kuwait National Lubricant
. Q8 van Gogh 100 -12 254 X
Oil Company (KNLOC)
Petro-Canada Hydrex AW 100 -30 250 X
Shell Turbo Oil T 100 -9 250 X
Total Azolla AF 100 -21 263 X
Preslia 100 -9 250 X
Wunsch Hydraulikél HLP 100 -27 254 X
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4 Ciecze zgodne z produktami spozywczymi
(T.../TP...)

4.1 Propozycje gatunkéw

Temperatura Tempera | Tempera-
peratt tura tura FE8
Producent Nazwa krzepniecia
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C =>250°C
Kliber Summit HySyn FG 32 -45 >230
Wskazowka n
Rejestracja w USDA H1, spetnia wymagania FDA.
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5 Ciecze trudnopalne - HFD-U (T...)

5.1 Warunek zastosowania

- Dopuszczalny materiat promieniowego pierscienia uszczelniajgcego wat: FKM
5.2 Propozycje gatunkow
Tempera | Tempera-
Tempe!'att_Jra tura tura FE8
Producent Nazwa krzepniecia
w °C zaptonu zaptonu spein.
w °C =>250°C
VOITH HI-Fluid -33 305 X
Fuchs Renosafe DU 46 -33 305 X
Renosafe FireProtect 46 -42 270 X X
Wskazowka n

Te trudnopalne ciecze o klasie lepkosci ISO VG 46 nie zawierajg ani chlorowanych weglowodoréw ani estrow
kwasu fosforowego. Gestos¢ cieczy jest mniejsza od gestosci wody.
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6 Ciecze szybko biodegradowalne - HEES

(T..))

6.1 Warunek zastosowania

- Dopuszczalny materiat promieniowego pierscienia uszczelniajgcego wat: FKM
6.2 Propozycje gatunkéw
Temperatura ;rjrr:pera ;I':r?pera- Oznakowanie
Producent Nazwa krzepniecia zaplonu zapionu ekologiczne
weC w°C =>250°c | UF
Fuchs Plantosyn 3268** -36 290 450 DE/027/273
Plantosyn 32 HVI* -46 220 450 DE/027/273
Panolin PANOLIN HLP SYNTH E
30+ -18 175 250 DE/027/289
Shell Naturelle S4 Hydraulik Fluid
-51 260 NL/027/019
46**
- VG 32
VG 46
Wskazéwka n

Wszystkie podane ciecze robocze to przyjazne dla
wielosezonowe oleje hydrauliczne HVI na bazie nasyconych estréw syntetycznych (HEES), szybko ulegajace
biodegradacji zgodnie z OECD 301 B > 60%. Klasa skazenia wody 1 i gestosc¢ tej cieczy jest mniejsza od

gestosci wody.

Srodowiska, odporne na wysokie temperatury,
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7 Srodek przeciw zamarzaniu / Glysantin

(TW....)

7.1 Warunki stosowania

- Dopuszczalny materiat promieniowego pierscienia uszczelniajgcego wat:

- Stosunek skfadnikéw mieszanki:

NBR (preferowany z technicznego punktu widzenia)

FKM
50:50

7.2 Propozycje gatunkéw - koncentraty

Producent Nazwa

AVIA AG AVIA ANTIFREEZE APN-S
AVIA ANTIFREEZE NG

BASF GLYSANTIN G30

GLYSANTIN G40

BELGIN MADENI YAGLAR TIC. ve SAN. A.S.

LUBEX ANTIFREEZE MG-40

BP Lubricants Technology Centre

Aral Antifreeze Silikatfrei

Castrol Radicool Si-OAT

CEPSA

XTAR SUPER COOLANT Si-OAT

CLASSIC Schmierstoff GmbH & Co. KG

CLASSIC KOLDA UE G30®

CLASSIC KOLDA UE G40®

Cummins Filtration

Fleetcool® OAT Plus

ENI

Eni Antifreeze Spezial 12++

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

MAINTAIN FRICOFIN DP

KUWAIT Petroleum

Q8 Antifreeze Lobrid

Moove Lubricants Limited

Mobil Antifreeze Advanced Concentrate

Mobil Antifreeze Ultra Concentrate

Nalco Australia

Nalcool NF40

NESTE Corporation

Neste Pro+ Coolant N

Neste Pro+ Coolant M

ORGANIKA - CAR S.A

Glixol G12+ Long Life Koncentrat

Glixol Premium G12++ Koncentrat

Pakelo Motor QOil

Pakelo Coolant G30® Red Long Life

Pakelo Coolant G40® Hybrid

PANOLIN Production AG

PANOLIN ANTI-FROST MT-650

Total

TOTAL GLACELF SI-OAT

Wskazéwka

Klasa skazenia wody 1 i gesto$c¢ tej cieczy jest wieksza od gestosci wody.
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7.3 Propozycje gatunkéw mieszanych srodkoéw przeciw zamarzaniu

Producent

Nazwa

BASF

GLYSANTIN G30 Ready Mix

GLYSANTIN G40 Ready Mix

BP Lubricants Technology Centre

CASTROL Radicool Si-OAT Premix

CEPSA

XTAR SUPER COOLANT Si-OAT 50%

CLASSIC Schmierstoff GmbH & Co. KG

CLASSIC KOLDA UE G40® FG (1:1)

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

MAINTAIN FRICOFIN DP 50

Moove Lubricants Limited

Mobil Coolant Advanced Ready Mix

Mobil Coolant Ultra Ready Mix

ORGANIKA - CAR S.A

Glixol G12+ Long Life -37

Glixol Premium G12++ -37

Pakelo Motor Qil

Pakelo Coolant G40® Ready Mix

PUMA Energy International SA

Puma HD Hybrid Coolant 5050

RUBIS Energy Kenya PLC

Rubis Antifreeze Coolant

Total

TOTAL COOLELF SI-OAT

Valvoline Europe - Ellis Enterprises B.V.

Valvoline™ ZEREX™ G30® Ready To Use

Wskazowka

Klasa skazenia wody 1 i gestos¢ tej cieczy jest wieksza od gestosci wody.
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8 Wymagania wobec cieczy roboczej - woda

Woda moze by¢ stosowana tylko w sprzegtach, ktére sg do tego odpowiednie ze wzgledu na odpowiednie
Srodki uszczelniajace i antykorozyjne (np. TW... / TPW... / SVTW...).

8.1 Wymagania

Wartosc¢ pH (s = 10°c) 5-8 (dla Spraca < 40 °C)
5-7,5 (dIa Spraca < 70 OC)

Uzywana woda powinna

— by¢ w jak najwiekszym stopniu wolna od substancji statych,
— zawierac tylko niewielkg ilos¢ soli,

— zawierac¢ inne dodatki tylko w odpowiednio niskim stezeniu.

8.2 Mozliwe do stosowania ciecze robocze

Te wymagania spetnia z reguty woda pitna.
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9 Kryteria i wskazowki do oceny zuzycia
oleju
9.1 Informacje ogdélne

W miare czasu oleje mineralne zmieniajg sie pod wptywem tlenu z powietrza, temperatury i dziatajgcych
katalitycznie obcych substancji. Uzywane dodatki zuzywajg sie. Ostatecznie prowadzi to do tego, ze olej
mineralny przestaje spetniaé wymagania. Wskazowki, ktére umozliwiajg taka ocene, wynikajg przede
wszystkim z poréwnania wynikow analizy zuzytego oleju z odpowiednimi danymi swiezego oleju. Z powodu
réznorodnosci olejdow nie ma sensu definiowanie stalych warto$ci granicznych dla poszczegdinych
wihasciwosci. Tylko interpretacja wszystkich parametréw razem moze da¢ podstawy wnioskowania o dalszej
uzyteczno$ci cieczy robocze;.

Wskazéwka n

Dlatego decyzja o mozliwosci dalszego stosowania oleju pozostaje w kazdym przypadku zastrzezona dla
danego producenta / dostawcy.

9.2 Pobieranie prébek

Uzywane oleje powinny by¢ regularnie badane (patrz instrukcja obstugi) pod wzgledem ich dalszej
przydatnosci do stosowania (analiza trendu). Najwieksze znaczenie dla oceny na podstawie wynikéw analizy
ma prawidtowe i staranne pobranie prébek. Najkorzystniej pobiera¢ prébki przy pracujgcej instalacji lub
natychmiast po jej unieruchomieniu, z obszaru oleju znajdujgcego sie w ruchu. Wazne jest przy tym, aby mie¢
na uwadze, zeby najpierw spusci¢ pewng ilos¢ oleju, zanim pojemnik na prébke zostanie napetniony.

Wskazéwka n

Wielkos¢ prébki jest zalezna od zakresu badania.
Do standardowego zakresu zgodnie z rozdziatem 8.3 jest wymagana wielkos¢ probki 0,5 litra.
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9.3 Zakres analizy

Zakres analizy zalezy od stanu instalacji i wystepujacych problemow.
Do standardowej analizy w celu oceny stanu oleju i instalacji mozna wybra¢ nastepujacy zakres:

¢ Dodatki:
Wapn, magnez, cynk, fosfor, bar, bor

® Zanieczyszczenia:
Krzem, potas, séd, woda wg Karla Fischera w ppm (lub%)

®* Poziom oleju:
Lepkosc przy 40 °C i 100 °C, wskaznik lepkosci, utlenianie,
wyglad, liczba neutralizacji

® Metale scieralne:
Zelazo, chrom, cyna, glin, nikiel, miedz, otéw, molibden, indeks PQ

* Zliczanie czgstek wg 1ISO 4406 / SAE 4059

® Zdolnos¢ oddzielania powietrza LAV wg DIN ISO 9120 | ASTM D 3427

9.4 Kryteria / wskazéwki do oceny uzywanego oleju

Ponizsze wyliczenie zawiera aspekty i zgrubne, orientacyjne warto$ci graniczne do oceny przydatnosci olejéw
roboczych do uzycia z punktu widzenia Voith Turbo. Te informacje moga by¢ tylko wartosciami orientacyjnymi,
poniewaz zalezg zaréwno od réznych warunkéw uzycia, jak tez budowy i rodzaju oleju roboczego.

9.4.1 Dodatki

Wraz ze wzrostem starzenia sie oleju moze spas¢ warto$¢ poziomu uszkodzen.

Oprécz wzrokowych kontroli elementdéw konstrukcyjnych (patrz instrukcja obstugi), producent oleju/dostawca
powinien przedstawi¢ oswiadczenie dotyczgce pozostatej zawartosci dodatku w widmie w podczerwieni.
Resztkowa zawartos¢ dodatkéw w sktadnikach aktywnych EP wieksza niz 30% z reguly gwarantuje, ze spadek
stopnia obcigzenia FZG nie bedzie wiekszy niz jeden stopien. Mniejsza zawarto$¢ resztkowa dodatkéw w
skfadnikach aktywnych EP wskazuje na to, Zze olej nalezy wymienic.
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9.4.2 Stan oleju

Kontrola wizualna/ sensoryczna (czarny kolor, osady (powstawanie szlamu) i opadanie i/ lub gryzacy zapach
spalenizny) jak tez wyniki analizy wskazujg na to, ze olej nalezy wymienié.

Zmiana lepkosci > + 10% w stosunku do swiezego oleju réwniez wskazuje na to, ze olej nalezy wymienic.

Wskazéwka n

Konieczne jest ustalenie przyczyn duzej zmiany lepkosci!

9.4.3 Liczba neutralizacji NZ (DIN 51558)

Wzrost liczby neutralizacji nie jest ogdlnie obowigzujgcym kryterium starzenia sie oleju.
Mimo to przy kolejnym wzroscie liczby neutralizacji zalecamy wymiane oleju na swiezy olej.
* w przypadku olejow turbinowych: 0.5-1.0mgKOH /g

* w przypadku olejow HLP: 1.0-1.5mgKOH /g

* w przypadku olejow CLP: 1.5-20mgKOH /g
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9.4.4 Zawartos¢ wody (DIN ISO 3733)

Jesli zawartos¢ wody wynosi wiecej niz 0,05 % (500 ppm), nalezy zadbaé o usuniecie wody.

Procedura: wirowanie, filtracja za pomocg separatora koalescencyjnego, obrébka prézniowa, osadzanie
(pozostawienie na 1 do 2 dni), spuszczanie za pomocg kurka spustowego lub rozgrzewanie.

W przypadku zawartosci wody = 0,2% (rozpoznawalne juz jako zmetnienie oleju) nalezy wymienic ole;.

Oleje z kontrolowang zdolnoscig separowania wody mogg emulgowaé do ok. 0,2% wody bez negatywnego
wptywu na funkcje.

Wskazéwka n

Konieczne jest ustalenie przyczyn zawartosci wody!

9.4.5 Zdolnos¢ oddzielania powietrza LAV (DIN ISO 9120)

Zdolnos¢ oddzielania powietrza (LAV) swiezego oleju <5 minut (0,2 % przy 50 °C).

W przypadku wystgpienia wahan ci$nienia i predko$ci obrotowej nalezy olej wymienié, jesli mozna wykluczy¢
inne przyczyny, jak np. niski poziom oleju.

Zaleca sie okreslenie wartosci LAV.
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Arkusz roboczy amd 683.1

Voith Turbo

Industrie

TR.../DTR...

Rozmieszczenie srub topikowych (FP)

Sprzegta hydrodynamiczne Voith (VTK) od typu TR, TRI oraz DTR, DTRI i wersji
zabezpieczonej przed wybuchem zgodnie z dyrektywa 2014/34/UE

Liczba i pozycja srub topikowych (FP), srub zaslepiajgcych i elementéw tgczeniowych w przypadku napedu
kotem o uzebieniu zewnetrznym lub uzebieniu wewnetrznym dla wersji standardowej

Ogélnie:

Od wielkosci VTK 366 jest wbudowana $ruba wziernikowa
w przypadku VTK wielko$ci 650 nalezy stosowac koto o uzebieniu zewnetrznym (AR) dla M24
BTM nie posiada dopuszczenia ATEX
Odmienne rozmieszczenie z uwzglednieniem termicznego zachowania sie jest dopuszczalne tylko po
uzgodnieniu z Voith (oprocz - patrz nastepny punkt)
Odmienne rozmieszczenie nie jest dopuszczalne w przypadku
o blokujgcych maszyn roboczych z napedem kotem o uzebieniu wewnetrznym (IR)
o pozycja, przy ktérej medium robocze pryska w kierunku KRS

Koto o uzebieniu Panew sprzegta, |Opcja Strona kota |Uwaga
zewnetrznym 1 koto o uzebieniu pasowego
zewnetrznym 2 rowkowego
(KRS)
Wielkosé FP Sruba Sruba FP Sruba MTS-
VTK?) zaslepia- |wzierniko zaslepia- |BTS-
jaca wa jaca BTM?

element

faczeniowy

1)
154 TR 1 - - - - - Panew
154 DTR 2 1 - - - AR1
206 TR/TRI 1 2 - - 1 AR
206
DTR/DTRI 2 1 i i 1 1 ARL
274 TR 2 - - 1 AR
274 TRI - - - - Panew
274
DTR/DTRI 2 1 i i 1 1 AR2
366 TR/TRI 2 3 1 - 2 1 Panew
422 TRI 4 3 1 - 2 1 Panew
487 TRI 4 3 1 - 2 1 Panew
562 TRI 4 3 1 - 2 1 Panew
650 TRI** 3 2 1 - 3 1 Obudowa |*AR-M24

1) Opcja: Element fgczeniowy MTS, BTS lub BTM jest wkrecony zamiast $ruby zaslepiajace;j.

Element taczeniowy BTM moze by¢ wkrecony tylko w koto o uzgbieniu zewnetrznym.

2) W przypadku elementu tgczeniowego BTM Sruba zaslepiajgca lezagca naprzeciw musi zosta¢ zastgpiona przez przeciwciezar.
3) W przypadku VTK 154 — 274 wszystkie FP sg wbudowane w kole o uzebieniu zewnetrznym 1.

Klasa ochrony 0: OTWARTE
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West-Europe:

Germany (VICR ):

Voith Turbo GmbH & Co. KG

Industry

Voithstr. 1

74564 CRAILSHEIM

GERMANY

Phone:  +49-7951 32-0

Fax: +49-7951 32-480

e-mail: startup.components@voith.com
www.voithturbo.com/fluid-couplings

Service:
Phone:  +49 7951 32-1020
Fax: +49 7951 32-554

e-mail:  vicr-ait.service@voith.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone:  +49 7951 32-599

Austria:

Indukont Antriebstechnik GmbH
Badenerstrale 40

2514 TRAISKIRCHEN
AUSTRIA

Phone: +43-2252-81118-22
Fax:  +43-2252-81118-99

e-mail: info@indukont.at

Belgium (VTBV ):

Voith Turbo S. A./N. V.

Square Louisa 36

1150 BRUSSEL

BELGIUM

Phone: +32-2-7626100

Fax:  +32-2-7626159

e-mail: voithturbo.be@voith.com

Denmark ( VTDK ):

Voith Turbo A/S
Egegardsvej 5

4621 GADSTRUP
DENMARK

Phone: +45-46 141550
Fax:  +45-46 141551
e-mail: postmaster@voith.dk

Faroe Islands:
see Denmark ( VTDK)

Finland ( Masino ):
Masino Oy

Karkikuja 3

01740 VANTAA

FINLAND

Phone: +358-10-8345 500
Fax:  +358-10-8345 501
e-mail: sales@masino.fi

France (VTFV):

Voith Turbo S. A. S.

21 Boulevard du Champy-Richardets
93166 NOISY-LE-GRAND CEDEX
FRANCE

Phone: +33-1-4815 6900

Fax:  +33-1-4815 6901

e-mail: voithfrance@voith.com

Great Britain (VTGB ):

Voith Turbo Limited

6, Beddington Farm Road

CRO 4XB CROYDON, SURREY
GREAT BRITAIN

Phone: +44-20-8667 0333
Fax: +44-20-8667 0403
e-mail: Turbo.UK@voith.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone:  +44-20-8667 0333

Greece:
see Germany (VTCR)

Greenland:
see Denmark ( VTDK)

Ireland:
see Great Britain (VTGB )

Italy (VTIV):

Voith Turbo s.r.l.

Via G. Lambrakis 2

42122 REGGIO EMILIA

ITALY

Phone: +39-05-2235-6711
Fax: +39-05-2235-6790
e-mail: info.voithturbo@voith.com

Liechtenstein:
see Germany (VTCR)

Luxembourg:
see Belgium (VTBV)

Netherlands ( VINT):

Voith Turbo B.V.

Koppelstraat 3

7391 AK TWELLO

THE NETHERLANDS

Phone: +31-571-2796-00

Fax: +31-571-2764-45
e-mail: voithnederland@voith.com

Norway ( VINO ):

Voith Turbo AS

Lahaugmoveien 30A

2013 SKJETTEN

NORWAY

Phone: +47 6384 7020

Fax: +47 6384 7021

e-mail: info.turbo.norway@voith.com

Portugal:
see Spain (VTEV)

Spain (VTEV):

Voith Turbo S. A.

Avenida de Suiza 3

P.A.L. Coslada

28820 COSLADA (MADRID)

SPAIN

Phone:  +34-91-6707800

Fax: +34-91-6707840

e-mail: info.voithturbospain@voith.com

Sweden ( VTSN ):

Voith Turbo AB

Finspangsgatan 46

16353 SPANGA-STOCKHOLM
SWEDEN

Phone:  +46-8-564-755-50

Fax: +46-8-564-755-60

e-mail: voithturbo.sweden@voith.com

Switzerland:
see Germany ( VTCR)
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East-Europe:

Albania:
see Hungary (VTHU )

Bosnia Herzegowina:
see Hungary (VTHU )

Bulgaria:
see Hungary (VTHU )

Croatia:
see Hungary (VTHU )

Czech Republic (VTCZ ):
Voith Turbo s.r.o.
Hviezdoslavova 1a

62700 BRNO

CZECH REPUBLIC
Phone: +420-548-226070
Fax:  +420-548-226051

e-mail: info@voith.cz

Estonia:
see Poland ( VTPL)

Hungary (VTHU ):
Voith Turbo Kft.

Felvég Utca 4

2051 BIATORBAGY
HUNGARY

Phone: +36-23-312 431
Fax:  +36-23-310 441

e-mail: vthu@voith.com

Kosovo:
see Hungary (VTHU )

Latvia:
see Poland ( VTPL)

Lithuania:
see Poland ( VTPL)

Macedonia:
see Hungary (VTHU )

Poland ( VTPL ):

Voith Turbo sp.z 0.0.

Majkéw Duzy 74

97-371 WOLA KRZYSZTOPORSKA
POLAND

Phone: +48-44 646 8848

Fax:  +48-44-646 8520

e-mail: voithturbo.polska@voith.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone: +48-44 646 8519
e-mail: ecos@voith.com

Romania (VTRO ):

Voith Turbo S.R.L.

Strada Barbu Vacarescu nr. 13
Etaj3si4

020271 BUCHAREST
ROMANIA

Phone: +40-31-22 36202

Fax:  +40-21-22 36210
e-mail: voith.romania@voith.com

Russia (VTRU ):

Voith Turbo 0.0.0.

Branch Office Moskau

Nikolo Yamskaya ul. 21/7, str. 3
109240 MOSKAU

RUSSIA
Phone:
Fax:

+7 495 915-3296 ext. 122
+7 495 915-3816

mobil Herr Bulanzev: +7 919 108 2468

e-mail: voithmoscow@Voith.com

Voith Turbo

Branch Office Novokusnetsk

( Shcherbinin, Anatoliy )
Skorosnaya ul. 41, Liter B1
654025 NOVOKUSNETSK
Kemerovskaya oblast

RUSSIA

Phone/Fax: +7 3843 311 109
mobil: +7 9132 802 110

e-mail: voith22@bk.ru

Serbia:
see Hungary (VTHU )

Slovak Republic:
see Czech Republic (VTCZ )

Slovenia:
see Hungary (VTHU )

Ukraine (VTUA):

Voith Turbo Ltd.

Degtyarivska Str. 25, building 1
04119 KIEV

UKRAINE

Phone: +380-44-581 4760
Fax:  +380-44-581 4761

e-mail: Dmitriy.Kalinichenko@Voith.com

see also Poland ( VTPL)

North America:

Canada (VTC ):
Voith Turbo Inc.
171 Ambassador Drive, Unit 1

L5T 2J1 MISSISSAUGA, ONTARIO

CANADA
Phone:  +1-905-670-3122
Fax: +1-905-670-8067

e-mail: Info@voithusa.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone:  +1-905-738-1829

Mexico ( VTX):

Voith Turbo S.A. de C.V.
Alabama No.34

Col. Napoles Delg. Benito Juarez
C.P. 03810 MEXICO, D.F.
MEXICO

Phone:  +52-55-5340 6970
Fax: +52-55-5543 2885
e-mail: vix-info@voith.com

U.S.A. (VTI):

Voith Turbo Inc.

25 Winship Road

YORK, PA 17406-8419

UNITED STATES

Phone:  +1-717-767 3200

Fax: +1-717-767 3210
e-mail: VTI-Information@voith.com

Southern- + Middle Amerika:

Brazil (VTPA ):

Voith Turbo Ltda.

Rua Friedrich von Voith 825

02995-000 JARAGUA, SAO PAULO - SP
BRAZIL

Phone: +55-11-3944 4393

Fax:  +55-11-3941 1447

e-mail: info.turbo-brasil@voith.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone: +55-11-3944 4646

Colombia ( VTKB ):

Voith Turbo Colombia Ltda.

Calle 17 No. 69-26

Centro Empresarial Montevideo
110931 BOGOTA, D.C.
COLOMBIA

Tel:  +57 141-17664

Fax:  +57 141-20590

e-mail: voith.colombia@voith.com

Chile (VTCI):

Voith Turbo S. A.

Av.Pdte.Eduardo Frei Montalva 6115
8550189 SANTIAGO DE CHILE
(CONCHALI)

CHILE

Phone: +56-2-944-6900

Fax:  +56-2-944-6950

Emergency Hotline (24/7):
Phone:  +1-717-767 3200

e-mail: VTIServiceCenter@voith.com

e-mail: VoithTurboChile@voith.com

Ecuador:

see Colombia ( VTKB )

Peru ( VTPE ):

Voith Turbo S.A.C.

Av. Argentinia 2415
LIMA1

PERU

Phone: +51-1-6523014

e-mail: Lennart.Kley@Voith.com
see also Brazil (VTPA)

Venezuela:
see Colombia ( VTKB )
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Africa:

Algeria:
see France (VTFV)

Botswana:
see South Africa ( VTZA)

Egypt:

Copam Egypt

33 El Hegaz Street, W. Heliopolis
11771 CAIRO

EGYPT

Phone:+202-22566 299

Fax: +202-22594 757

South Africa (VTZA):

Voith Turbo Pty. Ltd.

16 Saligna Street

Hughes Business Park

1459 WITFIELD, BOKSBURG
SOUTH AFRICA

Phone: +27-11-418-4000
Fax:  +27-11-418-4080
e-mail: info.VTZA@voith.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone: +27-11-418-4060

Near + Middle East:

Bahrain:
see United Arabian Emirates ( VTAE )

Iran (VTIR):

Voith Turbo Iran Co., Ltd.

1st Floor, No. 215

East Dastgerdi Ave.

Modarres Highway
19198-14813 TEHRAN

IRAN

Phone: +98-21-2292 1524
Fax:  +98-21-2292 1097
e-mail: voithturbo.iran@voith.ir

Australia:

Australia (VTAU ):

Voith Turbo Pty. Ltd.

Building 2,

1-47 Percival Road

2164 SMITHFIELD NSW
AUSTRALIA

Phone: +61-2-9609 9400
Fax:  +61-2-9756 4677
e-mail: vtausydney@voith.com
Emergency Hotline (24/7):
Phone: +61-2-9609 9400
e-mail: vtau_spare parts@voith.com

e-mail: copam@datum.com.eg Swaziland:
' E— see South Africa (VTZA) Irag; New Zealand (VTNZ ):
Gabon: . see United Arabian Emirates ( VTAE) Voith Turbo NZ Pty. Ld.
Tunesia: 295 Lincoln Rd.
see France (VTFV) . )
see France (VTFV) . Waitakere City
Israel (VTIL ):
. ) 0654 AUCKLAND
Guinea: . Voith Turbo Israel Ltd.
see France (VTFV) Zambia: Tzvi Bergman 17 NEW ZEALAND
see South Africa (VTZA) Phone: +11 64 9838 1269
49279 PETACH .
. Fax:  +1164 9838 1273
Ivory Coast: Zimbabwe: ISRAEL e-mail: VINZ@voith.com
see France (VTFV) see South Africa (VTZA) Phone: +972-3-9131 888 ' -
Fax:  +972-3-9300 092
Lesotho: e-mail: TPT.Israel@voith.com
see South Africa (VTZA)
Jordan,
Marocco (VTCA ): Kuwait,
Voith Turbo S.A. Lebanon,
Rue Ibnou El Koutia, No. 30 Oman,
Lot Attawfiq — Quartier Oukacha Qatar,
20250 CASABLANCA Saudi Arabia,
MAROCCO Syria,
Tel:.  +212522 34 04 50 Yemen:
Fax. +212522 34 04 45 see United Arabian Emirates ( VTAE )
e-mail: info@voith.ma
. ) Turkey (VTTR):
Emergency Hotline (24/7): . h
Phone:+212 661 074 012 \S/Enh Turbo Giig Aktarma Teknigi Ltd.
. Armada Is Merkezi Eskisehir Yolu No:
Mauretania: A-Blok Kat: 13
see Spain (VTEV) 6 A-BlokKat. 13
06520 SOGUTOZU-ANKARA
Mozambique: TURKEY
: Phone:  +90 312 495 0044
see South Africa (VTZA) Fax: +90 312 495 8522
S e-mail:  voith-turkey@voith.com
Namibia:
see South Africa (VTZA) United Arabian Emirates ( VTAE ):
Niger: Voith Middle East FZE
’ P.0.Box 263461
see France (VTFV) Plot No. TP020704
. Technopark, Jebel Ali
Senegal: DUBAI
see France (VTFV)
UNITED ARAB EMIRATES
Phone:  +971-4 810 4000
Fax: +971-4 810 4090
e-mail: voith-middle-east@voith.com
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South-East Asia:

Brunei:
see Singapore ( VTSG)

India (VTIP ):

Voith Turbo Private Limited
Transmissions and Engineering

P.O. Industrial Estate

500 076 NACHARAM-HYDERABAD
INDIA

Phone:+91-40-27173 561+592

Fax: +91-40-27171 141

e-mail: info@voithindia.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone:  +91-99-4906 0122

e-mail: vtip.service@voith.com

Indonesia:

PT Voith Turbo

JI. T. B. Simatupang Kav. 22-26
Talavera Office Park, 28, FI.
12430 JAKARTA

INDONESIA

Phone:+62 21 7599 9848

Fax: +62 217599 9846

e-mail: vike.aryanti@voith.com

Malaysia:
see Singapore ( VTSG)

Myanmar:
see Singapore ( VTSG)

Philippines:
see Singapore ( VTSG)

Singapore (VTSG)

Voith Turbo Pte. Ltd.

10 Jalan Lam Huat

Voith Building

737923 SINGAPORE
SINGAPORE

Phone: +65-6861 5100

Fax: +65-6861-5052

e-mail: sales.singapore@voith.com

Thailand:
see Singapore ( VTSG)

Vietnam:
see Singapore ( VTSG)

East Asia:

China:
see Hongkong ( VTEA )

Voith Turbo Power Transmission
(Shanghai) Co., Ltd. (VTCB)

Bejing Branch

18 Floor, Tower F, Phoenix Place

5A Shuguang Xili, Chaoyang District
100028 BEIJING

P.R. CHINA

Phone: +86-10-5665 3388

Fax: +86-10-5665 3333

e-mail: VT _Industry China@Voith.com

Voith Turbo Power Transmission
(Shanghai) Co. Ltd. (VTCN )
Representative Office Shanghai

No. 265, Hua Jin Road

Xinzhuang Industry Park

201108 SHANGHAI

CHINA

Phone: +86-21-644 286 86

Fax: +86-21-644 286 10

e-mail: VT_Industry China@Voith.com

Service Center ( VTCT):

Voith Turbo Power Transmission
(Shanghai) Co. Ltd.

Taiyuan Branch

No. 36 Workshop, TISCO,

No. 73, Gangyuan Road

030008 TAIYUAN, SHANXI
P.R. CHINA

Phone:+86 351 526 8890

Fax: +86 351 526 8891
e-mail: VT_Industry China@Voith.com

Emergency Hotline (24/7):
Phone: +86 21 4087 688
e-mail: Hongjun.Wang@voith.com

Hongkong ( VTEA ):
Voith Turbo Ltd.

908, Guardforce Centre,
3 Hok Yuen Street East,
HUNGHOM, KOWLOON
HONG KONG
Phone:+85-2-2774 4083
Fax: +85-2-2362 5676

e-mail: voith@voith.com.hk

Japan (VTFC):

Voith Turbo Co., Ltd.

9F, Sumitomo Seimei Kawasaki Bldg.
11-27 Higashida-chou, Kawasaki-Ku,
Kawasaki-Shi,

210-0005 KANAGAWA

JAPAN

Phone: +81-44 246 0555

Fax: +81-44 246 0660

e-mail: Satoshi.Masuda@Voith.com

Korea ( VTKV ):

Voith Turbo Co., Ltd.

Room # 1717, Golden Tower
Officetel 191

Chungjung-Ro 2-Ka
Saedaemoon-Ku

120-722 SEOUL

SOUTH KOREA

Phone: +82-2-365 0131
Fax:  +82-2-3650130

e-mail: sun.lee@voith.com

Macau:
see Hongkong ( VTEA )

Mongolia ( VTA-MON ):
Voith Turbo GmbH & Co. KG
2nd Floor Serkh Bogd Co. Ltd.

Office Building United Nations Street 4,

Khoroo Chingeltei District
ULAANBAATAR
MONGOLIA

Phone: +976 7010 8869

e-mail: Daniel.Bold@Voith.com

Taiwan (VTTI):

Voith Turbo Co. Ltd.
Taiwan Branch

No. 3 Taitang Road,
Xiaogang District

81246 KAOHSIUNG
TAIWAN, R.0.C.

Phone: +886-7-806 1806
Fax:  +886-7-806 1515

e-mail: sue.ou@voith.com
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Voith Turbo GmbH & Co. KG
Division Industry

Voithstr. 1

74564 Crailsheim, GERMANY
Tel. + 49 7951 32-599

Faks + 49 7951 32-554
vtcr-ait.service@voith.com
www.voith.com/fluid-couplings

VOITH

Inspiring Technology
for Generations
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