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生产流程
为全自动实时监测

几乎所有的工业应用都有一个共同点——都有驱动系统，
或是用于驱动生产流程、或是用于移动重物，或是用于
能量转换。Aluminium Norf GmbH（Alunorf）公司铝材
轧制工厂的轧机产线也同样如此。该公司采用福伊特 On-
Care.Health ACIDA 系统确保其生产设备达到最优产能。
通过持续检测传感器信号，该系统能够实现对生产流程的
实时监测。

Alunorf 员工 2,200 余人，是全球最大铝材轧制和熔炼厂。公
司总部位于德国诺伊斯，年铝加工量约 160 万公吨，共有 2
条热轧产线和 5 条冷轧产线。为达成这一产能，超过一半的
辊轧铝锭由熔炼厂使用厂内熔炼炉金属溶液铸造。Alunorf 专
业生产多种热轧或冷轧铝合金带材。这些带材被用于形形色
色的产品中，如食品罐及其他各种类型包装、汽车底盘或结
构件，轮船部件或建筑外立面和天花板镶板等。

OnCare.Health ACIDA
Alunorf 使用福伊特 OnCare.Health ACIDA 系统监测其生产流
程。该系统能够为几乎所有工业应用提供定制化集成监测解
决方案。通过对传感器信号、过程数据和机器参数的持续检
测，系统对两条热轧带材产线进行实时监测。 在实际应用环境中，该诊断算法的应用非常广泛。除监测振

动的时域和频域之外，系统还提供疲劳和剩余服务寿命分析。
Alunorf 和福伊特已成功合作逾 16 年。在转而采用福伊特 
OnCare.Health ACIDA 解决方案之前，Alunorf 使用的是自己
开发的软件。

“在后台，集成的报告生成器
对所记录的传感器信号自动分析，
实时监测评估机器
运转过程中的
峰值负荷和异常情况。”
Thomas Bastian，福伊特数字事业部测量与诊断专家



轧机产线的持续监测
当时，生产过程不仅不精确，而且非常耗费时间和资源。在
与客户讨论之后，福伊特专家们提出了生产过程自动监测的
方案。该方案针对两个轧机产线，基于 OnCare.Health ACIDA
系统，采用服务器——客户端架构。

OnCare.Health ACIDA 服务器尤其适用于持续运转的非移动
式工业应用。所包含的 EventVIEWER 基础模块可在线或离线
显示时域和频域视图。系统通过客户端采集数据。该客户端
可通过添加信号输入通道或增加计算能力来扩展服务器的性
能。这一架构形成了一个灵活的、几乎无限数量的分布式信
号输入通道的监测网络。

“在使用
OnCare.Health ACIDA 之前，
是无法持续监测
两台粗轧机架主驱动轴的
负荷水平的，只能进行一些
临时测量和定期目视检查。”
Uwe Gorzny， Aluminium Norf GmbH 生产工艺工程师



为了使系统实现自动分析，第一步就是在机器上安装传感器。
具体是在一条热轧产线中进行初道轧制的两台粗轧机架主驱
动轴的顶端和底端各安装一个 OnSense.Torque 传感器。这些
专用传感器可安装于机器现有的驱动轴或主轴上，甚至在最
严苛的工作条件下也能够正常工作。

在集成过程中，从一开始，福伊特工程师们就一直与 Alunorf
各相关负责人员保持联系。既有的测量系统逐步转换为高度
可靠、符合客户所有需求的自动系统。福伊特也为 Alunorf 内
负责该系统的人员提供了深入的现场和网络培训，而且这些
人员还能够一直获得福伊特专家们的远程支持。

“一个关键要素是将
OnCare.Health ACIDA 集成至
现有自动化环境中。
我们的系统基于最新行业标准，
并配备大量常规接口，
因此能够轻松集成。”
Thomas Bastian，福伊特数字事业部测量与诊断专家



诊断潜在的工艺优化
该系统已经成效显著： “通过分析传感器数据，我们判断对于
某特定原材料，扭矩负荷峰值要远远高于正常运行时的数值，” 
Uwe Gorzny 说道，“因此，我们修改了这种材料的轧制规程，
我们现在执行 27 次轧制以将材料滚动到所需的最终厚度，而
不是 23 次。尽管这延长了生产时间，但我们却得以降低机
器辊轴驱动部件所承受的应力。得益于福伊特所推荐的方案，
我们生产设施的可用性和工作寿命均得到了显著提升。”

福伊特的这一新技术同时还可减少意外停机，并大幅提升
系统透明度。鉴于 OnCare.Health ACIDA 系统的出色效果，
Alunorf 计划除原来的粗轧机产线之外，在精轧机产线上也安
装该系统。另外，根据计划，近期还将开展软件和硬件的升
级工作。

“得益于福伊特所推荐的方案，
我们生产设施的可用性
以及工作寿命
都得到了显著提升。”
Uwe Gorzny，Aluminium Norf GmbH 生产工艺工程师
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